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CONTRATO TRT N° 022/2024

CONTRATAGAO DE EMPRESA PARA AQUISIGCAO DE
MOBILIARIOS, A SEREM UTILIZADOS NO FORUM
TRABALHISTA DE SANTAREM , QUE ENTRE SI FAZEM
A UNIAO, POR INTERMEDIO DO TRIBUNAL REGIONAL
DO TRABALHO DA OITAVA REGIAO, E A EMPRESA
TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

PROAD TRT8 n° 1902/2024

CONTRATANTES: A UNIAO, por intermédio do TRIBUNAL REGIONAL DO TRABALHO DA
OITAVA REGIAO, inscrito no Ministério da Fazenda, sob o n°
01.547.343/0001-33, com sede na Travessa Dom Pedro I, n° 746, Bairro:
Umarizal, Belém-Paréd, CEP: 66.050-100, e a Empresa TECNO2000 INDUSTRIA E
COMERCIO LTDA, doravante denominados, respectivamente, TRIBUNAL e
CONTRATADA.

REPRESENTANTES:Senhora REGINA UCHOA DE AZEVEDO, Diretora Geral,
inscrita no Ministério da Fazenda sob n°® 207.204.832-04, por
delegacdo de competéncia constante na Portaria PRESI n° 032/2023,
representa a UNIZO, e o senhor JORDANO CASTRO NASCIMENTO, Sécio
administrador, C.P.F/MF n® 274.710.716-72, representa a CONTRATADA.

SEDE E REGISTRO DA CONTRATADA: A CONTRATADA ¢ estabelecida na cidade de
Formiga, Minas Gerais, rua Vereador Decio de Paula, 101, Planalto, CEP:
CEP: 35.570-000 - E-mail: tecno2000@tecno2000.com.br - Telefone / (37)
3322-2336 Fax: (37) 3321-1893 e estd inscrita no Ministério da Fazenda,
sob o n° 21.306.287/0001-52.

DO FUNDAMENTO DO CONTRATO: Este Contrato decorre de Adesdo ao Pregao

Eletrénico n® 015/2023- ARP N° 83/2023 - Processo Origindrio IFTO n°
23234.004762/2023-31 do Instituto Federal de Educacido, Ciéncia e
Tecnologia do Tocantins - Ministério da Educagdo, e em observincia as

disposigdes da Lei n® 14.133, de 1° de abril de 2021, e demais
legislacdo aplicéavel, conforme as clausulas e condigdes a seguir
enunciadas.

1. CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO

1.1 O objeto do presente instrumento é a Contratacdo de mobiliarios, nas
condicdes estabelecidas no Termo de Referéncia.

1.2 Objeto da contratacéo:

i VALOR
ITEM DESCRICAO TD VALOR TOTAL
& 9 UNITARIO

MESA EM L LARGURA

PROFUNDIDADE

600/600 ALTURA 745 MM
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1.3 Vinculam esta contratacédo, independentemente de transcricédo:

.1 O Termo de Referéncia;

.2 Edital da Licitacéao;

e e

3
3
.3.3 A Proposta do contratado;
3

.4 Eventuais anexos dos documentos supracitados

2. CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA E PRORROGAGAO

2.1 O prazo de vigéncia da contratagdo é de 64 meses contados da
assinatura do Contrato, na forma do artigo 105 da Lei n°® 14.133, de 2021.

2.2 0 prazo de vigéncia sera automaticamente prorrogado,
independentemente de termo aditivo, quando o objeto ndo for concluido no
periodo firmado acima, ressalvadas as providéncias cabiveis no caso de
culpa do contratado, previstas neste instrumento.

3. CLAUSULA TERCEIRA - MODELOS DE EXECUCAO E GESTAO CONTRATUAIS (ART. 92,
IV, VII E XVIII)

3.1 O regime de execucdo contratual, os modelos de gestdo e de execucgdo,
assim como o0s prazos e condig¢des de conclusdo, entrega, observacdo e
recebimento do objeto constam no Termo de Referéncia, anexo a este
Contrato.

4. CLAUSULA QUARTA - SUBCONTRATACAO
4.1 Ndo serd admitida a subcontratacdo do objeto contratual.
5. CLAUSULA QUINTA - PRECO

5.1 0 valor total da contratacdo é de R$ 35.000,00

5.2 No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas
e 1indiretas decorrentes da execucdo do objeto, inclusive tributos e/ou
impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e
comerciais incidentes, taxa de administracdo, frete, seguro e outros
necessadrios ao cumprimento integral do objeto da contratacéo.

5.3 O valor acima ¢é meramente estimativo, de forma que os pagamentos
devidos ao contratado dependerdo dos quantitativos efetivamente
fornecidos.

6. CLAUSULA SEXTA - PAGAMENTO (ART. 92, V E VI)

6.1 O prazo para pagamento ao contratado e demais condigcdes a ele
referentes encontram-se definidos no Termo de Referéncia, anexo a este
Contrato.
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7. CLAUSULA SETIMA - REAJUSTE (ART. 92, V)

7.1 Os precos 1inicialmente contratados sédo fixos e irreajustéaveis no
prazo de um ano contado da proposta.

7.2 Apds o interregno de um ano, e independentemente de pedido do
contratado, os precos iniciais serédo reajustados, mediante a
aplicagé&o, pelo contratante, do indice IPCA, exclusivamente para as
obrigacgdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

7.3 Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um
ano serd contado a partir dos efeitos financeiros do ultimo reajuste.

7.4 No caso de atraso ou nédo divulgacdo do(s) indice (s) de
reajustamento, o contratante pagard ao contratado a importéncia
calculada pela Ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenca
correspondente tdo logo seja (m) divulgado (s) o (s) indice (s)
definitivo(s).

7.5 Nas afericgdes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste
sera (do), obrigatoriamente, o(s) definitivo(s).

7.6 Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a
ser extinto(s) ou de qualgquer forma ndo possa(m) mais ser utilizado(s),
serd (do) adotado (s), em substituicéao, o(s) que vier (em) a ser
determinado(s) pela legislagdo entdo em vigor. Na auséncia de previséo
legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice
oficial, para reajustamento do pregco do valor remanescente, por meio de
termo aditivo.

7.7 O reajuste serd realizado por apostilamento.

8. CLAUSULA OITAVA - OBRIGAGOES DO CONTRATANTE (ART. 92, X, XI E XIV)

8.1 S&do obrigacgdes do Contratante:

8.2 Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pelo
Contratado, de acordo com o contrato e seus anexos;

8.3 Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Termo de
Referéncia;

8.4 Notificar o Contratado, por escrito, sobre vicios, defeitos ou
incorrecdes verificadas no objeto fornecido, para gque seja por ele
substituido, reparado ou corrigido, no total ou em parte, as suas
expensas;

8.5 Acompanhar e fiscalizar a execucdo do contrato e o cumprimento das
obrigacdes pelo Contratado;

8.6 Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente a execucdo
do objeto, no prazo, forma e condig¢gdes estabelecidos no presente
Contrato e no Termo de Referéncia;

8.7 Aplicar ao Contratado as sangdes previstas na lei e neste Contrato;

8.8 Cientificar o 6rgdo de representacdo judicial da Advocacia-Geral da
Unido para adogdo das medidas cabiveis gquando do descumprimento de
obrigacgdes pelo Contratado;

PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta c6pia,
acesse o seguinte endereco eletronico e informe o cédigo 2024.WXBM.FRNW:
https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml




PROAD 1902/2024. DOC 62.
(Juntado por 20720483204 - REGINA UCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)

PODER JUDICIARIO 4/10
TRIBUNAL REGIONAL DO TRABALHO DA 82 REGIAO
8.9 Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitacgdes e
reclamacdes relacionadas a execucdo do presente Contrato, ressalvados os
requerimentos manifestamente impertinentes, meramente protelatdédrios ou de
nenhum interesse para a boa execucgdo do ajuste.

8.9.1 A Administracdo terd o prazo de_10 dias, a contar da data do
protocolo do requerimento para decidir, admitida a prorrogacdo motivada,
por igual periodo.

8.10 Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio
econbmico- financeiro feitos pelo contratado no prazo maximo de 60 dias.

8.11 Notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo
administrativo para apuracdo de descumprimento de cldusulas contratuais.

8.12 A Administracdo ndo responderd por quaisquer compromissos assumidos
pelo Contratado com terceiros, ainda que vinculados a execucgdo do
contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia
de ato do Contratado, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

9. CLAUSULA NONA - OBRIGAGCOES DO CONTRATADO (ART. 92, XIV, XVI E XVITI)

9.1 O Contratado deve cumprir todas as obrigacdes constantes deste
Contrato e de seus anexos, assumindo como exclusivamente seus os riscos
e as despesas decorrentes da boa e perfeita execugdo do objeto,
observando, ainda, as obrigacgdes a seguir dispostas:

9.2 Entregar o objeto acompanhado do manual do usuario, com uma versdo
em portugués, e da relacdo da rede de assisténcia técnica autorizada;

9.3 Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de
acordo com o Cbédigo de Defesa do Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990);

9.4 Comunicar ao contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro)
horas que antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o
cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacédo;

9.5 Atender as determinac¢des regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do
contrato ou autoridade superior (art. 137, II, da Lei n.° 14.133, de
2021) e prestar todo esclarecimento ou informacdo por eles solicitados;

9.6 Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas
expensas, no total ou em parte, no prazo fixado pelo fiscal do contrato,
os bens nos quais se verificarem vicios, defeitos ou incorrecdes
resultantes da execucdo ou dos materiais empregados;

9.7 Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execugdo do
objeto, bem como por todo e qualquer dano causado a Administracdo ou
terceiros, nédo reduzindo essa responsabilidade a fiscalizacdo ou o
acompanhamento da execucdo contratual pelo contratante, que ficaré
autorizado a descontar dos pagamentos devidos ou da garantia, caso
exigida, o valor correspondente aos danos sofridos;

9.8 Quando ndo for possivel a verificacdo da regularidade no Sistema de
Cadastro de Fornecedores - SICAF, o contratado deverd entregar ao setor
responsavel pela fiscalizacdo do contrato, até o dia trinta do més
seguinte ao da prestacgdo dos servigos, o0s seguintes documentos: 1) prova
de regularidade relativa a Seguridade Social; 2) certiddo conjunta
relativa aos tributos federais e a Divida Ativa da Unido; 3) certiddes
que comprovem a regularidade perante a Fazenda Municipal ou Distrital do
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domicilio ou sede do contratado; 4) Certiddo de Regularidade do FGTS -
CRF; e 5) Certid&o Negativa de Débitos Trabalhistas - CNDT;

9.9 Responsabilizar-se pelo cumprimento de  todas as obrigagdes
trabalhistas, previdenciarias, fiscais, comerciais e as demais previstas

em legislacéo especifica, cuja inadimpléncia nao transfere a
responsabilidade ao contratante e ndo poderd onerar o objeto do
contrato;

9.10 Comunicar ao Fiscal do contrato, no prazo de 24 (vinte e quatro)
horas, qualquer ocorréncia anormal ou acidente que se verifique no local
da execucdo do objeto contratual.

9.11 Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com
as obrigacdes assumidas, todas as condigdes exigidas para habilitac&o na
licitacéo;

9.12 Cumprir, durante todo o periodo de execucdo do contrato, a reserva
de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado
da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos
previstas na legislacdo (art. 116, da TLei n.°® 14.133, de 2021);

9.13 Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no
prazo fixado pelo fiscal do contrato, com a indicacdo dos empregados gue
preencheram as referidas vagas (art. 116, paragrafo tUnico, da Tei n.°
14.133, de 2021);

9.14 Guardar sigilo sobre todas as informacdes obtidas em decorréncia do
cumprimento do contrato;

9.15 Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento
dos quantitativos de sua proposta, inclusive quanto aos custos variaveis
decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo complementéd-los, caso
0 previsto inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatdério para o
atendimento do objeto da contratacdo, exceto quando ocorrer algum dos
eventos arrolados no art. 124, 11, d, da Lei n® 14.133, de 2021.

9.16 Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal,
estadual ou municipal, as normas de seguranca do contratante;

10. CLAUSULA DECIMA — GARANTIA DE EXECUGCAO (ART. 92, XII E XIII)

10.1 Ndo haveréd exigéncia de garantia contratual da execucéo.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - INFRACOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS (ART.
92, XIV)

11.1 Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n® 14.133, de
2021, o contratado que:

a)der causa a inexecucdo parcial do contrato;

b)der causa a inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano a
Administracdo ou ao

funcionamento dos servigcos publicos ou ao interesse coletivo;

c)der causa a inexecucdo total do contrato;

PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta c6pia,
acesse o seguinte endereco eletronico e informe o cédigo 2024.WXBM.FRNW:
https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml




PROAD 1902/2024. DOC 62.
(Juntado por 20720483204 - REGINA UCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)

PODER JUDICIARIO 6/10
TRIBUNAL REGIONAL DO TRABALHO DA 82 REGIAO
d) ensejar o retardamento da execugdo ou da entrega do objeto da
contratacdo sem motivo justificado;

e) apresentar documentacdo falsa ou prestar declaracdo falsa
durante a execucdo do contrato;

f) praticar ato fraudulento na execucdo do contrato;

g) comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer
natureza

h) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1°
de agosto de 2013.

11.2 Serdo aplicadas ao contratado gque incorrer nas infrac¢des acima
descritas as seguintes sancdes:

I - Adverténcia, quando o contratado der causa a inexecugdo parcial do
contrato, sempre gue ndo se justificar a imposicdo de penalidade mais
grave (art. 156, §2°, da Lei n® 14.133, de 2021);

IT - TImpedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas
descritas nas alineas “b”, “¢” e “d” do subitem acima deste Contrato,
sempre que ndo se justificar a imposicdo de penalidade mais grave (art.
156, § 4°, da Tei n®° 14.133, de 2021);

IIT - Declaragdo de inidoneidade para 1licitar e contratar, quando
praticadas as condutas descritas nas alineas “e”, “f”, “g” e “h” do
subitem acima deste Contrato, bem como nas alineas “b”, “¢” e “d”, que
Justifiguem a imposicdo de penalidade mais grave (art. 156, §5°, da Lei
n°® 14.133, de 2021).

IV - Multa:

1. moratdria de 0,5% (meio por cento) ao dia, calculado sobre o valor
estimado da contratacdo, até o limite de 20% (vinte por cento) pelo
retardamento na execugdo dos servigcos ou o atraso injustificado da
entrega ou disponibilizacdo das apdlices de seguro

2. moratdria de 5% ( cinco por cento) por dia de atraso injustificado
sobre o valor total do contrato, até o maximo de 20% ( vinte por
cento), pela inobservincia do prazo fixado  para apresentacdo,
suplementagcdo ou reposicdo da garantia.

2.1 O atraso superior a 90 dias autoriza a Administracdo a promover a
extincdo do contrato por descumprimento ou cumprimento irregular de suas

cldusulas, conforme dispde o inciso I do art. 137 da Lei n 14.133, de
2021.

11.3 A aplicacdo das sancdes previstas neste Contrato ndo exclui, em
hipétese alguma, a obrigacdo de reparacdo integral do dano causado ao
Contratante (art. 156, §9°, da Lei n® 14.133, de 2021)

11.4 Todas as sancgdes previstas neste Contrato poderdo ser aplicadas
cumulativamente com a multa (art. 156, §7°, da Lei n° 14.133, de 2021).

11.4.1 Antes da aplicacdo da multa serd facultada a defesa do
interessado no prazo de 15 (gquinze) dias uteis, contado da data de sua
intimacdo (art. 157, da TLei n® 14.133, de 2021).
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11.4.2 Se a multa aplicada e as indenizac¢des cabiveis forem superiores
ao valor do pagamento eventualmente devido pelo Contratante ao
Contratado, além da perda desse valor, a diferenca serd descontada da
garantia prestada ou serd cobrada judicialmente (art.156, §8°, da TLei n°
14.133, de 2021).

11.4.3 Previamente ao encaminhamento a cobranca judicial, a multa poderéa
ser recolhida administrativamente no prazo maximo de 30 (trinta) dias, a
contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade
competente.

11.4.5 A aplicacdo das sancdes realizar-se-4 em processo administrativo
gue assegure o contraditdério e a ampla defesa ao Contratado, observando-
se o procedimento previsto no caput e pardgrafos do art. 158 da ILei n°
14.133, de 2021, para as penalidades de impedimento de licitar e
contratar e de declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar.

11.6 Na aplicacdo das sancdes serdo considerados (art. 156, §1°, da ILei
n° 14.133, de 2021):

a) a natureza e a gravidade da infracdo cometida;
b) as peculiaridades do caso concreto;

c) as circunstancias agravantes ou atenuantes;

d) os danos que dela provierem para o Contratante;

e) a implantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade,
conforme normas e orientacdes dos érgdos de controle.

11.7 Os atos previstos como infracdes administrativas na Lei n® 14.133,
de 2021, ou em outras leis de licitacdes e contratos da Administracéo
Piblica que também sejam tipificados como atos lesivos na Lei n® 12.846,
de 2013, serdo apurados e Jjulgados conjuntamente, nos mesmos autos,
observados o rito procedimental e autoridade competente definidos na
referida Lei (art. 159).

11.8 A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada
sempre que utilizada com abuso do direito para facilitar, encobrir ou
dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos neste Contrato ou para
provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das
sangdes aplicadas a pessoa Jjuridica serdo estendidos aos seus
administradores e sécios com poderes de administracdo, a pessoa juridica
sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relacdo de coligagdo ou
controle, de fato ou de direito, com o Contratado, observados, em todos
0s casos, o contraditério, a ampla defesa e a obrigatoriedade de andlise
juridica prévia (art. 160, da Tei n® 14.133, de 2021)

11.9 O Contratante deverd, no prazo maximo 15 (quinze) dias Tuteis,
contado da data de aplicacdo da sancdo, informar e manter atualizados os
dados relativos as sancgdes por ela aplicadas, para fins de publicidade
no Cadastro Nacional de Empresas Inidbneas e Suspensas (Ceis) e no
Cadastro Nacional de Empresas Punidas (Cnep), instituidos no éambito do
Poder Executivo Federal. (Art. 161, da Lei n° 14.133, de 2021)

11.10 As sancgdes de impedimento de licitar e contratar e declaracdo de
inidoneidade para licitar ou contratar sdo passiveis de reabilitacdo na
forma do art. 163 da Lei n® 14.133/21.

11.11 Os débitos do contratado para com a Administracdo contratante,
resultantes de multa administrativa e/ou indenizacdes, ndo inscritos em
divida ativa, poderdo ser compensados, total ou parcialmente, com os
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créditos devidos pelo referido 6rgdo decorrentes deste mesmo contrato ou
de outros contratos administrativos que o contratado possua com O mesmo
brgdo ora contratante, na forma da Instrucdo Normativa SEGES/ME n°® 26,
de 13 de abril de 2022.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA EXTINGCAO CONTRATUAL (ART. 92, XIX)

12.1 O contrato se extingue quando cumpridas as obrigacdes de ambas as
partes, ainda que isso ocorra antes do prazo estipulado para tanto

12.2 Se as obrigag¢gdes ndo forem cumpridas no prazo estipulado, a
vigéncia ficaréd prorrogada até a conclusdo do objeto, caso em que devera
a Administracdo providenciar a readequacdo do cronograma fixado para o
contrato.

12.3 Quando a ndo conclusdo do contrato referida no i1tem anterior
decorrer de culpa do contratado:

a) ficard ele constituido em mora, sendo-lhe aplicédveis as
respectivas sangdes administrativas; e

b) poderd a Administracdo optar pela extincdo do contrato e, nesse
caso, adotard as medidas admitidas em lei para a continuidade da
execucdo contratual.

12.4 0O contrato pode ser extinto antes de cumpridas as
obrigagdes nele estipuladas, ou antes do prazo nele fixado, por
algum dos motivos previstos no artigo 137 da Lei n° 14.133/21,
bem como amigavelmente, assegurados o contraditdério e a ampla
defesa.

12.4.1 Nesta hipdtese, aplicam-se também os artigos 138 e 139 da mesma
Lei.

12.4.2 A alteracdo social ou a modificacdo da finalidade ou da estrutura
da empresa ndo ensejard a rescisdo se ndo restringir sua capacidade de
concluir o contrato.

12.4.2.1 Se a operacdo implicar mudanca da pessoa juridica contratada,
deverd ser formalizado termo aditivo para alteracdo subjetiva.

12.5 O termo de extincdo, sempre que possivel, serd precedido:
12.5.1 Balanco dos eventos contratuais j& cumpridos ou parcialmente
cumpridos;

12.5.2 Relacdo dos pagamentos ja& efetuados e ainda devidos;

12.5.3 Indenizacdes e multas.

12.6 A extincdo do contrato n&o configura débice para o reconhecimento do
desequilibrio econdmico-financeiro, hipdétese em que serd concedida
indenizacdo por meio de termo indenizatdério (art. 131, caput, da Lei n.°
14.133, de 2021).

12.7 O contrato poderd ser extinto caso se constate que o contratado
mantém vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira,
trabalhista ou civil com dirigente do oérgdo ou entidade contratante ou
com agente publico que tenha desempenhado funcdo na licitacgdo ou atue na
fiscalizagcdo ou na gestdo do contrato, ou que deles seja cbnjuge,
PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta c6pia,
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companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o
terceiro grau (art. 14, inciso IV, da Lei n.° 14.133, de 2021).

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DOTACAO ORCAMENTARIA (ART. 92, VIII)

13.1 As despesas decorrentes da presente contratacdo correrdo a conta
de recursos especificos consignados no Orcamento Geral da Unido deste
exercicio, na dotacdo abaixo discriminada:

Exercicio Orgamentdrio | 2024
Processo Administrativo | 1902/2024

Programa 214101 ! Conslrugao do Ediflcio-Sede do Farum Trabalhista de Santarém - PA
Fonte 1000000000

Elemento de Despesa 4.4.90.52 | EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE
FAVORECIDO: TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. CNP.J: 21.306.287/0001-52

OBJETO: AQUISICAO DE MOBILIARIOS A SEREM UTILIZADOS NO FORUM TRABALHISTA DE
Descricéo SANTAREM, CONFORME ESPECIFICAGOES TECNICAS, CONDICOES E PRAZOS DEFINIDOS NO
TERMO DE REFERENCIA N® 0372024, (DOC. 21).

EMPENHO: ORDINARIO

Valor RS 35.000,00
Saldo
tens da Adequacéo
Nim. Descrigio Subitemn| Quant Valor Unitdrio Valor Total
1 |MESA EM L COM BASE METALICA COR BEGE MARFIM, 42 28,00 R$ 1.250,00 RS 35.000,00

13.2 A dotacdo relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera
indicada apds aprovacdo da Lei Orcamentadria respectiva e liberacdo dos
créditos correspondentes, mediante apostilamento.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA - DOS CASOS OMISSOS

14.1 Os casos omissos serdo decididos pelo contratante, segundo as
disposic¢des contidas na Lei n® 14.133, de 2021, e demais normas federais
aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as disposig¢des contidas na Lei
n® 8.078, de 1990 - Cbébdigo de Defesa do Consumidor - e normas e
principios gerais dos contratos.

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA - ALTERAGCOES

15.1 Eventuais alteracdes contratuais reger-se—-3o pela disciplina dos
arts. 124 e sequintes da Lei n® 14.133, de 2021.

15.2 0O contratado ¢é obrigado a aceitar, nas mesmas condic¢des
contratuais, os acréscimos ou supressdes que se fizerem necesséarios, até
o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do
contrato.

15.3 As alteracdes contratuais deveréo ser promovidas mediante
celebracdo de termo aditivo, submetido a prévia aprovacdo da consultoria
juridica do contratante, salvo nos casos de justificada necessidade de

PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta c6pia,
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antecipacdo de seus efeitos, hipdtese em que a formalizacdo do aditivo
deverd ocorrer no prazo maximo de 1 (um) més (art. 132 da Lei n® 14.133,
de 2021).

15.4 Registros gque ndo caracterizam alteracdo do contrato podem ser
realizados por simples apostila, dispensada a celebracdo de termo
aditivo, na forma do art. 136 da Lei n® 14.133, de 2021.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA - PUBLICACAO

16.1 Incumbird ao contratante divulgar o presente instrumento no Portal
Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP), na forma prevista no art. 94
da Lei 14.133, de 2021, bem como no respectivo sitio oficial na
Internet, em atencdo ao art. 91, caput, da Lei n.° 14.133, de 2021, e ao
art. 8°, §2°, da Lei n. 12.527, de 2011, c¢/c art. 7°, §3°, inciso V, do
Decreto n. 7.724, de 2012.

18. CLAUSULA DECIMA OITAVA — FORO

18.1 Fica eleito o Foro da Justica Federal em Bel ém, Secdo Judiciaria
do Paréd para dirimir os litigios que decorrerem da execucdo deste Termo
de Contrato que ndo puderem ser compostos pela conciliacdo, conforme
art. 92, §1°, da Lei n® 14.133/21.

Belém, 25 de junho de 2024

REGINA UCHOA DE AZEVEDO

Diretora-Geral

Assinado de forma digital por

JORDANO CASTRO JORDANO CASTRO

NASCIMENTO:27471071672 NASCIMENTO:27471071672
Dados: 2024.06.28 08:51:27 -03'00'

JORDANO CASTRO NASCIMENTO
Representante legal do CONTRATADO

TESTEMUNHAS :

PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta c6pia,
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Ministério da Educagdo
Secretaria de Educagdo Profissional e Tecnoldgica
Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Tocantins
Campus Paraiso do Tocantins

SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS
PREGAO PRESENCIAL, ELETRONICO

ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA
PREGAO SRP N.2 15/2023
(PROCESSO ADMINISTRATIVO N.2 23234.004762/2023-31)

1. DO OBIJETO

1.1. Aquisicdo de mobilidrios, nos termos da tabela abaixo, conforme condigdes e
exigéncias estabelecidas neste instrumento:

Lote|Item|Descricio / Especificacio do Objeto Unidade |Quantidade |Valor Unitario |Valor Total
1 unidade RS 139.745,76
1 MESA EM L LARGURA 1350/1350 MM/ PROFUNDIDADE 600/600 56 RS 2.495,46
ALTURA 745 MM

(Variagdo mdaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Tampo em placa de particula de madeira de média densidade de 25 mm
de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. Bordas com perfil fita de poliestireno, com 2,5mm de
espessura, raio da borda no minimo 2,5mm em todo contorno. Devera ser
fixada a estrutura por meio de buchas metilicas e parafusos. Com 03
furos e passa cabos de 60 mm com tampa removivel em material pve
rigido.

Painel (saia) - Devera ser fornecido em placa de particula de madeira de
média densidade de 15 mm de espessura minima com 350 mm abaixo do
tampo. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo Bordas
com perfil fita de poliestireno em todo contorno. A fixacio
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Calha: Devera ser confeccionada com chapas metailicas de 0,9
mm, dobradas em formato “J”, com divisdo interna horizontal que
possibilita a passagem de fiacdo individual (elétrica e telefonia), com
orificios para instalacio de 2 tomadas de energia convencionais e 2 para
plugs tipo RJ-45. Pés laterais metilicos: Deverao ser fornecidas 02 pecas,
produzidas com tubos e chapas, unidas pelo processo de solda MIG. Base
superior para fixacio ao tampo em tubo de aco 30 x 20 x 0,9 mm de
espessura. Coluna dupla e paralela formando um duto para passagem de
fiacio confeccionada em tubos ou chapas de 0,6 mm de espessura minima,
calha externa sacavel por encaixe, com estampa em perfuracées ou
boleada, e calha interna fixa, ambas em chapa de ago 0,6 mm de espessura
minima. Base inferior (pata) em chapa de aco 1,5 mm de espessura
minima, repuxada arqueada com extremidades arredondadas
dispensando o uso de ponteiras de PVC. Com sapatas niveladoras em
nylon injetado, cuja func¢io sera contornar eventuais desniveis de piso. P¢é
central metdlico: Devera ser fornecida em chapas com 0,9 mm de
espessura, dobradas em formato hexagonal, formando um leito vertical
para subida de cabeamento da base a calha, e ao tampo. Com 01 tampa de
fechamento removivel, com 03 furos para receber tomadas elétricas e
redes. Com sapatas de nivelamento, para contornar eventuais desniveis do
piso.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Certificado de conformidade com a NBR 13966 2008, emitido pela
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respectivo laudo de avaliacio emitido por laboratorio acreditado pelo l PROADI|[1902/2024. DOC 62.
Inmetro; (Juntado polf 20720483204 - REGINA JCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)

Comprovar através de certificado de conformidade emitido pela prépria
ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da
industria fabricante dos mobilidrios o atendimento a NBR— 14020:2002 e
NBR-14024:2004;

Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidio
profissional;

Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacio devera estar em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;

Certificado de Processo de Preparacgio e Pintura em superficies metalicas
em nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela prépria ABNT
ou outra empresa certificadora, sendo que o documento devera apresentar
em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta,
Determinacio do brilho da superficie, medicio nido destrutiva da
espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base ferrosa,
resisténcia de revestimentos orginicos para os efeitos de deformacio
rapida (impacto) e determinacio de dureza ao lapis em tinta aplicada,
tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura. No
mesmo certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio;

Apresentar declaracio de Garantia especifica para este processo
licitatério, assinada por responsivel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacio de marca Linha/modelo e caso haja codigo de certificacio,
devera informa-lo para comprovacido com a especificacio técnica e
documentacio apresentada.

Imagem ilustrativa do layout do objeto.
Cor padrio do IFTO: Atena Marfim. (ou definida pelo IFTO)

O produto devera ser entregue montado.

2 MESA EM L LARGURA 1200/1200 MM/ PROFUNDIDADE 600/600|unidade |99 R$ 3.002,92 R$ 297.289,08
ALTURA 745 MM COM 2 GAVETAS FIXAS

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Tampo em placa de particula de madeira de média densidade de 25 mm
de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. Bordas com perfil fita de poliestireno, com 2,5mm de
espessura, raio da borda no minimo 2,5mm em todo contorno. Devera ser
fixada a estrutura por meio de buchas metalicas e parafusos. Com 03
furos e passa cabos de 60 mm com tampa removivel em material pvc
rigido.

Painel (saia) - Devera ser fornecido em placa de particula de madeira de
média densidade de 15 mm de espessura minima com 350 mm abaixo do
tampo. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo Bordas
~om perfil fita de poliestireno em todo contorno. A fixagio
gL [m] )ainel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
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orificios para instalacio de 2 tomadas de energia convencionais e 2 para
plugs tipo RJ-45. Pés laterais metalicos: Deverio ser fornecidagd2tpdoss)
produzidas com tubos e chapas, unidas pelo processo de solda MIG. Base
superior para fixacdo ao tampo em tubo de aco 30 x 20 x 0,9 mm de
espessura. Coluna dupla e paralela formando um duto para passagem de
fiacdo confeccionada em tubos ou chapas de 0,6 mm de espessura minima,
calha externa sacavel por encaixe, com estampa em perfuracées ou
boleada, e calha interna fixa, ambas em chapa de a¢o 0,6 mm de espessura
minima. Base inferior (pata) em chapa de aco 1,5 mm de espessura
minima, repuxada arqueada com extremidades arredondadas
dispensando o uso de ponteiras de PVC. Com sapatas niveladoras em
nylon injetado, cuja funcio sera contornar eventuais desniveis de piso. P¢é
central metalico: Devera ser fornecida em chapas com 0,9 mm de
espessura, dobradas em formato hexagonal, formando um leito vertical
para subida de cabeamento da base a calha, e ao tampo. Com 01 tampa de
fechamento removivel, com 03 furos para receber tomadas elétricas e
redes. Com sapatas de nivelamento, para contornar eventuais desniveis do
piso.

GAVETEIRO FIXO COM 2 GAVETAS: Medidas aproximadas: Largura:
400 mm Profundidade: 440 mm Altura: 278 mm. ESTRUTURA: Fundo,
laterais, base superior e base inferior em madeira MDF (aglomerado) de
18 mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC
de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro.GAVETAS: Gaveteiro fixo com 2 (duas) gavetas. Gavetas
confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo),
dobrada e soldada através de eletro-fusao, com deslizamento suave sobre
corredicas em aco, roldanas em nylon e eixos em aco. Frente das gavetas
em madeira MDF (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo formato alca com
aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento das bordas em
fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
fechamento simultineo das 2 (duas) gavetas, com 2 (duas) chaves
dobraveis.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pecas metilicas recebem pré-

tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizacio, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epéxi-p6 aplicada pelo processo
de deposicio eletrostitica com polimerizacido em estufa, com acabamento

preto liso.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Certificado de conformidade com a NBR 13966, emitido pela prépria
ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro.
As informacdes constantes no certificado deverdo ser suficientes para a
correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo
laudo de avaliacdo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro;

Comprovar através de certificado de conformidade emitido pela prépria
ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da
industria fabricante dos mobiliarios o atendimento a NBR- 14020:2002 e
NBR-14024:2004;

Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidio
profissional;

Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacio devera estar em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;

Certificado de Processo de Preparacgio e Pintura em superficies metalicas
em nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela prépria ABNT
ou outra empresa certificadora, sendo que o documento devera apresentar
em seu escopo os seguintes testes: Determinac¢do de aderéncia da tinta,
Determinacio do brilho da superficie, medicio nio destrutiva da

spessura de camada seca de revestimentos apllcados em base ferrosa,
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Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo l PROADI|[1902/2024. DOC 62.
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditaddynideopol 20720483204 - REGINA WCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacio de marca Linha/modelo e caso haja codigo de certificacio,

devera informa-lo para comprovacido com a especificacio técnica e
documentacio apresentada.

Fato Hustrativa

Imagem ilustrativa do layout do objeto.
Cor padriao do IFTO: Atena Marfim. (ou definida pelo IFTO)

O produto devera ser entregue montado.

R$ 133.200,00
3 ARMARIO BAIXO 2 PORTAS, 01 PRATELEIRA REGULAVEL -|unidade 74 R$ 1.800,00
LARGURA 800 MM/ PROFUNDIDADE 500 MM / ALTURA 745 MM

(Variagdo mdaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Tampo superior sobreposto, em MDP 25 mm de espessura com as faces,
superior e inferior. Revestimento em laminado melaminico com no
minimo 0,2 mm de espessura texturizado, semifosco e antirreflexo. Bordas
protegidas por fita de poliestireno com espessura 2,5mm, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas
a quente pelo sistema holtmelt. A fixacio do tampo/corpo deve ser feita
por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Corpo todo em MDP com as faces, superior e inferior com
revestimento em laminado melaminico com no minimo 0,2 mm de
espessura texturizado, semifosco, e antirreflexo, sendo o fundo com 15
mm de espessura e laterais, tampo inferior e prateleira (01 regulavel) com
18 mm de espessura, com as bordas aparentes protegidas por fita de
poliestireno com espessura 2,0mm, arredondadas com raio minimo de
2,0mm. As portas em MDP 18 mm de espessura com as faces, superior e
inferior com revestimento em laminado melaminico de, com no minimo
0,2 mm de espessura texturizado, semifosco, e antirreflexo. Bordas
protegidas por fita de poliestireno com espessura 2,0mm, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,0mm. Sao
fixadas nas laterais por meio de dobradicas metdlicas e parafusos
metalicos. Dobradicas com abertura do eixo de até 105°, com pequeno
travamento ao final do curso para que a porta nio se abra
involuntariamente. Portas com travamento simultineo, sendo a Direita
com fechadura metilica de lingueta superior e porta Esquerda com
batentes metalicos. Portas com Puxadores metalicos. Fundo em MDP com
15mm de espessura, é embutido nas laterais, tampo superior e inferior,
com perfeita jun¢io, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do movel. Prateleira regulavel, apoiada nas laterais por suportes
plasticos ajustaveis em pontos alinhados em diversas alturas. A base
devera receber sapatas niveladores de altura, para possiveis desniveis no
piso, composta de material plistico e/ou metilico de alta resisténcia a
impactos e abrasao, fixados de maneira que a regulagem seja realizada
pela parte interna do armario, facilitando sua regulagem.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidao
profissional;

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacio devera estar em nome do Fabricante do mobilidrio
~omprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
A ] ‘esponsivel ou de reflorestamento;
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inmetro; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado; (Juntado po

Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacéo;

Apresentar Catilogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacio de marca Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagao,

devera informa-lo para comprovacio com a especificacio técnica e
documentacio apresentada.

o Fobes Muslaativa

Imagem ilustrativa do layout do objeto.
Cor padriao do IFTO: Atena Marfim. (ou definida pelo IFTO)

O produto devera ser entregue montado.
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[1902/2024. DOC 62.
£DO em 27/06/2024)

ARMARIO ALTO, COM 3 PRATELEIRAS REGULAVEIS E 1 FIXA. -
LARGURA 800 MM/ PROFUNDIDADE 500 MM / ALTURA 1600 MM

(Variagdo mdaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Tampo superior sobreposto, em MDP 25 mm de espessura com as faces,
superior e inferior. Revestimento em laminado melaminico com no
minimo 0,2 mm de espessura texturizado, semifosco e antirreflexo. Bordas
protegidas por fita de poliestireno com espessura 2,Smm, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas
a quente pelo sistema holtmelt. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita
por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Corpo todo em MDP com as faces, superior e inferior com
revestimento em laminado melaminico com no minimo 0,2 mm de
espessura texturizado, semifosco, e antirreflexo, sendo o fundo com 15
mm de espessura e laterais, tampo inferior e prateleiras (03 regulaveis e
01 fixa) com 18 mm de espessura, com as bordas aparentes protegidas por
fita de poliestireno com espessura 2,0mm, arredondadas com raio minimo
de 2,0mm. As portas em MDP 18 mm de espessura com as faces, superior
e inferior com revestimento em laminado melaminico de, com no minimo
0,2 mm de espessura texturizado, semifosco, e antirreflexo. Bordas
protegidas por fita de poliestireno com espessura 2,0mm, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,0mm. Sio
fixadas nas laterais por meio de dobradicas metilicas e parafusos
metalicos. Dobradicas com abertura do eixo de até 105°, com pequeno
travamento ao final do curso para que a porta niao se abra
involuntariamente. Portas com travamento simultineo, sendo a Direita
com fechadura metdlica de lingueta superior e porta Esquerda com
batentes metalicos. Portas com Puxadores metalicos. Fundo em MDP com
15mm de espessura, é embutido nas laterais, tampo superior e inferior,
com perfeita junc¢io, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do mével. 03 Prateleiras reguliveis, apoiadas nas laterais por
suportes plasticos ajustaveis em pontos alinhados em diversas alturas. 01
Prateleira fixa na altura de 745 mm. A base devera receber sapatas
niveladores de altura, para possiveis desniveis no piso, composta de
material plastico e/ou metilico de alta resisténcia a impactos e abrasio,
fixados de maneira que a regulagem seja realizada pela parte interna do
armario, facilitando sua regulagem.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
[rabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidio

'E’?‘&?XBE%"ZIZOM DOC 62. Para verificar a autenticidade desta copia,
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comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal l PROAD [1902/2024. DOC 62.
responsavel ou de reflorestamento; (Juntado polf 20720483204 - REGINA JCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)

Apresentar junto com a proposta, certificado de conformidade de acordo com
as normas da abnt nbr 13.961:2010 emitido por certificadora acreditada pelo
inmetro; no certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado;

Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo
licitatério, assinada por responsivel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacio de marca Linha/modelo e caso haja codigo de certificacio,

devera informa-lo para comprovagcido com a especificacio técnica e
documentacio apresentada.

I

r |
- Foto lustrativa

Imagem ilustrativa do layout do objeto.
Cor padrio do IFTO: Atena Marfim. (ou definida pelo IFTO)

O produto devera ser entregue montado.

R$ 133.097,14
5 ARMARIO EXTRA ALTO, COM 4 PRATELEIRAS REGULAVEIS E 1|unidade |37 R$ 3.597,22
FIXA - LARGURA 800 MM/ PROFUNDIDADE 500 MM / ALTURA
2100 MM

(Variagdo mdaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Tampo superior sobreposto, em MDP 25 mm de espessura com as faces,
superior e inferior. Revestimento em laminado melaminico com no
minimo 0,2 mm de espessura texturizado, semifosco e antirreflexo. Bordas
protegidas por fita de poliestireno com espessura 2,5mm, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas
a quente pelo sistema holtmelt. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita
por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Corpo todo em MDP com as faces, superior e inferior com
revestimento em laminado melaminico com no minimo 0,2 mm de
espessura texturizado, semifosco, e antirreflexo, sendo o fundo com 15
mm de espessura e laterais, tampo inferior e prateleiras (04 regulaveis e
01 fixa) com 18 mm de espessura, com as bordas aparentes protegidas por
fita de poliestireno com espessura 2,0mm, arredondadas com raio minimo
de 2,0mm. As portas em MDP 18 mm de espessura com as faces, superior
e inferior com revestimento em laminado melaminico de, com no minimo
0,2 mm de espessura texturizado, semifosco, e antirreflexo. Bordas
protegidas por fita de poliestireno com espessura 2,0mm, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,0mm. Sio
fixadas nas laterais por meio de dobradicas metalicas e parafusos
metalicos. Dobradicas com abertura do eixo de até 105°, com pequeno
travamento ao final do curso para que a porta niao se abra
involuntariamente. Portas com travamento simultineo, sendo a Direita
com fechadura metadlica de lingueta superior e porta Esquerda com
batentes metalicos. Portas com Puxadores metalicos. Fundo em MDP com
15mm de espessura, é embutido nas laterais, tampo superior e inferior,
com perfeita juncio, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do movel. 04 Prateleiras regulaveis, apoiadas nas laterais por
suportes plasticos ajustaveis em pontos alinhados em diversas alturas. 01
Prateleira fixa na altura de 1600 mm. A base devera receber sapatas
niveladores de altura, para possiveis desniveis no piso, composta de
material plastico e/ou metilico de alta resisténcia a impactos e abrasio,
fixados de maneira que a regulagem seja realizada pela parte interna do
< ] irmario, facilitando sua regulagem.

PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta copia,
\EBLES E N AR

o EdHEL CUVBADB R ARARTABH A PISAWIREM. FRNw:

https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml




Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos d4JuiNeioma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidao
profissional;

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacio devera estar em nome do Fabricante do mobilidrio
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar junto com a proposta, certificado de conformidade de acordo com
as normas da abnt nbr 13.961:2010 emitido por certificadora acreditada pelo
inmetro; no certificado deverao estar identificados o fabricante ¢ o modelo
ofertado;

Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo
licitatério, assinada por responsivel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca Linha/modelo e caso haja codigo de certificacio,

devera informa-lo para comprovacido com a especificacio técnica e
documentacio apresentada.

Imagem ilustrativa do layout do objeto.
Cor padriao do IFTO: Atena Marfim. (ou definida pelo IFTO)

O produto devera ser entregue montado.
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£DO em 27/06/2024)

MESA DE REUNIAO RETANGULAR - LARGURA 2500 MM /
PROFUNDIDADE 1000 MM / ALTURA 745 MM

(Variagdo mdaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Tampo em placa de particula de madeira de média densidade de 25 mm
de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. Bordas com perfil fita de poliestireno, com 2,5mm de
espessura, raio da borda no minimo 2,5mm em todo contorno. Devera ser
fixada a estrutura por meio de buchas metalicas e parafusos.

A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos
tipo minifix, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em liga
metalica resistente cravadas na face inferior do tampo. Painéis (saias),
duplo: Devera ser fornecido em placa de particula de madeira de média
densidade de 15 mm de espessura minima com 350 mm abaixo do tampo.
Revestido nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo Bordas com
perfil fita de poliestireno em todo contorno. A fixacio painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Pés laterais
metalicos: Deverao ser fornecidas 02 pecas, produzidas com tubos e
chapas, unidas pelo processo de solda MIG. Base superior para fixacio ao
tampo em tubo de aco 30 x 20 x 0,9 mm de espessura. Coluna dupla e
paralela formando um duto para passagem de fiacdo confeccionada em
tubos ou chapas de 0,6 mm de espessura minima, calha externa sacavel
por encaixe, com estampa em perfuragdes ou boleada, e calha interna fixa,
ambas em chapa de aco 0,6 mm de espessura minima. Base inferior (pata)
em chapa de aco 1,5 mm de espessura minima, repuxada arqueada com
extremidades arredondadas dispensando o uso de ponteiras de PVC. Com
sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja fun¢do sera contornar
eventuais desniveis de piso.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:
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correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo l PROAD [1902/2024. DOC 62.
laudo de avalia¢do emitido por laboratério acreditado pelo Inmétieogado pofl 20720483204 - REGINA WCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)

Comprovar através de certificado de conformidade emitido pela prépria
ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da
industria fabricante dos mobilidrios o atendimento a NBR— 14020:2002 e
NBR-14024:2004;

Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidao
profissional;

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacio devera estar em nome do Fabricante do mobilidrio
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;

Certificado de Processo de Preparacio e Pintura em superficies metalicas
em nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela propria ABNT
ou outra empresa certificadora, sendo que o documento devera apresentar
em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta,
Determinacdo do brilho da superficie, medicdo nio destrutiva da
espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base ferrosa,
resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacio
rapida (impacto) e determinacio de dureza ao lapis em tinta aplicada,
tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura. No
mesmo certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio;

Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacio;

Apresentar Catilogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacio de marca Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagao,
devera informa-lo para comprovag¢do com a especificacdo técnica e
documentaciio apresentada.

Imagem ilustrativa do layout do objeto.
Cor padrio do IFTO: Atena Marfim. (ou definida pelo IFTO)

O produto devera ser entregue montado.

R$ 106.357,5
7 MESA DE REUNIAO REDONDA. TAMPO 25MM DE ESPESSURA —|unidade |75 R$ 1.418,10
DIAMETRO 1100 MM / ALTURA 745 MM

(Variagcdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Tampo em placa de particula de madeira de média densidade de 25 mm
de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. Bordas com perfil fita de poliestireno, com 2,5mm de
espessura, raio da borda no minimo 2,5mm em todo contorno. Devera ser
fixada a estrutura por meio de buchas metalicas e parafusos. Composta
por uma estrutura confeccionada por tubos e chapas metalicas. Na parte
inferior, tem quatro apoios em chapa de aco repuxada curva dispensando
desta forma o uso de ponteiras de PVC, com espessura minima de 1,2 mm.
tendo uma coluna central de sustentacio composta por tubo redondo O
101,6 x 1,5 mm. Possui quatro apoios na parte superior, perpendicular a
estrutura central em tubos de aco 20 X 20 x 1,2 mm de espessura minima.
Acabamento com sapatas niveladoras em poliuretano injetado de alta
‘esisténcia, cuja funciio sera contornar eventuais desniveis de piso.
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Certificado de conformidade com a NBR 13966, emitido pela pr(')pria“ l PROADI|[1902/2024. DOC 62.
ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada peldJintademm( 20720483204 - REGINA UJCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)
As informacdes constantes no certificado deverao ser suficientes para a
correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo
laudo de avaliacio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro;

Comprovar através de certificado de conformidade emitido pela prépria
ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da
industria fabricante dos mobilidrios o atendimento a NBR— 14020:2002 e
NBR-14024:2004;

Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidao
profissional;

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacio devera estar em nome do Fabricante do mobilidrio
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;

Certificado de Processo de Preparacio e Pintura em superficies metalicas
em nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela propria ABNT
ou outra empresa certificadora, sendo que o documento devera apresentar
em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta,
Determinacdo do brilho da superficie, medicio ndo destrutiva da
espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base ferrosa,
resisténcia de revestimentos orginicos para os efeitos de deformacio
rapida (impacto) e determinacio de dureza ao lapis em tinta aplicada,
tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura. No
mesmo certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio;

Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsivel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacio de marca Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagio,

devera informa-lo para comprovacdo com a especificacio técnica e
documentacio apresentada.

Imagem ilustrativa do layout do objeto.
Cor padrao do IFTO: Atena Marfim (ou definida pelo IFTO).

O produto devera ser entregue montado.

R$ 278.742,96

8 CONJUNTO DIRETOR, COM GAVETEIRO PEDESTAL COM|unidade |24 RS$ 11.614,29
GAVETAS E NICHOS - LARGURA 1900MM/ PROFUNDIDADE 800
MM /ALTURA 745 MM

(Variagcdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Tampo em MDF com 40 mm de espessura, sendo de 6 mm de espessura,
um superior e outro inferior, contraplacados e sarrafeados nas bordas
com MDP de 28 mm de espessura, e o seu interior preenchido com colmeia
de papelao. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo ¢é
encabecado com fita de poliestireno de espessura minima 2,5 mm, arestas
arredondadas com raio ergonémico de 2,5 mm, coladas com adesivo hot
melt. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de tubos
metalicos distanciadores 70 x 70 x 70 mm, fixados ao tampo do gaveteiro
pedestal por meio de parafusos de rosca métrica M6 x 60 mm; e ao tampo
da mesa por meio de buchas metilicas e parafusos de rosca métrica M6 x
12 mm.

O tampo devera possuir recorte retangular para acoplamento de caixa
eletrificavel com blindagem (no lado do pé painel), confeccionada em duas
gAML E rartes (tampa e suporte de tomadas), sendo a tampa confeccionada em

k| RRGIAD 1AARI8D DXedlantearenetilinarta patadisiitefia-ttasa 90pigraus, fixada
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com orificios para alojamento, de no minimo, 02 tomadas elétricas
(padriao ABNT) e 02 receptores modelo RJ45. (Juntado po

Pé painel em MDF com 54 mm de espessura, sendo 6 mm de espessura,
um superior e outro inferior, contraplacados e sarrafeados nas bordas
com MDP de 42 mm de espessura, e o seu interior preenchido com colmeia
de papelao. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo ¢é
encabecado com fita de poliestireno de espessura minima 2,5 mm, arestas
arredondadas com raio ergonomico de 2,5 mm, coladas com adesivo hot
melt. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de buchas
metalicas. O Pé é dotado de sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja
funcio sera contornar eventuais desniveis de piso.

Gaveteiro pedestal com nicho e prateleiras laterais medindo L 413 x P 800
X A 635 mm.

Tampo em MDF com 40 mm de espessura, sendo de 6 mm de espessura,
uma superior e outra inferior, contraplacados e sarrafeados nas bordas
com MDP de 28 mm de espessura, e o seu interior preenchido com colmeia
de papelao. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo ¢é
encabecado com fita de poliestireno de espessura minima 2,5 mm, arestas
arredondadas com raio ergonémico de 2,5 mm, coladas com adesivo hot
melt.

Laterais em MDP com 25 mm de espessura, revestidos em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes das laterais sao
encabecados com fita de poliestireno de espessura minima 2,5 mm, arestas
arredondadas com raio ergonémico de 2,5 mm, coladas com adesivo hot
melt. As laterais do armario devem ter fura¢io @5 mm dupla e paralela,
em sentido vertical, a razio de 64 mm, continua, para fixacdo de
prateleiras com opc¢ao de regulagem de altura.

Gavetas (02 gavetas) confeccionadas em chapa metilica dobrada com
espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por fosfatizacio a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacfdo) e pintura eletrostatica em tinta
epdxi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Sio apoiadas
lateralmente entre um par de trilhos metalicos, dotados de roldanas em
nylon auto-lubrificantes de deslizamento suave.

Gaveta de pasta (01 gaveta) confeccionada em chapa metalica dobrada
com espessura de 0,45 mm, com suportes metalicos para colocacio de
pastas suspensas, submetida a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em
tinta ep6xi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. E apoiada
e fixada lateralmente entre um par de corredicas telescépicas de 02
estagios, com deslizamento por esferas de aco. Corredicas telescopicas
medindo aprox. P 400 x H 45 mm em ac¢o relaminado com acabamento em
Zinco eletrolitico cromatizado.

Frentes das gavetas em MDP com 18 mm de espessura, revestidos em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes das
pecas sdo encabecados com fita de poliestireno de espessura minima 2
mm, arestas arredondadas com raio ergondomico de 2 mm, coladas com
adesivo hot melt. As frentes sio dotadas de puxadores modelo "al¢a",
injetados em liga metalica resistente, com rosca interna M4 e acabamento
niquel fosco. A fixacdo dos mesmos deve ser feita por parafusos. O
gaveteiro ¢ dotado de fechadura frontal com trava simultinea das gavetas.

Prateleira e tampo inferior em MDP com 18 mm de espessura, revestidos
em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos
aparentes das pecas sdo encabecados com fita de poliestireno de espessura
minima 2 mm, arestas arredondadas com raio ergondémico de 2 mm,
coladas com adesivo hot melt. A prateleira mével é apoiada em suportes
de PVC fixados sob pressdo nas laterais do armario. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessérios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos modelo minifix.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Certificado de conformidade com a NBR 13966, emitido pela prépria
ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro.
\s informacoes constantes no certificado deverao ser suficientes para a
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Comprovar através de certificado de conformidade emitido pela pr(')pria“ l PROADI|[1902/2024. DOC 62.
ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMBUHR@o dai| 20720483204 - REGINA UICHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)
indudstria fabricante dos mobiliarios o atendimento a NBR- 14020:2002 e
NBR-14024:2004;

Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidao
profissional;

Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacio devera estar em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;

Certificado de Processo de Preparacio e Pintura em superficies metalicas
em nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela prépria ABNT
ou outra empresa certificadora, sendo que o documento devera apresentar
em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta,
Determinacdo do brilho da superficie, medicdo nio destrutiva da
espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base ferrosa,
resisténcia de revestimentos orginicos para os efeitos de deformacio
rapida (impacto) e determinacio de dureza ao lapis em tinta aplicada,
tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura. No
mesmo certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio;

Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacéo;

Apresentar Catilogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacio de marca Linha/modelo e caso haja codigo de certificacio,
devera informa-lo para comprovac¢do com a especificacio técnica e
documentacio apresentada.

Imagem ilustrativa do layout do objeto.
Cor padrio do IFTO: Atena Marfim. (ou definida pelo IFTO)

O produto devera ser entregue montado.

9 ITEM CANCELADO

2 R$ 75.193,80
10 |MESA EM L TTPO PENINSULA 1400X1800X600X800X740MM unidade |30 R$ 2.506,46

Tampo: confeccionado em MDP com 25mm, peca unica; Revestimento em
laminado melaminico com 0,3mm de espessura; Bordas retas, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno com 3,0mm de espessura, raio da borda
com no minimo 2,5mm; Passagem para fiagdo com acabamento em PVC.
Painel frontal: 02 painéis frontais em MPD com 18,0mm;

Revestimento em laminado melaminico nas duas faces; Bordas de fita de
poliestireno com 1,0mm de espessura. Calhas metalicas: estrutural
confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato “J”
medindo 102x60mm; com dois furos para ligacdo desta as

estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa fungao.
Devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de aco
com espessura minima de 1,5mm.

Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais

de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com

a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas em tubos com

@44mm, formando um poértico. Coluna para fixa¢do do painel frontal e calha

estrutural por meio de rebites repuxo; as colunas deverdo possuir sistema de
‘ravamento inferior por meio de barra de aco. Entre as colunas deve haver duas
Icas, em chz(ié)a de aco com 1,5mm, para fixacdo das as das tampas

acesse 0 Segpinte L?Q (Ea% %’i%ﬁ%vﬁ%?fﬂ% 0 “%g? ? 9&?
%%g(?ﬁ %ﬁ&% 7 gg Aq rg”tampa externa ¢ 610

erna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas




cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e passagem de
fiagdo; Base superior em #14, as extremidades das abas arredondadagluntado po
evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; na base inferior,
contém um apoio em chapa de ago de 1,5m, dobrada a 180°. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior receberd uma peca
com formato semiesférico moldado em pega tnica, sem emendas, com suporte
interno em ago para fixacdo da sapata niveladora. Sapatas

niveladoras em poliuretano com fibra de vidro, com didmetro minimo de
60mm. Regulagem minima de 15mm. Acabamento e montagem: A fixagdo da
estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos
tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao; Todas as
pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico pintura
epoxi-po.

Apresentar junto com a proposta, certificado de conformidade do produto
emitido de acordo com as normas da abnt conforme nbr 13966: 2008; emitido
por laboratorio acreditado pelo inmetro;

Comprovar através de certificado de conformidade emitido pela propria ABNT
ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria
fabricante dos mobilidrios o atendimento a NBR- 14020:2002 ¢ NBR-—
14024:2004;

Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora
NR-17 referente a ergonomia do Ministério do Trabalho e deverd vir
acompanhado do documento de aptidao profissional;

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, tal
certificagdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em
nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela propria ABNT ou
outra empresa certificadora, sendo que o documento devera apresentar em seu
escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinagao
do brilho da superficie, medi¢do ndo destrutiva da espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa, resisténcia de revestimentos
orgédnicos para os efeitos de deformagdo rapida (impacto) e determinagdo de
dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como
risco de filme de pintura. No mesmo certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio;

Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagdo,
devera informa-lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentagdo apresentada.

Cor padrio do IFTO: Atena Marfim. (ou definida pelo IFTO)

O produto devera ser entregue montado.
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ARMARIO BAIXO FECHADO 800X510X740MM

Tampo em MDP 25mm de espessura, revestimento em laminado melaminico
de alta resisténcia, com no minimo 0,3mm de espessura; bordas protegidas por
fita de poliestireno flexivel com espessura 3mm, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm. Portas: Duas portas de abrir
em MDP de 18mm de espessura, revestimento em laminado melaminico, com
0,3mm de espessura em ambas as faces Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno flexivel com espessura de 1mm, Cada porta possui duas
dobradigas que permita abertura de no minimo 270° auto atarraxantes, de
cabega chata.

Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, ago zincado e
lubrificado, e pegca em plastico de para travamento, mantendo a porta
nressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em aco,

w@ ‘vitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo; Possui um

YERIIBD E90260R4. 9@, 62nk andunerififer exantelididadetgstandopieom formato
3668500 seguinte endereco eletronico e informe o cddigo 2024. WXBM.FRNW:
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unidade
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R$ 1.549,50

R$ 35.638,50




Fechadura: em ago cromado, cilindro em ago cromado; Dotado de molas e“ l PROADI|[1902/2024. DOC 62.
pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de auto desenipenthdoe]) 20720483204 - REGINA WCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)
todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos;
Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de
outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o
giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior
e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabega
chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano
injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se
quebre dentro do cilindro.

Prateleiras:

01 prateleira regulavel, em MDP 18mm de espessura, revestimento em
laminado melaminico nas duas faces em bordas transversais protegidas por fita
de poliestireno flexivel com espessura de 1mm; Nas bordas longitudinais de
tem fita com espessura 3mm, com raio de 2,5mm; Contém quatro suportes em
poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o
travamento das prateleiras regulaveis é feito por meio de pinos em ago
inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate. Base em MDP com
18mm de espessura, revestimento em laminado melaminico bordas protegidas
por fita de poliestireno flexivel com espessura de Imm. Possui recorte que
propicia acabamento perfeito na unido das pegas. Possui reguladores de nivel
em polipropileno injetado, com forma telescopica ajuste de no minimo 20mm,
permite a regulagem de altura pelo lado interno do armério.

Laterais em MDP com 18mm de espessura, revestimento em laminado
melaminico de ambas as faces bordas protegidas por fita de poliestireno
flexivel com espessura de Ilmm; possui recorte que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas; no sentido longitudinal, das laterais, contém
duas fileiras de furos com didmetro de Smm. Fundo em MDP com 18mm de
espessura, revestimento em laminado melaminico de em ambas as faces; ¢
embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita juncdo, sem
frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do moével. Sapatas
niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico ajuste de no
minimo 20mm, fixada a um suporte de poliuretano injetado; contém trés furos
para fixagdo, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.

Montagem: o travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por
meio de cavilhas e pinos de ago inoxidavel com rosca padrao m6, com rebaixo
na extremidade oposta a rosca para o travamento, e recorte para engate do pino
de aco, o qual ¢ fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em
zamak, rosca padrdo m6 na parte interna e rosca auto atarraxante na externa,
com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e nao solte da pega, sdo
no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por juncao.

Apresentar juntamente a proposta, certificado de conformidade do produto
emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13961: 2010;
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

] R$ 91.894,40
12 |ARMARIO DIRETOR 1600X500X740MM unidade |32 RS 2.871,70

Tampo com espessura total de 43 mm, formato retangular medindo
1600x500mm. Tampo superior: em MDF com espessura de 18 mm, bordas
retas em todo seu perimetro. Revestimento serd laminado pré-composto com
acabamento em nitrocelulose na parte superior. Tampo inferior: em MDF com
espessura de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo
concordancia com a borda reta do tampo superior. Revestimento da parte
inferior do tampo ¢ de suas bordas em laminado melaminico liquido; possui
recorte na parte posterior, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pecas. Portas: Quatro portas de abrir em MDF com espessura de 18 mm
possuem bordas retas em todo seu perimetro.

Revestimento das faces e de suas bordas serd laminado pré-composto de
madeira com acabamento em nitrocelulose na parte superior; Cada porta
possui, duas dobradigas, anodizado, abertura de no minimo 110°, fixadas por
parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata, sistema de pressdo
acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado
e lubrificado, e peca em plastico de engenharia poliamida para travamento,
mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; tem
eixo em ago inoxidavel em sua articulagdo com buchas de poliacetal, evitando
o atrito e eliminando a necessidade de lubrificacdo; numa das portas contém
ima chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes e arredondada com
PRA&D! fepBoEL B &2 Ol MSHES DARTAAR T 90aRMlEs M puxador;
Siad e goimaengeResa | decHie daspmpeahogiblodmeaMSmaRterno,
adpzndoadnitesus. evptandparsstosisuittaicaonentos;xicada fechadura tem um
egredo individual; Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o




giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior l PROADI|[1902/2024. DOC 62.
e outra na inferior, fixado por meio de parafusos de cabega chat@untadimdof 20720483204 - REGINA WCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)
11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com
sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro
do cilindro; Numa das extremidades de cada haste contém um acessorio de
travamento com formato de gancho em sentido perpendicular a haste, com
buchas em plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de
lubrificagdo e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de
parafusos auto atarraxantes de cabeca chata medindo 30x3,5mm; nas hastes
com comprimento maior que 500mm tem um suporte com uma bucha em
plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e
reduzindo o atrito dos componentes, fixado por meio de parafusos auto
atarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem
um acabamento em ago repuxado com espessura minima de 0,4mm, com
revestimento cromado.

Prateleiras: Duas prateleiras reguldveis, uma em cada parte do armario;
Prateleiras em MDF, em chapa tinica com 18 mm de espessura; Revestimento
em laminado madeirado com acabamento em nitrocelulose, em sua superficie
superior e inferior; Bordas retas protegidas com o mesmo material da
prateleira; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com
sistema de engate para os pinos de regulagem; O travamento das prateleiras
regulaveis ¢ feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por
meio de furos para engate. Base: em MDF, em chapa unica com 18 mm de
espessura; Revestimento em laminado madeirado com acabamento em
nitrocelulose, em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
possui bordas retas protegidas com o mesmo material da base; Possui recorte
que propicia acabamento perfeito na unido das pecas; Reguladores de nivel em
polipropileno injetado, ajuste de 20mm. Permite a regulagem de altura pelo
lado interno do armario. Laterais: em MDF, em chapa unica com 18 mm;
Revestimento em laminado madeirado com acabamento em nitrocelulose, em
sua superficie superior e inferior; Bordas retas protegidas com o mesmo
material das laterais; Possui recorte longitudinal, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém
duas fileiras de furos com didmetro de 5mm, possibilitando o ajuste da
prateleira regulavel a cada 32mm; Fundo: em MDF, em chapa tinica com 18
mm de espessura; Revestimento em laminado madeirado com acabamento em
nitrocelulose, em sua superficie superior e inferior; E embutido nas laterais,
tampo superior e inferior, com perfeita juncdo, sem frestas e mantendo
travamento e estabilidade do corpo do movel. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, possibilitando ajuste de no minimo 20mm. Montagem:
O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de
cavilhas em plastico estriada e pinos de aco inoxidavel com rosca, rebaixo na
extremidade e recorte para engate do pino de ago.

] RS 250.039,53
13 |ARMARIO ALTO COM PORTAS DE VIDRO 800X500X2100MM. unidade |39 RS 6.411,27

Tampo superior e intermediario: Em madeira mdp de 25 mm, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada pelo processo a quente, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente. Estrutura: Fundo em madeira mdp de 18 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. laterais, base inferior e 03 prateleiras
regulaveis em madeira mdp de 25 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. laterais com
regulagens para prateleiras através de 04 pinos metalicos nas laterais do
armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo
perfeito travamento. acabamento das bordas em fita de pve de 1 mm de
espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de
pvc de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo
sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. 2 portas de abrir com giro de
270° (03 dobradigas em cada porta), localizadas na parte superior do armario.
Portas com requadro em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas
externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas internas com acabamento em fita de PVC de 1,0 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

\cabamento em vidro incolor de 4 mm de espessura. Fechadura com
(RROADNIO0SPOAIO CSBREPEE OetiliteliaratipatickeimerastBespitores do tipo
’aceskenoqpegjaidie redderdoocelntrboitnae dofocateaccoidigpRO24nAkBNVe BRNWO mm
[btipsitipiaackiitd)ubuditad/degeskonsoitados8mentd 3BON(L x A). 04 gavetas
ocalizadas na parte inferior do armario. Gavetas confeccionados em chapa de




aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de
eletro-fusdo ou em madeira MDP de 15 mm de espessura (minimo ), uetagkida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com
deslizamento suave sobre corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos em
aco. Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava
com aproximadamente 110 mm de comprimento. Fechaduras localizadas na
frente das 02 gavetas superiores, com fechamento simultdneo das 04 gavetas
de cada lado, com 02 chaves dobraveis para cada fechadura.

Medidas: 385 x 400 x 340 (L x P x A). Montagem: As laterais, fundo, tampo
superior, tampo intermediario e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema
mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos,
varias vezes, sem perder a qualidade.

Acabamento e montagem: A fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de
buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressao; Todas as pecas metalicas utilizadas deverao
receber pré-tratamento quimico por imersdo e lavagem, preparando a
superficie para receber a pintura ep6xi po.

Apresentar juntamente a proposta, certificado de conformidade do produto
emitido de acordo com as normas da abnt conforme nbr 13961: 2010; emitido
por laboratorio acreditado pelo inmetro;

Requisitos gerais do mobilidrio a serem apresentados juntos com a
proposta comercial.

- Catalogo ilustrativo de cada produto cotado, de acordo com as especificagdes
do Termo de Referéncia, com informagdes suficientes para que o pregoeiro e
sua equipe avaliem a adequagdo do item apresentado as especificacdes
requeridas no edital;

- Documento emitido pelo fabricante, dirigido a0 (NOME DO ORGAO), em
papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido indicando
que o licitante € seu revendedor autorizado a comercializar o produto de sua
fabricacdo, bem como que prestara manutencdo e dara garantia de 05 (cinco)
anos, nos produtos fabricados pela mesma, nos casos em que a licitante for
representante;

- Documento emitido pelo fabricante, dirigido ao (NOME DO ORGAO), em
papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido e
indicando a si propria como prestadora da manutengio ou indicando pessoa ou
empresa autorizada a prestar manutencdo e dar garantia de 05 (cinco) anos. No
caso de a empresa ser revendedora, a fabricante devera emitir a declaracao,
informando que a licitante ¢ autorizada a revender seus produtos e a indicagdo
de quem prestara manuteng@o. A Declarag@o devera ser com firma reconhecida
e registrada em cartorio;

- Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome
do fabricante do mobilidrio, que comprove a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento.

- Devera apresentar Certificado de Regularidade de cadastro de atividade
potencialmente poluidor emitido pelo IBAMA devidamente registrado com a
razdo social da empresa, a mesma podera ser consultada online a sua
veracidade;

- Carta de fornecedor da tinta utilizada para pintura dos mobilidrios oferecidos,
de que o produto atende a diretiva internacional da ROhS, isenta de metais
pesados;

- Laudo de ensaio emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO,
demostrando a aderéncia da tinta de acordo com NBR 11003.

- Relatério de ensaio, emitido por laboratorio, determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - métodos de ensaio de acordo com a
norma 10443:2008, com no minimo 200microns de espessura.
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seu perimetro com raio minimo de 2,5mm. Portas: Duas portas de abrir em“ l PROAD [1902/2024. DOC 62.
mdp de 18mm de espessura; Revestimento em laminado melam{dirdadoami 20720483204 - REGINA YCHOA DE AZEVIEDO em 27/06/2024)
0,3mm de espessura em ambas as faces Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno flexivel com espessura de Imm, Cada porta possui, trés
dobradicas que permita abertura de no minimo 270° auto atarraxantes, de
cabega chata Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, aco
zincado e lubrificado, e peca em pléstico de para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago,
evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo; Possui um
puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato
convexo. Fechadura: em ago cromado, cilindro em ag¢o cromado; Dotado de
molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de auto
desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, ndo
permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical,
sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
auto atarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem
acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranca que permite a
dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Prateleiras: 03
prateleiras reguldveis e 01 fixa para travamento, em mdp 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico nas duas faces em bordas transversais
protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura de 1mm; Nas bordas
longitudinais de tem fita com espessura 3mm, com raio de 2,5mm; Cada
prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate
para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis é feito por
meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para
engate. Base: em mdp com 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura
de Imm possui recorte que propicia acabamento perfeito na unido das pegas
possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescopica
ajuste de no minimo 20mm, Permite a regulagem de altura pelo lado interno
do armadrio. Laterais: em mdp com 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de ambas as faces bordas protegidas por fita de
poliestireno flexivel com espessura de 1mm; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecas; No sentido longitudinal, das
laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de Smm. Fundo: em mdp
com 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de em ambas
as faces; E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeital
juncdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico ajuste
de no minimo 20mm, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés
furos para fixagdo, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.
Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito por
meio de cavilhas e pinos de ago inoxidavel com rosca padrao M6, com rebaixo
na extremidade oposta a rosca para o travamento, e recorte para engate do pino
de aco, o qual ¢ fixado ao tampo superior ¢ inferior por meio de pino em
ZAMAK, rosca padrdo M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na
externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da
peca, sdo no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por juncdo. Cor da
madeira: a definir pela Administracdo. Apresentar junto com a proposta,
certificado de conformidade de acordo com as normas da abnt nbr
13.961:2010 emitido por certificadora acreditada pelo inmetro; no certificado
deverdo estar identificados o fabricante ¢ o modelo ofertado.

] RS 74.787,24
15 |ARMARIO ALTO SEMIABERTO 800X510X1600MM unidade (33 RS 2.266,28

Tampo: em MDP 25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico
de 0,3mm de espessura bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com
espessura 3mm, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm. Tampo Intermedidrio: Tampo em mdp de 25mm, instalado
com 740mm de altura; Revestimento em laminado melaminico de 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo, fita de poliestireno flexivel de
3mm, bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm,
coladas a quente; Possui uma chapa de aco dobrada para apoio das portas e um
pino de aco para o travamento da fechadura.

Portas: Duas portas de abrir em mdp de 18mm de espessura, fechando abaixo
do tampo intermediario; Revestimento em laminado melaminico, com 0,3mm
de espessura em ambas as faces ; bordas protegidas por fita de poliestireno
flexivel com espessura de 1mm, Cada porta possui, duas dobradicas que
ermita abertura de no minimo 270° autoatarraxantes, de cabega chata
g- [ \presenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, e pega em pléstico para
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arestas cortantes e arredondada com raio de 10mm; Possui um puxador em
cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato(Jeotadexm
Fechadura: com mecanismo em ac¢o cromado, cada fechadura tem um
segredo individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra;
Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em
aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior,
chaves acabamento empoliuretano, com sistema de seguranga que permite a
dobra dentro do cilindro. Numa das extremidades de cada haste contém um
acessorio de travamento com formato de gancho em sentido perpendicular a
haste, Nas hastes com comprimento maior que 500mm tem um suporte com
uma bucha em plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de
lubrificagdo e reduzindo o atrito dos componentes, fixado por meio de
parafusos autoatarraxantes de cabecga chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do
cilindro tem um acabamento em ac¢o repuxado com espessura minima de
0,4mm, com revestimento cromado.

Prateleiras: 03 prateleiras regulaveis, sendo 02 na parte aberta e 01 na parte
fechada, em mdp com 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico nas duas faces bordas transversais protegidas por fita de
poliestireno flexivel com espessura de Imm Nas bordas longitudinais de tem
fita com espessura minima de 3mm, raio de 2,5mm Cada prateleira contém
quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por meio de pinos
em aco inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate. Base: em
mdp com 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico nas duas faces; bordas protegidas por
fita de poliestireno flexivel com espessura minima 1mm, Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma distdncia com cerca de 15mm e 6mm da
parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na unido das pegas;
Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescopica,
e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado. Permite a
regulagem de altura pelo lado interno do armario. Laterais: em mdp com
18mm de espessura,

Revestimento em laminado melaminico em ambas as faces; Tem bordas
protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura de Imm no mesmo
padrdo do revestimento do tampo, Possui recorte com profundidade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades
ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pec¢as; No sentido longitudinal,
das laterais, contém duas fileiras de furos com diametro de Smm. Fundo: em
mdp com 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico em
ambas as faces ¢ embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita
juncdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do moével.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico ajuste
de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado; contém trés furos
para fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito por meio de e
pinos de aco inoxidavel com rosca padrio m6, com rebaixo na extremidade
oposta a rosca para o travamento, e recorte para engate do pino de aco, o qual
¢ fixado ao tampo superior ¢ inferior por meio de pino em zamak, rosca padrao
mo6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da
rosca para que a mesma trave e ndo solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas
e dois pinos de ago por juncao.

Apresentar junto com a proposta, certificado de conformidade do produto
emitido de acordo com as normas da abnt conforme nbr 13961: 2010; emitido
por laboratorio acreditado pelo inmetro.
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ARMARIO EXTRA-ALTO FECHADO 800X510X2100MM

Tampo: em MDP 25mm de espessura; revestimento em laminado melaminico
de, com no minimo 0,3mm de espessura bordas protegidas por fita de
poliestireno flexivel com espessura 3mm, com bordas arredondadas em todo
seu perimetro com raio minimo de 2,5mm. Portas:

Duas portas de abrir em MDP de 18mm de espessura; revestimento em

aminado melaminico, com 0,3mm de espessura em ambas as faces, possui
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mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; tem
eixo em acgo, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificdg@tgdo po
possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com
formato convexo.

Fechadura: em ago cromado, cilindro em ago cromado; dotado de molas e
pinos em latdo ou aco, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em
todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos;
cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de
outra fechadura a abra; possui lingueta de ago com mecanismo que permite o
giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior
e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabega
chata medindo 11x3,5mm; as chaves possuem acabamento em poliuretano
injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se
quebre dentro do cilindro; prateleiras: 05 prateleiras regulaveis em MDP
18mm de espessura; revestimento em laminado melaminico nas duas faces em
bordas transversais protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura
de Imm; nas bordas longitudinais de tem fita com espessura 3mm, com raio de
2,5mm; cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com
sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras
regulaveis ¢ feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por
meio de furos para engate. Base: em MDP com 18mm de espessura;
revestimento em laminado melaminico bordas protegidas por fita de
poliestireno flexivel com espessura de 1mm. Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na unido das pegas, possui reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma telescopica ajuste de no minimo 20mm,
permite a regulagem de altura pelo lado interno do armario. Laterais: em MDP
com 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de ambas as
faces bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura de
Imm; possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem das
pecas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com
diametro de Smm. Fundo: em MDP com 18mm de espessura, revestimento em
laminado melaminico de em ambas as faces; ¢ embutido nas laterais, tampo
superior e inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do movel. Sapatas niveladoras em polipropileno
injetado, com formato telescopico ajuste de no minimo 20mm, fixada a um
suporte de poliuretano injetado; contém trés furos para fixagdo, por meio de
parafusos auto atarraxantes zincados. montagem: o travamento das laterais ao
tampo superior ¢ inferior ¢ feito por meio de cavilhas e pinos de aco
inoxidavel com rosca padrao m6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca
para o travamento, e recorte para engate do pino de aco, o qual ¢ fixado ao
tampo superior ¢ inferior por meio de pino em zamak, rosca padrao mé6 na
parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes no fio da rosca
para que a mesma trave e nao solte da peca, sdo no minimo duas cavilhas e
dois pinos de ago por jungao.

Apresentar juntamente a proposta, certificado de conformidade do produto
emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13961: 2010;
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

20720483[04 - REGINA

PROAD
UCHOA DE AZEV

[1902/2024. DOC 62.
£DO em 27/06/2024)

17

ARMARIO ALTO FECHADO 800X500X1600 MM

Tampo: em mdp 25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico
de, com no minimo 0,3mm de espessura bordas protegidas por fita de
poliestireno flexivel com espessura 3mm, com bordas arredondadas em todo
seu perimetro com raio minimo de 2,5mm. Portas: Duas portas de abrir em
mdp de 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico, com
0,3mm de espessura em ambas as faces Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno flexivel com espessura de Imm, Cada porta possui, trés
dobradicas que permita abertura de no minimo 270°, auto atarraxantes, de
cabeca chata Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, ago
zincado e lubrificado, e pega em plastico de para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago,
evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrifica¢do; Possui um
puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato
convexo. Fechadura: em ago cromado, cilindro em ago cromado; Dotado de
molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de auto
desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, ndo
permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical,
<endo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
wuto atarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem
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Revestimento em laminado melaminico nas duas faces em bordas transversais
protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura de 1mm; Nasrsaddaso
longitudinais de tem fita com espessura 3mm, com raio de 2,5mm; Cada
prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate
para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por
meio de pinos em aco inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para
engate. Base: em mdp com 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura
de 1mm possui recorte que propicia acabamento perfeito na unido das pecas
possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescopica
ajuste de no minimo 20mm, Permite a regulagem de altura pelo lado interno
do armario. Laterais: em mdp com 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de ambas as faces bordas protegidas por fita de
poliestireno flexivel com espessura de 1mm; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecas; No sentido longitudinal, das
laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de Smm. Fundo: em mdp
com 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de em ambas
as faces; E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita
juncdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do moével.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico ajuste
de no minimo 20mm, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés
furos para fixagdo, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.
Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito por
meio de cavilhas e pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo
na extremidade oposta a rosca para o travamento, e recorte para engate do pino
de aco, o qual ¢ fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em
ZAMAK, rosca padrdo M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na
externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e nao solte da
pega, sdo no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungdo. Cor da
madeira: a definir pela Administragao.

Apresentar junto com a proposta, certificado de conformidade de acordo com
as normas da abnt nbr 13.961:2010 emitido por certificadora acreditada pelo
inmetro; no certificado deverdo estar identificados o fabricante ¢ o0 modelo
ofertado;

Apresentar junto com a proposta, certificado de conformidade de acordo com
as normas da abnt nbr 13.961:2010 emitido por certificadora acreditada pelo
inmetro; no certificado deverio estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado;

Apresentar comprovacdo de atendimento a NBR-ISO-14020:2002 e NBR
14024:2004, através do certificado de conformidade emitido pela ABNT OU
entidade devidamente acreditada pelo INMETRO;
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GAVETEIRO MODULO COM 04 GAVETAS 401X600X740MM

Tampo: em MDP chapa tnica com no minimo 25mm; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, com 0,3mm na parte superior e
inferior do tampo, bordas de poliestireno flexivel com espessura minima de
3mm, bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm,
possui recorte na parte posterior, que propicia acabamento perfeito na
montagem das pecas. Base: em MDP chapa tinica com 18mm de Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e
inferior, bordas de poliestireno flexivel com espessura minima de 1mm; Possui
recorte, que propicia acabamento perfeito na unido das pecas. Laterais: em
MDP chapa tnica com 18mm, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces bordas de poliestireno flexivel com espessura
minima de lmm; na parte frontal, recorte para embutir a vareta de aluminio do
mecanismo de travamento simultineo das gavetas. Fundo: em MDP chapa
Gnica com 18mm, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
em ambas as faces da pega. E embutido nas laterais, tampo superior e inferior,
com perfeita jungdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do movel. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, possibilitando
ajuste de no minimo 20mm. Gavetas: Quatro gavetas com frentes em MDP em
chapa unica com 18mm, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces; Possui bordas de poliestireno flexivel com
espessura minima de Imm, Corpo da gaveta em chapa de aco de 0,9mm, com
profundidade interna minima de 345mm e largura minima de 335mmAs guias
metalicas sdo em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na
parte inferior do corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por meio de

roldanas em poliamida rigida injetada, guias deveram ter um sistema de trava
10 final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar,
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protecdo e sistema escamoteavel, evitando que a mesma se quebre; Cada“ l PROAD [1902/2024. DOC 62.
fechadura possui segredo unico evitando que a chave de um gavetdunsagossal 20720483204 - REGINA JCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)
abrir o outro. Acabamento e montagem: A fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico.

Apresentar junto com a proposta, certificado de conformidade de acordo
com as normas da ABNT NBR 13.961:2010 emitido por certificadora
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o
fabricante e o modelo ofertado.

GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS 401X510X605MM

Tampo: em MDP em chapa tnica com 25mm; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, com 0,3mm de espessura na parte superior e
inferior do tampo, bordas de poliestireno flexivel com espessura minima de
3mm, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de
2,5mm, possui recorte na parte posterior, que propicia acabamento perfeito na
montagem das pegas. Base: em MDP chapa unica com 18mm,;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, bordas de poliestireno flexivel com espessura minima de
Imm. Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na unido das pegas.
Rodizio: de duplo giro em poliamida rigida injetada, micro texturizada fosco
na cor peta, com didmetro de 50mm. Possui dois eixos em aco inoxidavel,
sendo um na vertical e outro na horizontal, os dois da dianteira possuem trava.

Laterais: em MDP chapa tnica com 18mm, medindo 480x525mm (PxH);
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces;
bordas de poliestireno flexivel com espessura minima de 1mm; possui recorte
que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; paralelo ao recorte
posterior, outro recorte para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de
travamento simultaneo das gavetas. Fundo: em MDP chapa tinica com 18mm;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces;
¢ embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jun¢do, a 3mm
19 |de profundidade com recuo de 6mm do limite posterior do gaveteiro, sem|unidade |27 R$ 1.212,20 R$ 32.729,40
frestas ¢ mantendo travamento e estabilidade do corpo do modvel. Gavetas:
Trés gavetas com frente MDP, em chapa tnica com 18mm, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces bordas de
poliestireno flexivel com espessura Imm, Corpo da gaveta em chapa de aco
com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de
345mm e largura minima de 335mm; As guias metélicas sdo em chapa de ago
com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da
gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida
rigida injetada. As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao
seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro. Sistema
de travamento: simultaneo das gavetas por meio de barra de aluminio com
pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino de ago com
movimento orbital ao eixo; duas copias de chave com capa plastica de
prote¢do e sistema escamoteavel, evitando que a mesma se quebre; cada
fechadura possui segredo tnico evitando que a chave de um gaveteiro possa
abrir o outro. A fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas
metalicas, cravadas nos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas
de pressdo; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
quimico e pintura epoxi.

Apresentar juntamente a proposta, certificado de conformidade de acordo
com as normas da abnt nbr 13.961:2010 emitido por certificadora acreditada
pelo inmetro; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

R$ 8.939,45
20 |GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS 312X440X292MM unidade |13 R$ 687,65

Laterais: em MDP chapa tinica 18mm; revestimento em laminado melaminico
de alta resisténcia em ambas as faces, bordas retas de poliestireno flexivel com
espessura minima de Imm. trava inferior/posterior/superior: em MDP chapa
Unica com 18mm; revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
em sua superficie superior e inferior, borda reta de poliestireno flexivel com
espessura minima de Imm na mesma cor das laterais, fixado nas laterais por
meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em zamak com
ravamento por meio de ganchos; e pinos de madeira, reduzindo os espagos
IeREADS190 41202400 @OV eth P attask gavatasseiarvbiaBdehipaaicipmeom 18mm;
caceHsmorseyeimd aminetm meldminn edndermbtao cisdgyérRiadenxanbaER My faces,
reitie:/(rogghsthjusopn Pheadipagts/ el ieltatasymentdckifilo com espessura de

mm, corpo da gaveta em chapa de aco com de 0,9mm, com profundidade




interna minima de 350mm e largura interna minima de 247mm altura intema“ l PROAD [1902/2024. DOC 62.
84mm, a guia metalica sdo em chapa de ago com espessura minima @eritgimng( 20720483204 - REGINA ICHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)
soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento
por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, a guia devem ter um
sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se
abra ao inclinar o gaveteiro; puxador com formato de meia lua em perfil de
aluminio extrudado. Sistema de travamento: simultaneo das gavetas fechadura
cilindrica; possui duas copias de chave com capa plastica de protecdo e
sistema escamoteavel, cada fechadura possui segredo tinico. Acabamento e
montagem: a fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de presso; todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento quimico pintura epoxi-po.

Apresentar juntamente a proposta, certificado de conformidade de acordo
com as normas da abnt nbr 13.961:2010 emitido por certificadora acreditada
pelo inmetro; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado;

MESA REUNIAO CIRCULAR - 1200X740 MM

Tampo em madeira MDP de 25mm, revestimento em laminado melaminico
0,3mm. Bordas retas, com perfil de acabamento 3,0mm de espessura, contendo
raio da borda 2,5mm, coladas pelo processo a quente; A parte inferior do
tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de
fixacdo do tampo a estrutura metdlica da mesa. Estrutura central tubo de ago
circular e didmetro de 4”, deve haver quatro apoios na parte superior, em tubo
de ago quadrada de 30x30mm, base inferior, possui quatro pontos de apoio em
chapa de ago, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas. A
extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior recebera
uma pega com ‘formato semiesférico moldado~ em pega Unica, sem emendas, unidade |52 RS 1.184.05 RS 61.570,60
com suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora em
polipropileno. Regulagem minima de 15mm; os apoios superiores tém em suas
extremidades ponteiras plasticas. Acabamento e montagem: A fixacdo da
estrutura aos tampos ¢é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos
tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas deverdo receber prétratamento quimico, preparando
a superficie para receber a pintura epoxi-p6. Cor da madeira: a definir pela
Administragdo.

21

Apresentar junto com a proposta, certificado de conformidade do produto
emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13966: 2008;
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

22 |MESA DE REUNIAO EXECUTIVA, COM CAIXA DE TOMADA unidade |33 R$ 6.660,00 R$ 219.780,00
3500X900X1200X900X740MM

Tampo: composto por dois médulos, cada mddulo possui faces longitudinais
curvas e transversais reta com dimensdes de 900mm e 1200mm
respectivamente; tampo duplo sobreposto a estrutura, unidos por meio de
parafusos rosca métrica, espessura total de 43 mm, com dimensao total (dois
modulos) de 3500x(1200-900-1200) x740mm (Ixpxh). Tampo superior: em
madeira MDF ou MDP com espessura minima de 18 mm, possui bordas retas
em todo seu perimetro. Revestimento da parte superior do tampo e de suas
bordas serd em laminado melaminico, no padrio a definir; tampo inferior: em
madeira MDF ou MDP com espessura minima de 25 mm. Bordas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda reta do
tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo e de suas bordas em
laminado melaminico liquido na cor a definir; a fixagdo da superficie de
trabalho principal as estruturas laterais sera através de parafusos de ago e
buchas metalicas. Painel central: em madeira MDF ou MDP com espessura
minima de 18 mm possui bordas retas em todo seu perimetro; revestimento das
duas faces e de suas bordas sera laminado melaminico, no mesmo padrio do
tampo superior. A sustenta¢do do tampo duplo devera ser através de pés
painéis nas extremidades da mesa (um em cada modulo de tampo) interligados
pelo painel central, calha metélica e travessas metalicas, que devera propiciar a
estruturac¢do da mesa.

Cada pé painel € composto por duas pecas unidas por meio de parafusos rosca
métrica; a pega externa de cada pé painel é confeccionada em madeira MDF
ou MDF com espessura minima de 18 mm e bordas retas em todo seu

PR mem&ncbgmam@ma paudidar dmtaammda@e]destaaqmm, interna de
‘a¢e35e pasnpl Bleorifderion alkiréniNORTONR Ieodign A§2ANEIY TR bW
APRS{PIREHTIBAUG LY Br AR PRORSIFPBEYHAY Y BRSIAXAHY com raio de 25 mm,




fazendo concordancia com a borda reta da pega externa. Revestimento da pega l PROADI|[1902/2024. DOC 62.
interna em laminado melaminico liquido na mesma cor do tampo infdtiotgdo pofl 20720483p04 - REGINA ICHOA DE AZEVIEDO em 27/06/2024)
calha metalica confeccionada em chapa metélica com espessura minima de 1
mm, dobrada em forma de um “u”, com dimensdes aproximadas de
121x192x121mm, fixada a travessas longitudinais confeccionadas em tubo de
aco com sec¢ao retangular, 30x50mm, que compde a estruturagdo da mesa.
Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico de
maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura epoxi-po, na cor

preto fosco.

MESA REUNIAO RETANGULAR 2400X1100X740MM

Tampo retangular, em madeira MDP de 25mm. Revestimento em laminado
melaminico 0,3mm em ambas as faces; Bordas retas, com perfil de
acabamento 3,0mm de espessura, contendo raio da borda 2,5mm, a quente;
Passagem para fiacdo em PVC na mesma cor do tampo. A parte inferior do
tampo devera conter buchas metéalicas embutidas para receber os parafusos de
fixacdo do tampo a estrutura metalica da mesa. A sustentacdo do tampo devera
ser através estruturas laterais e uma central, interligada por calhas horizontais,
que deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto. Painel central: em madeira
MDP com 18mm de espessura no minimo; revestimento em laminado
melaminico nas duas faces, bordas retas fita de poliestireno com 1mm coladas
pelo processo a quente. A fixagdo do painel na estrutura devera ser por meio
pinos de aco com rosca e tambor de travamento em zamak. Pés Laterais: em
forma de um “I”. A estrutura vertical de ligacdo, devera ser por meio de
colunas paralelas em tubos de aco com @44mm. Uma coluna devera conter 04
furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites
repuxo. Entre as colunas tem algas, em chapa de ago, para fixa¢ao das grapas
das tampas removiveis; Tampas removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de agco com recorte arqueado na parte inferior para
remogao e passagem de fiagdo; Base superior em chapa de ago #14 dobrada,
23 |cantos das dobras deverdo ser arredondados, evitando arestas cortantes, base  |unidade |16 R$ 2.537,46 R$ 40.599,36
inferior, em chapa de aco dobrada a 180°. A extremidade anterior sera soldada
na coluna e extremidade posterior receberd uma pega com formato
semiesférico moldado em pega unica, sem emendas, com suporte interno em
aco para fixacao da sapata niveladora em poliuretano, regulagem minima de
15mm. Calhas em chapa de aco #18, dobrada, com formato “J”. As
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aco com espessura
minima de 1,5mm, ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o
uso de solda para essa funcao. Possui também as extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com angulo de 45°, ndo permitindo o contato da
calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiag@o, para tomadas
em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e
furos para instalacdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixacao da estrutura aos tampos ¢ feita através de
buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico, preparando a superficie para receber a pintura
epOxi-po.

Apresentar junto com a proposta, certificado de conformidade do produto
emitido de acordo com as normas da abnt conforme nbr 13966: 2008; emitido
por laboratério acreditado pelo inmetro.

R$ 110.304,00
24 |MESA COM AUXILIAR — DIRETORIA 1800X900X740MM unidade

—

8 R$ 6.128,00

Superficie de trabalho: principal sobreposta a estrutura, constituida por dois
tampos, unidos por meio de parafusos rosca métrica, espessura total de 43 mm,
formato predominante retangular, arqueado nas dimensdes longitudinais,
medindo 1800x900x740mm (LxPxH).

Tampo superior: em madeira MDF OU MDP com espessura minima de 18
mm, possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento da parte
superior do tampo e de suas bordas sera laminado melaminico. Tampo inferior:
em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD)

com espessura minima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm,
fazendo concordancia com a borda reta do tampo superior. Revestimento da
parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na
cor a definir; A fixagdo da superficie de trabalho principal as estruturas laterais
sera através de parafusos de ago e buchas metalicas.

>eRelArentd/2omnpdeise M (HMPP aaenwspessidasrisopa,de 18 mm
)assssbordaguietessenetod aetrpacmectrinriRe estidipm a0 2 KB fare8/¢: de
b rtasd&its luabnpdenaipbaedssuliedaesmenadiiivldo tampo superior;
~alha de aco em chapa #18 no minimo, com formato “U”, para passagem de




fiacdo, fixadas ao painel frontal. Com 02 suportes para fixacdo das tomadas.
Estrutura: A sustentacdo da superficie de trabalho devera ser por meidutégstespo
painéis, localizados nas laterais, interligados pelo painel frontal, que devera
propiciar a estruturacao da mesa. Cada pé painel € composto por duas pegas
unidas por meio de parafusos rosca métrica; A pega externa de cada pé painel é
confeccionada em madeira MDF ou MDP (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm e bordas retas em todo seu
perimetro, protegida pelo mesmo material da peca externa. Revestimento da
peca externa sera laminado melaminico; A peca interna de cada pé painel é
confeccionada em MDF OU MDP com espessura minima de 25 mm. Possui
bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordincia com a borda
reta da peca externa. Revestimento da peca interna em laminado melaminico
liquido na mesma cor do tampo inferior. Componentes Metalicos: Todas as
pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico composto
por etapas de imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que possa
preparar a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverao
receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa
de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as pecas metalicas deverdo
receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir
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MESA AUXILIAR, TAMPO DUPLO COM GAVETEIRO MODULO.

Superficie de trabalho auxiliar: sobreposta a estrutura, constituida por dois
tampos, unidos por meio de parafusos rosca métrica, espessura total de 43 mm,
formato retangular medindo 1150x600x740mm (LxPxH). Tampo superior: em
madeira MDF OU MDP com espessura minima de 18 mm, possui bordas retas
em todo seu perimetro. Revestimento da parte superior do tampo e de suas
bordas sera laminado melaminico. Tampo inferior: em madeira MDF
(MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm.
Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda
reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo e de suas
bordas em laminado melaminico liquido na cor a definir.

Estrutura para mesa auxiliar: A sustentagdo da mesa auxiliar sera de um lado
por meio de dois tubos de ago # 14 com didmetro de 2”, apoiado no tampo de
um gaveteiro e parafusado na parte inferior do tampo inferior da mesa auxiliar;
Do outro lado a superficie auxiliar serd fixada a superficie de trabalho da mesa
principal por meio de chapa de ago # 14 e parafusos.

Gaveteiro 03 gavetas: Tampo duplo sobreposto a estrutura, unidos por meio de
parafusos rosca métrica, formato retangular. Tampo superior: em madeira
MDF OU MDP com espessura minima de 18 mm, possui bordas retas em todo
seu perimetro. Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas sera
laminado melaminico, no mesmo padrao da mesa principal.

Tampo inferior: em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com
espessura minima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm,
fazendo concordancia com a borda reta do tampo superior. Revestimento da
parte inferior tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor a
definir; Frente das gavetas, painéis laterais, fundo e base em madeira MDF OU
MDP de 18 mm de espessura no minimo, revestidas com laminado
melaminico, na mesma cor do tampo; Corpo da gaveta em chapa de ago com
espessura minima de 0,75mm, com profundidade interna minima de 345mm e
largura minima de 335mm;

Revestimento do corpo da gaveta em pintura epoxi pd na cor preta, fixada por
meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, As guias
metalicas sdo em chapa de aco com espessura minima de 1,2mm, soldada na
parte inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por
meio de corredicas telescopica que € fixada na lateral gaveteiro por meio de
parafusos cabeca chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um
sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se
abra ao inclinar o gaveteiro. Travamento simultidneo: das gavetas por meio de
barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino
de aco com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com capa
plastica de protecdo e sistema escamoteavel, evitando que a mesma se quebre;
Cada fechadura possui segredo unico evitando que a chave de um gaveteiro
possa abrir o outro; Montagem do gaveteiro com utilizagdo de buchas
metalica, cavilhas e MINIFIX; Sapatas niveladoras em polipropileno injetado,
com formato telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm,
possibilitando ajuste de no minimo 20mm.

unidade

R$ 3.002,92

R$ 33.032,12
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unidade

48

R$ 2.939,07

R$ 141.075,36




Superficie de trabalho: Sistema linear composto por dois modulos l PROAD [1902/2024. DOC 62.
componiveis, cada um medindo 1400x600x740mm. Possui calha pafduntado pof 20720483204 - REGINA JICHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)
passagem da fiagdo correndo no centro e atendendo aos tampos,
simultaneamente, a cada dois médulos. Cada médulo de tampo ¢
confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 25 mm, com formato retangular, em peca unica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior da superficie, na cor a
definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma
cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, , coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); A parte
inferior do tampo devera conter buchas americanas embutidas para receber os
parafusos de fixacdo dos tampos a estrutura metéalica da mesa. Nicho divisor:
confeccionado em madeira confeccionado em madeira MDP (Painéis de
Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 18 mm, com borda
de acabamento de 0,1mm de espessura. Componentes Metalicos: A sustentagido
dos tampos devera ser através pés metalicos interligados por travessas
metalicas e chapa de ligacdo para os tampos, que deverdo propiciar a
estruturacdo do conjunto.

Estrutura metalica:

Os pés sao confeccionados em tubo estilado com seccao oblonga medindo
40x77mm, as paredes com espessura minima de 1,50mm. Possuem inclinagéo
formando um angulo aproximado de 82° em relag@o ao piso, na dire¢do central
da mesa; Os pés centrais sdo recuados para o centro da mesa propiciando
maior mobilidade para os usuarios; A ligagao dos pés sera por meio de
travessas confeccionadas em tubo com seccdo retangular medindo 50x30mm,
com espessura minima de 1,50mm, soldada aos pés pelo processo MIG;
Devera conter chapa metalica, medindo 90x50mm, com espessura minima de
3mm, que promovem a ligagdo entre os tampos; Cada pé em sua base inferior
dos sapata niveladora com formato circular com 2”e rosca de 5/16”. Calha
metalica: A parte central da mesa possui calha correndo em toda sua extensdo,
fechada na parte superior em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, com formato retangular medindo
1200x160mm, em pecas compondo cada dois médulos do sistema linear.
Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em ABS com
3,0mm de espessura no minimo, colada pelo processo HOLT-MELT (a
quente); Para cada mddulo do sistema linear possui 02 furos para encaixe de
caixas, medindo 175x100mm, onde serdo instaladas as tomadas elétricas e
dados, confeccionadas em polipropileno rigido; Calha confeccionada em chapa
de ago #18 (no minimo) dobrada, com formato “U”, com largura de 120mm e
altura de 20mm.

Acabamento e montagem: A fixagao da estrutura aos tampos sera por meio de
buchas americana M6, cravadas abaixo dos tampos e parafusos M6x12; Todas
as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico por
imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a pintura. Todas as
pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

Apds a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espago livre, destinado a acomodagio e movimentagao dos
membros inferiores dos usuarios

R$ 51.826,82
27 |MESA RETANGULAR 800X600X740MM unidade |46 RS 1.126,67

Superficie de trabalho: com formato retangular, tampo em madeira MDP de
25mm.

Revestimento em laminado melaminico 0,3mm em ambas as faces; Bordas
retas, com perfil de acabamento 3,0mm de espessura, contendo raio da borda
2,5mm, a quente; Passagem para fiagdo em PVC na mesma cor do tampo. A
parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber
os parafusos de fixa¢ao do tampo a estrutura metalica da mesa. A sustentagdo
do tampo devera ser através estruturas laterais e uma central, interligada por
calhas horizontais, que deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto. Painel
frontais: em madeira MPD 18mm. revestimento em laminado melaminico
ambas as faces, bordas retas de poliestireno 1,0mm, coladas pelo processo a
quente. A fixagdo do painel na estrutura devera ser por meio pinos de ago com
rosca e tambor de travamento em zamak. Pés Laterais: As estruturas laterais
st M forma de um “L”. A estrutura vertical de ligagdo, devera ser por meio de
aar  einoaspaselsasenpobosxde agovwsirt P 4danmndémsdelusa depria conter
unesspera degagite dodeadgol dievdtaibo eatiiorestmitibidil Q0 PaOXBM RV
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las tampas removiveis; tanto do interno como do lado externo, dobradas em




chapa de ago, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e passagem
de fiagdo; Base superior em chapa de ago #14 dobrada. Os cantos da§)dofarcis po
deverao ser arredondados, evitando arestas cortantes, base inferior, contém um
apoio em chapa de aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°,
formando um arco com laterais retas, com a base retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior receberd uma peca
com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas. Sapatas
niveladoras em polipropileno, regulagem minima de 15mm. Calhas em chapa
de ago #18, dobrada, com formato “J”. As extremidades das calhas possuem
fechamentos em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, ligagdo desta
as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa fung&o.
Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45° ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiagdo, para tomadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas,
fixados na calha através de parafusos. Acabamento e montagem: A fixacao da
estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos
tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as
pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico, preparando
a superficie para receber a pintura epoxi po.

Apresentar junto com a proposta, certificado de conformidade do produto
emitido de acordo com as normas da abnt conforme nbr 13966: 2008; emitido
por laboratorio acreditado pelo inmetro.

20720483[04 - REGINA

PROAD
UCHOA DE AZEV

[1902/2024. DOC 62.
£DO em 27/06/2024)

28

MESA RETANGULAR - 1400X600X740 MM

Superficie de trabalho: com formato retangular, tampo em madeira MDP de
25mm. Revestimento em laminado melaminico 0,3mm em ambas as faces;
Bordas retas, com perfil de acabamento 3,0mm de espessura, contendo raio da
borda 2,5mm, a quente; Passagem para fiagdo em PVC na mesma cor do
tampo. A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas
para receber os parafusos de fixa¢ao do tampo a estrutura metalica da mesa. A
sustentagdo do tampo devera ser através estruturas laterais e uma central,
interligada por calhas horizontais, que deverdo propiciar a estruturagdo do
conjunto.

Painel frontais: em madeira MPD 18mm. revestimento em laminado
melaminico ambas as faces, bordas retas de poliestireno 1,0mm, coladas pelo
processo a quente. A fixacdo do painel na estrutura devera ser por meio pinos
de aco com rosca e tambor de travamento em zamak. Pés Laterais: As
estruturas laterais em forma de um “L”. A estrutura vertical de ligacdo, devera
ser por meio de colunas paralelas em tubos de ago com J44mm. Uma coluna
devera conter furos para fixagao do painel frontal e calha estrutural por meio
de rebites repuxo. Entre as colunas tem algas, em chapa de ago, para fixagao
das grapas das tampas removiveis; tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago, com recorte arqueado na parte inferior para
remocao e passagem de fiacdo; Base superior em chapa de ago #14 dobrada.
Os cantos das dobras deverdo ser arredondados, evitando arestas cortantes,
base inferior, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior recebera uma pega com formato semiesférico moldado em pega
unica, sem emendas. Sapatas niveladoras em polipropileno, regulagem minima
de 15mm. Calhas em chapa de aco #18, dobrada, com formato “J”. As
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aco com espessura
minima de 1,5mm, ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o
uso de solda para essa fung¢do. Possui também as extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com angulo de 45°, ndo permitindo o contato da
calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo, para tomadas
em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e
furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixac¢do da estrutura aos tampos € feita através de
buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico, preparando a superficie para receber a pintura
epoxi-p6. Cor da madeira: a definir pela Administragdo.

Apresentar juntamente com a proposta, certificado de conformidade do
produto emitido de acordo com as normas da abnt conforme nbr 13966: 2008;
emitido por laboratodrio acreditado pelo inmetro;

unidade

24

R$ 1.456,85

R$ 34.964,40

IRAANTE BRRE 006 PRATRENIRAS CHICRAdES e 31330
acesse 0 seguinte endereco eletrénico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:
https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml

unidade

118

R$ 1.169,83

R$ 138.039,94




Estantes com medidas aproximadas 925x300x1980mm. Todos os componentes l PROAD [[1902/2024. DOC 62.
da estante (prateleiras, colunas e reforgos) devem ser confeccionadoglemtado pof| 20720483204 - REGINA WCHOA DE AZEVEEDO em 27/06/2024)
chapas de aco SAE 1008 a 1012. A estante deve constituir de 04 colunas com
secdo em L, confeccionadas em chapa #18, abas de 30mm perfuradas em
passo de 50mm para ajuste de altura das prateleiras. Seis (06) prateleiras
removiveis que possibilitem a regulagem de altura, confeccionadas em chapa
#24, contendo um refor¢o em formato de 6mega com 8 dobras unido por solda
ponto na parte inferior central no sentido longitudinal, a parte frontal e
posterior de cada prateleira devera conter 3 dobras para proporcionar maior
resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes. As
prateleiras serdo unidas as colunas através de 08 parafusos sextavados com
porcas. Laterais e fundo com um par de reforgo cada em forma de X, com
espessura de 2,00 mm (#14), com bordas fixadas as colunas por parafusos e
porcas. As sapatas devem ser constituidas em material polimérico dispostas
individualmente na extremidade inferior de cada coluna, evitando o contato
direto do ago com o piso.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray, recebendo
camada de protegdo fosfatica, linha Spray com desengraxe e fosfatizagdo em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e posterior
aplicacdo de passivador inorganico o que lhe

garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e
maior resisténcia a intempéries. O Processo de pintura, no sistema eletrostatico
a p6, deve ocorrer em equipamentos que garantam a homogeneidade da
pintura e camada minima de 60 microns.

A tinta utilizada deve ser do tipo hibrida (Epoxi-poliéster) na cor cinza cristal e
acabamento texturizado, a polimerizagdo deve ocorrer em estufas com a pega
alcangando minimo de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais,
garantindo assim a polimerizagao total do filme, garantindo maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados
os seguintes laudos:

* Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 5 de certificagdo (Ex Procedimento Certa PIN-654/2018, ou
analogo).

* Apresentar laudo OU Declaragdo por profissional habilitado, com ART, que
o movel atende as especificacdes da NR17;

* Laudo emitido por laboratério de controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JISZ 2801:2010.51

ARQUIVO DE ACO, 04 GAVETAS, FECHADURA, TRILHO
TELESCOPICO, CHAPA 24

Arquivo confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012,
predominantemente em chapa #24 com dimensdes de 1330 x 470 x 710 mm (Al
x L x P), cor cinza cristal e acabamento texturizado, trés reforgos internos,
verticais formato 6mega em chapa #24, soldados em cada estrutura lateral, 04
(quatro) gavetas, com capacidade para no minimo de 25 kg cada, sistema de
deslizamento em trilho telescopico progressivo, com dois amortecedores
produzidos em material polimérico para evitar impacto das gavetas no “abre e
fecha”, puxadores estampados na propria estrutura da gaveta, para fins

30 estruturais, nao podeqdo ocupar as extgemidades superior ou inferior da unidade 26 RS 231325 RS 60.144,50
mesma, varetas laterais para sustentagdo de pastas, porta-etiquetas estampados
na propria estrutura de ago, fechadura redonda com 02 chaves.

Nas quatro extremidades inferiores da base do arquivo devem ser soldado um
estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85 mm de lado, com
dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de
solda, o estabilizador deve abrigar uma porca rebite para possivel fixagdo por
rosca de pés niveladores.

Em conformidade com a NR 24, gaveta devera oferecer conjuntos de furos
para ventilagdo. O produto devera estar em conformidade com a norma
reguladora de ergonomia do Ministério do Trabalho, NR17.

. R$ 223.194,60
ot \RMARIO DE ACO, 02 PORTAS, MACANETA, 04 PRATELEIRAS, unidade |60 R$ 3.719,91

"HAPA 2
PROAD 1902/2024 DOC 62. Para verlflcar a autentludade desta copia,
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1980x900x450mm, cor cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de
02 portas com pivotamento lateral. (Juntado po

A Porta Direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando o puxador
embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta
em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a
terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com
51,5mm com sentido para fora da porta em 90° e a quinta com 17,5mm com
sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2
dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda
com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°.

A Porta Esquerda possui 3 dobras na parte lateral direita, formando o batente
para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da
porta em 180°, a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90°
e a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
lateral esquerda possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira
com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta
em 90°. Cada Porta deve conter 2 refor¢cos em formato 6mega horizontais em
“C” por meio de solda

ponto na parte superior e inferior das portas, por toda sua extensdo, e um
reforgo em dmega vertical em cada porta na parte central por toda sua
extensdo, assim como 3 dobradicas em locais adequados, sendo que cada uma
recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢é soldado na area da fechadura um
suporte para maganeta para auxiliar no sistema de travamento.

Para maior seguranca o armario ¢ equipado com sistema de travamento através
de maganeta e sistema cremona que trava a porta na regido central, superior e
inferior, acompanha duas chaves.

Possui 04 prateleiras reforgadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com
duas dobras nas laterais, sdo regulaveis através de cremalheiras fixadas nas
laterais do armario, as cremalheiras sdo estampadas em alto relevo com
saliéncias para o encaixe das prateleiras, apos o encaixe € possivel o
travamento das prateleiras na posicao desejada utilizando-se a

saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o
passo de regulagem é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do
armario devera ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base,
fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador devera

abrigar uma porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores, os pés
niveladores deverdo ser sextavados, sua base devera ser em material
polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5
mm de comprimento, porca rebite tipo cabeca plana corpo cilindrico, rosca
3/8” em aco carbono e revestimento de superficie (zinco)

(condigdes dimensionadas para suportar as cargas e solicitagdes em utilizagdo
normal), todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurando duas estruturas (portas e gabinete).

Em conformidade com a NR 24, cada porta devera oferecer dois sistemas de
ventilagdo de furos com a finalidade de proporcionar melhor circulagio de ar
no interior do armario

Cada armario devera ter um porta etiqueta que permite a colocagio da etiqueta
pela parte interna da porta e estampado na propria porta em baixo relevo, o que
proporciona maior seguranca contra avarias e acidentes, as medidas do porta-
etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a spray recebendo
uma camada de protecdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacao
em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior
aplicacdo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o a¢o e maior resisténcia a intempéries.
O movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo Corona onde
recebe aplicacdo de tinta p6 hibrida (ep6xi-poliéster) por processo de
aderéncia eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50
microns. A polimeriza¢do deve ocorrer em estufas com a pega alcangando
minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizagao total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do produto.

PRROS A AN AW PRl eeriveidinas ol Rtiterdsvdde eieste edipresentados
¥ Rte]ouinte endereco eletrdnico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:
https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml
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laudos em nome do fabricante:

(Juntado po
[ Certificado do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 5 de certificagdo (Ex Procedimento Certa PIN-654/2018, ou
analogo).

[J[JApresentar laudo OU Declaragéo por profissional habilitado, com ART,
que o mével atende as especificagdes da NR17 e NR24;

[JJLaudo emitido por laboratério de controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JISZ 2801:2010;

[ Apresentar certificagdo normativa de produto conforme modelo 5 de
certificagdo — Moveis para Escritorio — Armarios (EX CERTA MOV-PRP-023,
ABNT NBR 13961/2010, ou analogo) ou ainda relatério de realizagdo dos
ensaios contidos na norma para este movel. Os ensaios devem ser realizados
por laboratorio credenciado pelo Inmetro.

[1[JA Lista com os ensaios a serem feitos se encontra em documento
abaixo

Requisitos dimensionais:

Resisténcia a corrosdo de componentes metalicos: Requisitos de seguranga e
usabilidade:

Ensaio de estabilidade:

Estabilidade do movel vazio.

Estabilidade com carga vertical nas partes moveis.

Estabilidade do moével com aplicacao de forca horizontal.

Ensaios de resisténcia e durabilidade: Devem ser realizados ensaios ciclicos
que atestem a durabilidade, simulando o uso pratico de longa duragdo. Ensaios
de carga estatica que simulem o funcionamento sob condi¢des mais severas

que as de uso normal e ensaios de

impacto que verifiquem a resisténcia e o funcionamento do movel sob o efeito
rapido de aplicagdo de carga.

Ensaio de Resistencia da estrutura.

Ensaio de resisténcia dos suportes de planos horizontais.

Ensaio de deflexdo de planos horizontais.

Ensaio de resisténcia de plano horizontais a carga concentrada.

Ensaio de resisténcia de portas com pivotamento vertical a cargas verticais.
Ensaio de resisténcia de portas com pivotamento vertical a cargas horizontais.
Ensaio de durabilidade de portas com pivotamento vertical.

Ensaio de Carga maxima total.
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ROUPEIRO DE ACO, 02 VAOS, 04 PORTAS, FECHADURA, CHAPA
22

Roupeiro de 2 portas, sendo, 1 porta superior e 1 porta inferior, medindo
aproximadamente 470x860 mm, confeccionadas em ago SAE-1008 a 1012 em
chapa predominantemente #26.

Corpo com dimensdes aproximadas de 520 x 420 x 1820 mm, confeccionado
em aco SAE 1008 a 1012 em chapa predominantemente #24.

Moével constituido por um tnico corpo com 02 portas formando 02
compartimentos independentes. Em cada compartimento ha uma divisoria
vertical localizada no centro em toda a sua extensdo. Divisao esquerda com 2
prateleiras (formando 3 compartimentos) e divisdo direita com um cabideiro.
Portas com pivotamento lateral a direita, 2 dobradicas internas proporcionando
maior segurancga e reforgo interno tipo 6mega fixado na parte central no

LA ] entido vertical. Sistema de travamento das portas devera ser individualizado

PRI PP P IR 62. Para verificar a autenticidade desta copia,
acesse 0 seguinte endereco Qletrépico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:
s ntpspdsacitas jagior hecaidipdgesdua izadd runpantaishatindendo NR 24, cada

rorta contém dois conjuntos que facilitam a circulagdo de ar.

unidade

45

R$ 2.430,52

R$ 109.373,40




Sistema de identificagdo individualizado por portas, cada porta possui porta l PROADI|[1902/2024. DOC 62.
etiqueta, estampado no proprio corpo, em baixo relevo, de aproximagiumtantepof 20720483204 - REGINA WICHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)
80x37mm, que permita a fixagao da etiqueta pela parte interna da porta,
proporcionando maior seguranga contra avarias e acidentes.

Pés niveladores confeccionados em polipropileno injetado, que confere maior
resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes imidos, de se¢do transversal
circular e com altura de 80mm, disposto em cada extremidade inferior da base
do armario em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com
medida aproximada de 85mm de lado, dobras estruturais internas e soldado ao
corpo por pontos de solda. Este estabilizador abriga uma porca rebite utilizada
para fixar, por rosca, os pés niveladores.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray, recebendo
camada de protegao fosfatica, linha Spray com desengraxe e fosfatizagdo em
fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior
aplicac@o de passivador inorgénico o que lhe garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténcia a intempéries.
O Processo de pintura, no sistema eletrostatico a p6, deve ocorrer em
equipamentos que garantam a homogeneidade da pintura e camada média de
60 microns. A tinta utilizada deve ser do tipo hibrida (Epdxi-poliéster) na cor
cinza cristal e acabamento texturizado, a polimerizag¢do deve ocorrer em
estufas com a pe¢a alcangando minimo de 200 °C por um periodo de 10
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagao total do filme, garantindo
maior aderéncia e resisténcia ao desgaste.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados
os seguintes laudos:

[J[JCertificado do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 5 de certificagdo (Ex Procedimento Certa PIN-654/2018, ou
analogo).

[J[JApresentar laudo OU Declaragao por profissional habilitado, com ART,
que o mével atende as especificagdes da NR17;

Laudo emitido por laboratério de controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JIS-Z 2801:2010.

ARMARIO DE ACO TIPO VITRINE

Armario em aco tipo vitrine - Dimensdes: Altura 1.650 mm x Largura 700 mm
x Profundidade 500 mm. Armadrio vitrine 2 portas com tranca. Estrutura e
fechamento superior, inferior e fundo em chapa de ago carbono, com
fechadura. Suporte para 04 prateleiras. Portas e laterais em vidros de 4 mm de
espessura. Prateleiras em vidros de 6 mm de espessura. Pés com ponteiras em
PVC. Chapa 24.

33 unidade |20 R$ 4.046,78 R$ 80.935,60

Acabamento: tratamento pelo processo anticorrosivo & base de fosfato de
zinco e pintura eletrostatica a p6 com camada de 70 microns, com secagem em
estufa a 240°c. Cor determinada pela contratante.

ARMARIO DE ACO

34 |Armario de ago, pintura eletostatica com 20 portas. Altura: 198 cm, largura unidade (63 RS$ 4.211,17 RS 265.303,71

123 cm profundidade 42 cm chapa de ago 18, caracteristicas adicionais:
dispositivo para cadeado nas portas.

R$ 201.371,52
35 |Banco de Jardim com Encosto em Madeira biossintética plastica Medidas: [unidade 112 RS 1.797,96
Comprimento: 2000mm; Largura do assento: 327mm; Altura: 783mm; Altura
do assento: 404mm; A estrutura do banco deve ser formada por 4 pés, 4
unidades de tdbuas que medem 2000mm de comprimento, produzidas em
madeira biossintética (plastica).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

noe i Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
Traatl  (RROACALHE02/202mMOC GinRarmoestiflcarca aatenticijadeddige cdgiacertificacio,
ided lecesse orfeptiiid @ndsiego elsipirco R dormem cadigespRIMWAEd. FiRddica ¢
mgﬁﬁfgfwgtgﬁf@sgﬁfﬁgggﬂpages/consultadocumento.xhtml




(Juntado po

Imagem ilustrativa.

O produto devera ser entregue montado.
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Mesa industrial em tampo de madeira composta por MDF de 40mm, 02 pés
fixos em ferro na cor preta com acabamento fosco, dimensodes largura 2,00 m,
profundidade 0,90 m e altura de 0,75 m.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagdo,

devera informa-lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentagdo apresentada.

=

Imagem ilustrativa.

O produto devera ser entregue montado.

unidade

49

R$ 982,27

R$ 48.131,23

37

POLTRONA OPERACIONAL MEDIA
(Varia¢do maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Cadeira completa: Largura, 650mm; Profundidade, 650 a 780mm; Altura, 950
a 1130mm (regulavel).

Encosto: largura 460 x altura 470 mm,
Assento: Largura 480 x Profundidade 460 mm,

Cadeira fabricada de acordo com as normas de fabricagdo e ergonomia
vigentes, com mecanismo conformado em corpo de ago, com placa de fixagdo
do assento fabricada em chapa de ago estampada, livre de movimentagao, com
inclinagdo fixa em angulo de -3° (menos trés graus). Sistema de fixacdo e
regulagem de altura do encosto constituido por tubo metalico, tendo em sua
extremidade chapa de aco fixada pelo processo de solda MIG, para ancoragem
da madeira que compde o encosto, com a utilizagdo de parafusos. Regulagem
de altura com curso total de 80mm, com nove posigdes distintas, sendo o
movimento de elevacdo do encosto de forma manual, mediante catraca vertical
com mola de ago e fim de curso com livre retorno. Sistema de inclina¢do do
encosto acionavel por manipulo injetado em polipropileno, localizado abaixo e
lateralmente ao assento, constituido por laminas de aco estampadas e
alternadas, que permitem rotacdo em torno de eixo metalico, proporcionando
ao encosto inclinagdo em angulo de 18° (dezoito graus) com possibilidade de
parada em qualquer posicdo nesse intervalo angular, conforme necessidade do
usuario. O retorno do encosto é efetuado por meio de molas metalicas
helicoidais. Assento confeccionado com inserto em madeira compensada
multilaminada, com ldminas de madeira proveniente de reflorestamento,
intercaladas entre si, resinadas, conformado anatomicamente de forma a nao
wrejudicar a circulagdo sanguinea nas pernas do usudrio, prensada a quente,
PROKDMINDIZ BT 89, Enasuitchingla ROtsas SRS goEBpigsca 1/4 pol,
‘Bees’das suyidaind sl @ cleteiaintea infdaTRs PWBdigs ADPORGBRIKRA Wferior
vattpsripeonditis fe patarfhisd pabssidansatito@mnesptombtdd poliuretano injetada
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ruptura e baixa deformagdo permanente, com espessura média de 60 mm e
densidade controlada de 50kg/m?. Capa de protecdo e acabamento i(jjetaakdogqm
polipropileno na cor preta, com bordas curvilineas, sem necessidade de
utilizag@o de perfil de PVC ou similares. Encosto confeccionado com inserto
em madeira compensada multilaminada, com ldminas de madeira de
reflorestamento, intercaladas entre si, com formato anatdmico, de forma a
acomodar ergonomicamente a regido lombar do usuario, prensada a quente,
com no minimo 12 mm de espessura final. Porcas garras com rosca 1/4 pol,
ancoradas na madeira sob o estofamento de espuma, compondo espera
posterior para travamento de parafusos. Estofados em espuma de poliuretano
injetada em formato anatomico, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a ruptura e baixa deformagdo permanente, com espessura média de
58 mm e densidade controlada de 50kg/m? Capa de prote¢do e acabamento
injetada em polipropileno na cor preta. Coluna central giratoria com regulagem
de altura por acionamento a gas, confeccionado em ago tubular SAE
1008/1010, com conificacdo inferior e superior. Bucha guia injetada em POM
(polioximetileno - poliacetal copolimero), com alta resisténcia ao desgaste e
auto-lubrificante. Pistdo a gas DINN classe 4, acionavel por meio de alavanca
injetada em polipropileno fixada ao mecanismo, localizada abaixo e
lateralmente ao assento. A coluna central ¢ recoberta por capa telescopica
confeccionada em polipropileno na cor preta, microtexturizado. Base com 5
hastes, confeccionadas por tubo metalico, soldadas em suas extremidades em
cone metalico, pelo processo MIG, com sistema de acoplamento da coluna
central através de cone morse de encaixe perfeito. O conjunto € recoberto por
capa superior confeccionada em polipropileno na cor preta. As cinco hastes
sdo sustentadas por meio de rodizios de nylon, ancorados nas extremidades
opostas ao cone central, apoiados axialmente por esferas de ago que permitem
giro de 360 graus, com roldanas duplas de didmetro 50 mm, com sistema auto-
frenante, que dificulta o deslizamento da poltrona quando fora de uso. Bragos
com regulagem de altura acionavel por botdo lateral, com 7 posicdes distintas,
perfazendo um curso total de 80 mm, com estrutura interna confeccionada em
chapa de ago estampada e dobrada, revestida em polipropileno injetado na cor
preta. A fixagdo dos bragos no assento da cadeira é efetuado por dispositivos
de fixagdo roscados, que ancoram a chapa metalica em furos de formato
ovalado que permitem ajuste do vao livre entre os bragos direito e esquerdo
durante a montagem. Apoio de brago em polipropileno na cor preta, com
profundidade de 240 mm e largura de 65 mm. As superficies metalicas da
poltrona recebem tratamento superficial por meio de banho nano ceramico, e
pintura eletrostatica em tinta epoxi em po de textura lisa, na cor preta,
polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de aproximadamente 60
microns. Estofamentos revestidos em couro sintético ou poliéster, conforme
catalogo de revestimentos disponibilizado pelo fabricante do produto.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Certificado de conformidade com a NBR 13962, emitido pela propria ABNT
ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informagdes constantes no certificado deverfio ser suficientes para a correta
identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliag@o emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;

Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente. Certificado de
conformidade de processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas
atestado por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao
Inmetro e em nome da fabricante dos mobiliarios.

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, tal
certificagdo devera estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagdo,
devera informa-lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentagao apresentada.

P 2/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta cépia,
acesse 0 seguinte endereco eletrénico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:

https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml
magem ilustrativa do objeto.
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O produto devera ser entregue montado.
(Juntado po

20720483[04 - REGINA

PROAD
UCHOA DE AZEV

[1902/2024. DOC 62.
£DO em 27/06/2024)

38

Fit ]

POLTRONA GIRATORIA ALTA
(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Cadeira completa: Largura, 660mm; Profundidade, 700/900 mm; Altura, 1200/
1400 mm.

Encosto: largura 460 x altura 630 mm,
Assento: Largura 480 x Profundidade 480 mm,

Cadeira fabricada de acordo com as normas de fabricagdo e ergonomia
vigentes, com estrutura de base estrela com 5 patas feitas por tubos metalicos,
soldadas em suas extremidades em cone metalico, pelo processo de solda
Metal Inert Gas, com sistema de acoplamento da coluna central através de
cone morse de encaixe justo. O conjunto é recoberto por capa superior feita em
injecdo de PP Copo na cor preta. As patas sdo sustentadas por rodizios em
injecdo de PA 6, equidistantes em 72°, com calota integrada ao corpo, apoiados
de forma axial por esferas de ago que possibilitam giro de 360 graus e roldanas
duplas de didmetro 5 cm. Na extremidade das patas, ha pinos metalicos
soldados pelo processo de solda Metal Inert Gas, que suportam os rodizios,
sendo estes acopladas por pressdo, sem utilizacdo de buchas plasticas. Coluna
central desmontavel recoberta por capa telescopica em injegdo de PP Copo na
cor preta, fixada por encaixe conico, com pistdo a gas do tipo DINN classe 04
para regulagem de altura e amortecimento de impactos gerados ao sentar na
cadeira. Acionamento da regulagem de altura por meio de manipulo em
injecdo de PP Copo na cor preta, localizado abaixo do assento. Mecanismo
flange de apoio da cadeira com sistema de relax sincronizado, com trava em
quatro posicdes distintas, com opg¢do de inclinagdo em livre curso, com
manipulo frontal de ajuste da tensdo da mola, com buchas de giro e trava
injetada em POM e componentes unidos por processo de soldagem MIG, em
chapas de ago com 03 mm de espessura, formando um conjunto para posterior
montagem por parafusos metalicos. Fixacdo da base ao assento/encosto através
de parafusos e porcas garras encravadas no substrato. Assento feito em
madeira compensada, resinada, feita a partir de muitas laminas prensadas
moldadas em alta temperatura. Espessura minima de 1,2 cm. Estofado em
injecdo de PU com espessura média de 5 cm e densidade de 50 Kg/m3, isento
de clorofluorcarboneto, com alta resisténcia a fissuras, alta maciez, e alta
capacidade ignifuga. Para evitar a compressio sanguinea das pernas do
usuario, o assento ¢ feito de maneira anatdmica. Contracapa para acabamento
em inje¢do de PP Copo. Encosto feito em madeira compensada, resinada, feita
a partir de muitas 1aminas prensadas moldadas em alta temperatura. Espessura
minima de 1,2 cm. Estofado em injecdo de PU com espessura média de 5 cm e
densidade de 50 Kg/m3, isento de clorofluorcarboneto, com alta resisténcia a
fissuras, alta maciez, e alta capacidade ignifuga. Para evitar dores nas costas
do usudrio, o encosto ¢ feito de maneira anatomica. Contracapa para
acabamento em injecdo de PP Copo. Sistema de regulagem de altura do
encosto com 7 posigdes diferentes, uma extra para desarme, possibilitando 7
cm de curso sem utilizacdo de manipulo. O movimento de elevagdo do encosto
¢ feito de forma manual, por meio do sistema de catraca vertical com mola de
aco e fim de curso com livre retorno. Apoio de bragos feito em inje¢do de PP
Copo na cor preta. Alma de ago SAE 1020, com regulagem de altura por meio
de botdo localizado na estrutura, possibilitando 07 posi¢des e 8,5 cm de curso
de acordo com a necessidade do usuario. Chapa para fixagdo no assento com
dois furos de formato oblongo, permitindo regulagem horizontal por parafusos.
Os componentes metalicos aparentes recebem tratamento superficial por meio
de banho nano ceramico, e pintura em p6 epdxi, lisa, na cor preta, pelo
processo de deposigdo eletrostatica e decorrente secagem e polimerizagdo em
estufa a 200° centigrados, com camada de aproximadamente 0,0080 cm.
Revestimento dos estofados de acordo com disponivel no catilogo do
fabricante.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Certificado de conformidade com a NBR 13962, emitido pela propria ABNT
ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informagdes constantes no certificado deverfio ser suficientes para a correta
identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;

.audo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente. Certificado de
‘PiHonidade/ 22 procsse deap vpATReI Guiifitidadesspadnaes metalicas
imstsde opegudtzentens;oddetdnitdiedgfiomde dididutz024cyedBMIBRNMWtO ao
hitRsidnsoac tigive 8y fdndipagedeansidlsd atmento.xhtml
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Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, tal“ l PROAD|1902/2024. DOC 62.
certificagdo devera estar em nome do Fabricante do mobilidrio comptovaddpal 20720483204 - REGINA JICHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca Linha/modelo e caso haja codigo de certificagdo,
devera informa-lo para comprovagdo com a especificagdo técnica e
documentagao apresentada.

Imagem ilustrativa do objeto.

O produto devera ser entregue montado.

R$ 340.314,04
39 |POLTRONA EXECUTIVA COM ENCOSTO DE CABECA unidade |86 R$ 3.957,14

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Cadeira completa: Largura, 700mm; Profundidade, 700 a 790mm (regulavel);
Altura, 1180 a 1300mm (regulavel).

Encosto: largura 480 x altura 580 mm.
Apoio de cabega: largura 320 x altura 190 mm.
Assento: Largura 480 x Profundidade 460 mm.

Cadeira fabricada de acordo com as normas de fabricagdo e ergonomia
vigentes, com assento confeccionado com inserto em madeira compensada
multilaminada, com laminas de madeira proveniente de reflorestamento,
intercaladas entre si, resinadas, conformado anatomicamente de forma a nédo
prejudicar a circulagdo sanguinea nas pernas do usudrio, prensada a quente,
com no minimo 12 mm de espessura final. Porcas garras com rosca 1/4 pol,
ancoradas na madeira sob o estofamento de espuma, compondo espera inferior
para travamento de parafusos metalicos. Estofamento em espuma de
poliuretano injetada em formato anatomico, isenta de CFC, com alta
resiliéncia, alta resisténcia a ruptura e baixa deformagdo permanente, com
espessura média de 60 mm e densidade controlada de 47,5kg/m3. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno na cor preta,
microtexturizado, com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de
PVC. Encosto fabricado com dois aros tubulares metalicos, sendo um dos aros
em tubo com didmetro de 7/8” X 1,5 mm, com acabamento superficial em
pintura epoxi na cor preta; revestido em tela 100% poliéster com acabamento
em resina acrilica, com 0,85 mm de espessura, ¢ gramatura de 200 g/m2,
manta interna de espuma expandida laminada com 10 mm de espessura media,
e densidade 28 Kg m3 revestida em tecido sintético de poliuretano. O segundo
aro, em tubo com didmetro de 7/8” X 1,9 mm, com acabamento superficial
cromado; é imediatamente maior do que o primeiro, circundando e envolvendo
externamente este, unindo-se a ele por fixacao oculta sem uso de solda, dando
acabamento externo ao conjunto do encosto. O encosto contém, em sua
extremidade superior, apoio de cabega injetado em poliamida 6, reforgado com
carga de fibra de vidro, acoplado por meio de encaixe preciso no tubo externo
que compde o aro do encosto, fixado com parafusos metalicos. O apoio de
cabeca tém formato anatdmico, e ¢ estofado com espuma de poliuretano isenta
de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a ruptura e baixa deformagdo
permanente, com espessura média de 20 mm e densidade controlada de
28kg/m3. Mecanismo flange de apoio da cadeira com sistema de relax
sincronizado, com trava em quatro posi¢des distintas, com opgao de inclinacdo
em livre curso, com manipulo frontal de ajuste da tensdo da mola, com buchas
de giro e trava injetada em POM e componentes unidos por processo de
soldagem MIG, em chapas de aco com 03 mm de espessura, formando um
'onjunto para posterior montagem por parafusos metalicos. Coluna central
'ISRIGHD $0MD/50011a861 gl BLUIdRREA ¢l ARINGRIHde Hhsefrecionado em
erdatudasegdikie MRS Qi cafanirRififAFRO0IBEBIGOr20 B1PEX W HRueha guia
tyetpaddpread. QM br{paladkingetlemasutadueliaeaiad xiswgiolimero), com alta
esisténcia ao desgaste e auto-lubrificante. Pistdo a gas DINN classe 4,




acionavel por meio de alavanca injetada em polipropileno fixada ao
mecanismo, localizada abaixo e lateralmente ao assento. A colunfJurtagalpé
recoberta por capa telescopica confeccionada em polipropileno na cor preta,
microtexturizado. Base giratoria com 5 hastes com acabamento cromado,
produzida por processo de estampo em chapa metalica, com sistema de
acoplamento da coluna central através de cone morse. As cinco hastes sdo
sustentadas por meio de rodizios de nylon, apoiados axialmente por esferas de
aco que permitem giro de 360 graus, com roldanas duplas de diametro 50 mm,
com banda de rodagem em PU. Bragos com regulagem de altura acionavel por
botdo lateral, com 7 posi¢des distintas, perfazendo um curso total de 80 mm,
com estrutura interna confeccionada em chapa de ago estampada e dobrada,
revestida em polipropileno injetado na cor preta. A fixagdo dos bragos no
assento da cadeira ¢ efetuada por dispositivos de fixacdo roscados, que
ancoram a chapa metalica em furos de formato ovalado que permitem ajuste
do vdo livre em até 50 mm entre os bragos direito e esquerdo durante a
montagem. Apoio de braco em polipropileno na cor preta. Todas as superficies
cromadas da poltrona sdo preparadas por processo de decapagem quimica e
polimento, para posterior banho de cromo sobre base niquelada. As superficies
metalicas da poltrona (exceto areas cromadas e em aluminio polido) recebem
tratamento superficial por meio de banho nano ceramico, e pintura eletrostatica
em tinta epoxi em pd de textura lisa, na cor preta, polimerizada em estufa a
200°C, com pelicula de aproximadamente 60 microns.

Estofamentos revestidos em couro sintético ou poliéster, conforme catalogo de
revestimentos disponibilizado pelo fabricante do produto.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Certificado de conformidade com a NBR 13962, emitido pela propria ABNT
ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informagdes constantes no certificado deverfio ser suficientes para a correta
identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;

Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente. Certificado de
conformidade de processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas
atestado por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao
Inmetro e em nome da fabricante dos mobiliarios.

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, tal
certificag@o devera estar em nome do Fabricante do mobilirio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca Linha/modelo e caso haja codigo de certificagdo,
devera informa-lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentagao apresentada.

Imagem ilustrativa do objeto.

O produto devera ser entregue montado.

20720483

104 - REGINA

PROAD
UCHOA DE AZEV

[1902/2024. DOC 62.
£DO em 27/06/2024)

40

EAam
:‘Eﬁﬁﬁﬁ

n.'.&
|l_t,‘ o

POLTRONA INTERLOCUTOR ESTOFADA

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Cadeira completa: Largura, 570mm; Profundidade, 600mm; Altura, 910mm.
Encosto: largura 450 x altura 480 mm,
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multilaminada, com laminas de madeira proveniente de reflorestamento,
intercaladas entre si, resinadas, conformado anatomicamente de foduwaiaglapol
prejudicar a circulagdo sanguinea nas pernas do usudrio, prensada a quente,
com no minimo 12 mm de espessura final. Porcas garras com rosca 1/4 pol,
ancoradas na madeira sob o estofamento de espuma, compondo espera inferior
para travamento de parafusos metalicos. Estofamento em espuma de
poliuretano injetada em formato anatomico, isenta de CFC, com alta
resiliéncia, alta resisténcia a ruptura e baixa deformagdo permanente, com
espessura média de 50 mm e densidade controlada de 50kg/m*. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno na cor preta,
microtexturizado, com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de
PVC. Encosto fabricado com aro tubular metalico revestido em tela 100%
poliéster com acabamento em resina acrilica, com 0,85 mm de espessura, e
gramatura de 200 g/m2, revestida em tecido sintético de poliuretano. O aro
metalico do encosto é confeccionado em tubo redondo com didmetro de 7/8”
X 2,25 mm, com acabamento em pintura epdxi. Estrutura continua
confeccionada em acgo tubular SAE 1008/1010 curvado, de didmetro 1”7 X
2,25mm. Bragos integrados a estrutura da cadeira, com acabamento superior
de contato com o usudrio em polipropileno injetado na cor preta, fixados a
estrutura através de parafusos metalicos. Acabamento superficial da estrutura
através de decapagem quimica, finalizado em banho de cromo com base
niquelada. Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno. As superficies
metalicas (exceto as partes cromadas) recebem tratamento superficial por meio
de banho nano cerdmico, e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd de
textura lisa, na cor preta, polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de
aproximadamente 60 microns. Estofamentos revestidos em couro sintético ou
poliéster, conforme catalogo de revestimentos disponibilizado pelo fabricante
do produto.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Certificado de Conformidade NBR 13962 emitido por Organismo de
Certificacdo de Produto Certificado de conformidade com a NBR 13962,
emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada
pelo Inmetro. As informagdes constantes no certificado deverdo ser suficientes
para a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo
laudo de avaliagao emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro;

Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente. Certificado de
conformidade de processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas
atestado por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao
Inmetro e em nome da fabricante dos mobiliarios.

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, tal
certificag@o devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagdo,

devera informa-lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentagao apresentada.

Imagem ilustrativa do objeto.

O produto devera ser entregue montado.
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POLTRONA PARA AUDITORIO COM ASSENTO REBATIVEL.
(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Poltrona completa: Largura, 640mm; Profundidade, 455mm rebatida e 640mm
berta; Altura, 860mm.

_PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta copia,

‘peeste dapgiiad 2P deAdByraI8e8BE Y informe o codigo 2024 WXBM.FRNW:

https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml

\ssento: Largura 480 x Profundidade 470 mm,
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Poltrona de auditorio desenvolvida de acordo com as normas NBR 15878
(auditorio) e NR-17 (ergonomia), com assento em compensado multilaneihado
resinado, moldado anatomicamente aquente com 14 mm de espessura. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea, na parte inferior tubo oblongo de mesma especificacdo dos pés
laterais, com apoio redondo em niimero de dois por assento, medindo 1,6 x 0,5
cm. Encosto da cadeira compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 13 mm de espessura com dupla curvatura
anatomica de forma a permitir a acomodagdo das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral. Espuma injetada, anatomicamente em
poliuretano flexivel micro celular de alta resisténcia, isenta de CFC, com
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 60 mm de espessura média no
assento ¢ no encosto. Revestimento em tecido de poliéster sem costuras e
fixados as madeiras por grampos com acabamento zincado, na cor a escolha no
catalogo do fabricante. Lateral com a parte central em compensado de 10 mm,
forrado conforme padrdo do assento e encosto, ao centro, travamento em chapa
de aco chata SAE 1020 com 22,5 x 2 c¢m, arrebitados ao centro em dois pontos
de ambos os lados Parte inferior com chapa propria para a fixa¢do ao piso, em
Aco SAE 1020. Estrutura de sustentag@o da cadeira em tubo de ago industrial
SAE 1010/1020 oblongo FF 16x30mm com espessura da parede de 1,9 mm.
Componentes metalicos unidos por solda do tipo MIG, formando um conjunto
para posterior montagem por parafusos. Suporte basculante do assento em
chapa de Ago SAE 1020 com espessura de 03 mm, e pino de Aco SAE 1213
com 10 mm de didmetro, com duas porcas garras para sua fixagdo, sendo um
de cada lado do assento. Suporte do encosto em chapa de Ago SAE 1020 com
espessura de 04 mm, com duas porcas garras para sua fixacdo, sendo um de
cada lado do encosto. Encosto da cadeira com contracapa injetada em
polipropileno copolimero preta, abas de perfil de 1,5 cm, texturizado, com
sistema rapido de montagem e desmontagem, permitindo troca de tecido em
caso de necessidade sem quebra ou troca da mesma. Parafusos de fixacdo do
assento e encosto do tipo Sextavado Flangeado com trava, na bitola “4”x
20fpp, e porcas de garra Dupla forjadas a frio, encravadas e rebitadas na
madeira em ambos os lados, evitando que se soltem. Batentes do final de curso
do assento retratil em Poliamida 6.0 na cor preta. Apdia Bracos injetados em
Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma de Ago SAE 1020 tratada
quimicamente. Prancheta escamoteavel em MDF 18 mm, na cor preta,
acabamento lateral em perfil de PVC, podendo ser instalado em ambos os
lados segundo a necessidade, quando ndo em uso, aloja-se internamente dentro
do brago na lateral da poltrona. Componentes metalicos devem possuir
tratamento de superficies interna e externa, através de banho Nano ceramico,
para protecdo contra corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a po, do tipo
hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 70
microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais
pesados.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Certificado de conformidade com a NBR 15878, emitido pela propria ABNT
ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informacdes constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta
identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;

Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente. Certificado de
conformidade de processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas
atestado por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao
Inmetro e em nome da fabricante dos mobiliarios.

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, tal
certificagdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca Linha/modelo e caso haja codigo de certificacao,
devera informa-lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentagdo apresentada.

2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta copia,
guinte endereco eletronico e informe o cddigo 2024. WXBM.FRNW:
:/lproatl.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml
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Imagem ilustrativa do objeto.
(Juntado po
O produto devera ser entregue montado.
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LONGARINA DE 03 LUGARES COM BRACOS NAS
EXTREMIDADES

Longarina de 03 lugares com no minimo 02 bracos, encosto médio revestida
em crepe ou em laminado sintético. Encostos estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforcos estruturais, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com

espessura média de, no minimo, 30 mm e com carenagem para contra encosto
injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de
fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que nao deixe-o
acessivel. Largura minima do encosto de 400 mm, extensdo vertical minima do
encosto de 350 mm. Assentos: estruturado em chassi

de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em compensado
multilaminado anatdmico de espessura minima de 12 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura
média minima com contra assento em capa injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos, sem utilizagdo de perfis de PVC para
arremate de bordas. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Revestimento do assento e do
encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro em cor a
escolher de acordo com a cartela.

Largura 0til minima do assento de 460 mm e profundidade de superficie
minima de 450 mm.

Suporte do encosto em chapa de aco vincada com espessura minima de 6,35
mm ou em pega tubular secdo oval, oblonga ou eliptica com dimensdes
minimas de 18 x 43 x 1,50 mm com reforco interno, ambas as opg¢des pintadas
em pintura eletrostatica de cor preta e dotada

de carenagem plastica injetada em polipropileno (nfdo em capas sanfonadas
feitas por sopro).

Suporte de encosto apresenta resisténcia compativel com as preconizagdes da
ABN NBR 16031:2012. Viga de sustentacdo dos assentos : Flanges
universais confeccionadas em chapa de aco carbono com espessura minima de
2,90 mm ligadas ao tubo transversal de

sustentagdo dos assentos através de abragadeira em formato de “U”,
manufaturada a partir de chapa de aco de espessura minima de 3/16”, sem
utilizagdo de solda, apresentando, no minimo, medida entre centros de 600
mm. Tubo transversal de sustentacdo dos assentos de

formato retangular, cuja medida de altura minima da viga ¢ de 50 mm com
espessura de parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de
tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento
se modo a ndo permitir escorias, nem volumes e tampouco respingos de solda.
Bases da longarina em formato de “T” ou “Y” invertido

ou similar, sendo a haste vertical de interligagdo da base horizontal ao tubo
transversal de sustentagdo dos assentos, manufaturada em tubo de secdo
circular, eliptica, retangular ou oblonga, de dimensdo minima de lado de 50
mm, conificada ou estampada em sua por¢do superior para encaixe nas esperas
da viga ou na propria viga, permitindo facilidade de troca em eventuais casos
de manuten¢do. Base horizontal da longarina em ago com carenagem plastica
injetada em PP e sapatas plasticas para atrito com o piso que permitam
regulagem de altura para ajustar possiveis desnivelamentos do piso. Bragos (02
bragos por longarina no minimo) estruturados em ago carbono, fechados e
vazados, poligonais, com largura minima de 40 mm para a area 1til do apoia
brago ¢ comprimento minimo da area util do braco de 200 mm, sendo os
bracos totalmente injetados em PU de pele integral com textura, ndo deixando
aparente ou acessivel nenhum elemento estrutural de ago da alma do brago de
estruturacao

e interligagdo com o assento da longarina.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso

e alo02/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta copia,

acesse 0 seguinte endereco eletrénico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:
kigtifimadd. ts (Uertfidpmadiddagenictdsu patoOiifatraditado pelo Inmetro para
odos os requisitos da ABNT NBR 16031:2012.
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- Relatorio de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro
para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 16031:2018 para(l.ongdoipal
de no minimo 03 lugares, 02 pés e 02 bragos.

- Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
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LONGARINA DE 02 LUGARES COM BRACOS NAS
EXTREMIDADES

Longarina de 02 lugares com no minimo 02 bragos, encosto médio revestida
em crepe ou em laminado sintético. Encostos estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com

espessura média de, no minimo, 30 mm e com carenagem para contra encosto
injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de
fixacdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que ndo deixe-o
acessivel. Largura minima do encosto de 400 mm, extensdo vertical minima do
encosto de 350 mm. Assentos: estruturado em chassi

de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em compensado
multilaminado anatdmico de espessura minima de 12 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura
média minima com contra assento em capa

injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos, sem
utilizag@o de perfis de PVC para arremate de bordas. Fixagdo dos elementos ao
chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica.
Revestimento do assento e do encosto em

laminado sintético de PVC espalmado sobre forro em cor a escolher de acordo
com a cartela.

Largura util minima do assento de 460 mm e profundidade de superficie
minima de 450 mm. Suporte do encosto em chapa de ago vincada com
espessura minima de 6,35 mm ou em pega tubular se¢do oval, oblonga ou
eliptica com dimensdes minimas de 18 x 43 x 1,50 mm

com reforco interno, ambas as op¢des pintadas em pintura eletrostatica de cor
preta e dotada de carenagem plastica injetada em polipropileno (ndo em capas
sanfonadas feitas por sopro).

Suporte de encosto apresenta resisténcia compativel com as preconizagdes da
ABN NBR 16031:2012. Viga de sustentacdo dos assentos : Flanges
universais confeccionadas em chapa de aco carbono com espessura minima de
2,90 mm ligadas ao tubo transversal de

sustentagdo dos assentos através de abracadeira em formato de “U”,
manufaturada a partir de chapa de aco de espessura minima de 3/16”, sem
utilizacdo de solda, apresentando, no minimo, medida entre centros de 600
mm. Tubo transversal de sustentagdo dos assentos de formato retangular, cuja
medida de altura minima da viga é de 50 mm com espessura de parede minima
de 1,50 com as extremidades seladas por meio de tampdes injetados em
polipropileno ou chapas de aco soldas com acabamento se modo a nao permitir
escorias, nem volumes e tampouco respingos de solda. Bases da longarina em
formato de “T” ou “Y” invertido

ou similar, sendo a haste vertical de interligagdo da base horizontal ao tubo
transversal de sustentagdo dos assentos, manufaturada em tubo de secdo
circular, eliptica, retangular ou oblonga, de dimensdo minima de lado de 50
mm, conificada ou estampada em sua por¢ao superior para encaixe nas esperas
da viga ou na propria viga, permitindo facilidade de troca em eventuais casos
de manutengdo. Base horizontal da longarina em agco com carenagem plastica
injetada em PP e sapatas plasticas para atrito com o piso que permitam
regulagem de altura para ajustar possiveis desnivelamentos do piso. Bragos (02
bracos por longarina no minimo) estruturados em ago carbono, fechados e
vazados, poligonais, com largura minima de 40 mm para a area 1itil do apoia
brago e comprimento minimo da area 1til do bragco de 200 mm, sendo os
bragos totalmente injetados em PU de pele integral com textura, ndo deixando
aparente ou acessivel nenhum elemento estrutural de aco da alma do brago de
estruturacao

' MR OAAgi? ComMoRSTHE Harkougantata autenticidade desta copia
acesse 0 seguinte endereco eletrénico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:
Jentifiqaoadsrtsdes. kerddéngiage smmismbiiaddaumentalidnde e compromisso

imbiental:
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- Certificado de Conformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro para
todos os requisitos da ABNT NBR 16031:2012. (Juntado po

- Relatoério de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro
para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 16031:2018 para Longarina
de no minimo 02 lugares, 02 pés e com 02 bragos.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.
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Cadeira Giratoria MESH/TELADA

Cadeira de escritorio: Giratoria Operacional, no minimo do tipo B, com
bragos regulaveis, conforme ABNT NBR 13962/06, com, no minimo, espaldar
telado sendo seus ajustes minimos movimentos independentes para altura do
assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura
dos bragos, altura do apoio lombar, inclinacdo sincronizada de assento e
encosto, ajustes do apoia cabega em angulo e altura.

Assento estruturado em compensado de espessura minima de 12 mm.
Almofada de espuma injetada (moldada) de poliuretano flexivel, ndo se
admitindo o uso de espumas em blocos ou laminadas derivadas de expansdo
livre e dotado de contra capa plastica injetada em PP. Largura e profundidade
minimas de superficie do assento de 470 mm, espessura média predominante
da espuma de, no minimo, 35 mm.

Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em poliéster, com gramatura
média de, no minimo, 270, for¢a da tensdo para ruptura minima de 120 daN e
percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a perspiragao
do usuario, o tecido ndo pode ser impermeével.

Encosto em tela flexivel a base de poliéster, do tipo mesh, estruturado em
quadro injetado em resina de engenharia com adi¢do de fibra de vidro com
largura minima das hastes laterais traseiras do quadro de 30 mm. O espaldar ¢é
interligado ao mecanismo através do prolongamento do quadro do encosto
injetado em resina termoplastica. A fixacdo do encosto ndo pode ser realizada
chassi estrutural de assento, mas ao mecanismo de comando dos ajustes da
cadeira, garantindo assim a funcionalidade sincronizada do mecanismo e
maior resisténcia mecanica contra as cargas dindmicas axiais ¢ angulares
aplicadas neste ponto.

Encosto provido de apoio lombar ajustivel em altura, injetado em
polipropileno, ajustavel em no minimo 10 posi¢des de altura e curso total
minimo vertical de 100 mm. O apoio lombar independente ¢ provido de dois
manipulos para facilitar a empunhadura e ajuste enquanto o usudrio esta
sentado na poltrona, dimensdes minimas do apoio lombar de 380 mm de
largura por 100 mm de extensdo vertical.

Aspectos dimensionais do encosto:
Extensdo vertical medida no eixo de simetria da peca: minimo de 590 mm

Largura do encosto medida na abrangéncia do apoio lombar em sua posi¢ao
inicial: minimo de 460 mm

Apoio de cabega estrutura em termoplastico injetado de cor preta com material
de enchimento em espuma flexivel de poliuretano e revestimento em tecido de
poliéster de cor preta com costuras laterais. Apresenta dimensdes minimas de
130 mm de extensdo vertical por 260 mm de largura, provido de ajustes em
angulo com 06 posicdes definidas de parada e em altura com 12 posigdes
definidas de parada e curso vertical minimo total de 100 mm.

Mecanismo de reclinagdo de assento e encosto fabricando em ago comercial
estampado e/ou soldado ou aluminio injetado ou em aco ou aluminio injetado
com elementos injetados em resinas termoplasticas de alto desempenho.
Pintura eletrostatica a pd, permite reclinacdo de assento e encosto com pelo
menos 02 pontos de travamento e ajuste automatico de tensfo da mola que
tenciona a reclinagdo de assento e encosto, do tipo autoajustavel, sem
necessidade de ajuste manual da mola por meio de manipulos, manivelas,
chaves ou quaisquer outros elementos que dependam da interferéncia humana
para esse ajuste. O movimento de reclinagdo deve ser sincronizado entre o

assento ¢ o encosto e o sistema de travamento desta reclina¢do deve ser

4@ ‘quipado com trava de seguranga anti-impacto.

PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta copia,
Jasesgatéeiguineadaddcegmelehostes ennforatercal ddigsartiza haseMeRybAN com
ibitpsdipreadrist&iombdpdoacipagesteonsultatitcumenitakhdal 650 mm e formato

viramidal, com altura da superficie superior na regido do conico central de
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alojamento do pistdo em relagdo ao plano obtido a partir da superficie inferior“ l PROAD [[1902/2024. DOC 62.
das patas de, no minimo, 100 mm, medida esta aferida desprizaralio psf20720483204 - REGINA WCHOA DE AZEVEEDO em 27/06/2024)
rodizios, raio da pata minimo de 330 mm, em conformidade dimensional com
preconizado pela Norma ABNT NBR 13962/06 para este quesito bem como
apresenta conformidade com os requisitos de ponto de estabilidade e nimero
de apoios, preconizados pela mesma Norma Técnica. Projecdo da pata, aferida
conforme NBR 13962/06, de, no maximo, 400 mm. Cada pata, em sua por¢ao
inferior, possui aletas de refor¢o tipo “X”, provendo maior resisténcia
mecénica a peca. Coluna a gés para ajuste milimétrico da altura do assento e
amortecimento ao sentar em conformidade com DIN 4550 minimo classe 3 e
curso minimo de varia¢do vertical de 110 mm. Rodizios de duplo giro tipo
“W” ou “H” em conformidade com ABNT NBR 13962/06 injetados em
poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixagdo dispense solda
ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, cujo diametro de fixacao
minimo ¢ de 11 mm e com anel metalico eléstico.

Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com
fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina.
Carenagem do brago injetada em polipropileno, bem como a alma do apoia.
Tal apoia braco deve ser injetado em termoplastico. Apoia bracos com
dimensdes minimas de 70 mm de largura e 240 mm de comprimento, além de
apresentar distdncia interna entre os mesmos de, no minimo, 470 mm, curso
minimo de regulagem de altura de 60 mm e recuo dos apoia bragos minimo de
100 mm. Ajuste de altura dos bracos acionado por botdo, frontal ou lateral,
com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 8 pontos de
parada.

Certificacoes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade de Produto emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro e/ou Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro evidenciando a conformidade do mével com todos os requisitos
aplicaveis da ABNT NBR 13962/06 em aderéncia com o presente Termo de
Referéncia. Ou o licitante apresenta o Relatorio de Ensaio ou, se apresentar o
Certificado de Conformidade emitido por OCP, devera apresentar o Relatério
de Ensaio completo do produto, para conservar os elementos de evidéncia de
que a cadeira ofertada para o referido Termo de Referéncia é a mesma ofertada
pela proposta (com base nas fotografias presentes no Relatorio de Ensaio, além
de analise das avaliagdes dimensionais realizadas pelo laboratorio e transcritas
no referido Relatorio).

- Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidao
profissional;

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do
IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade;

- Cadeia de Custddia para os derivados de madeira eventualmente utilizados
no produto com Certificagio padrio CERFLOR ou FSC emitido por
Organismos de Certifica¢do Acreditados pelos organismos
acreditadores/fiscalizadores responsaveis;

- relatéorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo média a 25% entre 200 ¢ 300 N - método utilizado
ABNT NBR 9176:2016.

- For¢a de Indenta¢do média a 65%: no minimo de 750 N — método utilizado
ABNT NBR 9176:2015.

- Fator conforto minimo derivado das forgas de indentagdo de 25% e 65%
maior do que 3,0 método utilizado ABNT NBR 9176:2015.

- Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de espessura
maxima de 3%, e perda de for¢a de indentacdo méaxima de 20% em todas as
g ym] aixas de forcas para indentagdo aplicadas (25%, 40% e 65%), conforme
2 \PBROANBR220ZL00C 62. Para verificar a autenticidade desta copia,

acesse 0 seguinte endereco eletrénico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:
https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml




- Resisténcia minima ao rasgamento de 1000 N/m - método utilizado: ABNT
NBR 8516/2015. (Juntado po

- Resisténcia a tragdo de, no minimo, de 210 kPa para o valor da for¢a nominal
no ponto de ruptura e alongamento minimo nominal de 75%, conforme ABNT
NBR 8515:2016

- Densidade minima de 55 kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2015.
- Resiliéncia minima de 60% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015.

- Deformacg@o permanente média a Compressdo a 90% de, no maximo, 8% -
método utilizado ABNT NBR 8797/2015.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 0,20%, conforme ABNT NBR 14961/2016.
- Isenta de Clorofluorcarbono;

- Para corpos de prova, em nome do fabricante, que representem os materiais
metalicos pintados empregados na construgdo do movel:

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de
relatorio de ensaio, por laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro,
demonstrando conformidade com exposi¢@o a névoa salina, conforme ABNT
NBR 8094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0
(ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro,
evidenciando Grau de aderéncia Gr( para a pelicula de tinta, conforme Norma
ABNT NBR 11003:2009

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro,
evidenciando espessura de pelicula de tinta conforme ABNT NBR 10443:2008
de minimo 60 ¢ 90 pm (micrometros);

-Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do revestimento de assento e
encosto, constando os seguintes indices de performance:

*podera ser apresentado em substitui¢do aos laudos/relatérios emitidos por
laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, o certificado de atendimento
conforme a PE-289 emitido pela ABNT.

- Solidez da cor ao suor (4cido e alcalino), conforme ABNT NBR ISO
105E04:2014, no minimo, classe 5;

- Solidez da cor a fric¢ao (seco e umido), conforme ISO 105 X12:2016 ou
AATCC TM 8:2013, no minimo, classe 5;

- Gramatura média de, no minimo, 270, conforme ABNT NBR 10591:2008;

- Forga da tens@o para ruptura minima de 120 daN e percentual minimo de
alongamento de 25%, conforme ABNT NBR 11912:2016; ¢

- Tecido é permeavel ao ar, para permitir perspira¢do, conforme evidenciado
pelo teste de hidro repeléncia da AATCC Method 22.
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POLTRONA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO COM BRACOS E
APOIA CABECA

Cadeira de escritdrio: Giratoria Operacional, no minimo do tipo B, com bragos
regulaveis, conforme ABNT NBR 13962 com, no minimo, espaldar alto e
apoio de cabega.

Oferta minima de ajustes e funcionalidades: ajustes e movimentos
independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus
do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto, inclina¢do do encosto,
altura do apoio de cabega e inclinag@o do apoio de cabega.

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro injetado
em resina termoplastico da alto desempenho, polipropileno com adigcdo de
fibra de vidro, material de excelente tenacidade ¢ 6tima resisténcia mecénica,
1ém de ser 100% reciclavel. O encosto em tela flexivel, com células abertas e
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encosto de melhor maneira, pois a deflacdo da tela age como se este material
se moldasse ao corpo do usudrio. (Juntado po

Encosto com dupla curvatura (transversal e sagital) para acomodacdo da regido
lombar, sendo interligado a0 mecanismo através de uma ladmina em chapa de
aco, com espessura minima de 6,5 mm e largura minima de 50 mm, com
acabamento em pintura eletrostatica & pd e com acabamento através de coluna
injetada no mesmo material termoplastico em alta pressdo, com textura suave,
ndo corrugado (sanfonado), sendo que ndo ficam aparentes e nem acessiveis ao
usudrio os parafusos de fixagdo. Largura predominante minima da capa da
coluna do encosto de 70 mm. Encosto provido de regulagem de altura através
de cremalheira interna (automatico, sem o uso de botdes ou manipulos de
rosqueamento), com, no minimo, 05 pontos de parada e curso vertical de 65
mm, no minimo.

Espaldar operacional, de encosto alto, cuja extensdo vertical minima ¢ de 570
mm e largura util minima do encosto na regido do apoio lombar ¢ de, no
minimo, 470 mm.

Apoio de cabega estrutura em quadro injetado em resina de Engenharia com
revestimento em tela, articulado, que permite ajustes em altura e inclinag@o.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforcos estruturais ou em compensado multilaminado anatomico de espessura
minima de 10,5 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura minima predominante de 35 mm, dotado de
carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja
todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o
uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixa¢ao da contra capa
de assento.

Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminado
sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas de 460 mm, ajuste
de altura do assento com curso minimo vertical de 100 mm com medi¢do
realizada conforme proposto pela ABNT NBR 13962. Inclinacdo do assento
fixa ou regulavel, possibilitando posicionamento entre 0 e -7 graus em relagio
a horizontal.

Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que
possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto
e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira independente entre si.

Plataforma do assento com, no minimo, oferta de furagdo mais espacada
conforme padrio nacional (160 x 200 mm), plataformas com furagdo universal
serdo aceitas, porém ndo serdo aceitas plataformas com furagdo menos
espacadas (apenas 125 x 125 m). Tal plataforma deve ser executada em chapa
de aco carbono estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos
demais elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou eletrofusio.

Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de retorno automatico
que proporcione o contato permanente quando o mesmo estiver destravado e
sistema de frenagem por freio friccdo, e o usudrio deve ser capaz de travar o
encosto em qualquer posi¢do ao longo do curso angular de inclinagdo de 25
graus (minimo). Suporte do encosto deverd obrigatoriamente ser provido de
carenagem plastica de protecdo e acabamento injetada em polipropileno que
recobre, pelo menos, toda a por¢do superior das patas. Didmetro total externo
minimo de 650 mm. porém ndo ser corrugada (sanfonada), para preservar
seguranca do usuario contra elementos ocos, conforme ja especificado supra
quando do detalhamento do encosto e contra encosto. Elementos metélicos do
mecanismo construidos em chapa de ago e/ou expostos devem apresentar
tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a pd, com tratamento
anti ferruginoso e posterior cura e polimerizacdo em estufa.

Base giratoria arcada de cinco hastes em ago tubular com altura minima da
viga proporcionada pelo tubo de 35 mm, soldadas a dois anéis centrais, um
inferior e outro superior, para perfeita acomodacdo e sustentagdo das patas.
Encravamento das paredes dos tubos formando o alojamento dos rodizios, sem
o uso de solda ou buchas de fixagdo, sendo tal fixagdo realizada por meio de
anel metalico expansivo presente no pino do rodizio. Capa unica injetada em
polipropileno para acabamento, pelo menos, Coluna a gas para ajuste
milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar em conformidade
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Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou poliprogilertadoom
fibra de vidro ou aluminio injetado. Carenagem do braco injetada em
polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em PU ou em PP, com
dimensdes minimas de 60 mm de largura ¢ 240 mm de comprimento, curso
minimo de regulagem de altura conforme de 75 mm. Ajuste de altura dos
bragos acionado por botdo, frontal ou lateral, com mola de auto retorno,
permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada.

Documentagdo Técnica Exigida para o Item, a ser apresentada juntamente com
a Proposta Comercial:

- Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidao
profissional;

- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750
N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentacdo maior que 2,3
conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Deformagdo Permanente a Compressio a 90% de no maximo 8,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de forga
de indentacdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%;

- Densidade da espuma minima de 50 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015;

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de
relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro,
demonstrando conformidade com exposi¢@o a névoa salina, conforme ABNT
NBR 8094:1983 por, pelo menos, 500 horas com avaliagdo de corrosdo Ri0
(ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015.

*podera ser apresentado em substitui¢do aos laudos/relatérios emitidos por
laboratodrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, o certificado de atendimento
conforme a PE-289 emitido pela ABNT.

- Aderéncia da tinta X0/Y0 ou Gr0 conforme ABNT NBR 11003 versdo
corrigida 2010.

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de revestimento,
constando os seguintes indices de performance:

- gramatura minima do tecido crepe poliéster de 270 g/m2 conforme ABNT
NBR 10591:2008;

- percentual minimo de alongamento de 30% e forca média nominal de ruptura
de 100 daN para ambos os sentidos testados sob tragdo conforme ABNT NBR
11912:2016;

- gramatura minima do laminado sintético de 400 g/m2 conforme ABNT NBR!
14554:2016, sendo a gramatura minima da malha/forro de tecido de 15% da
gramatura do laminado espalmado sobre a malha;

- percentual minimo de alongamento de 30% e resisténcia a tragdo minima de
100 N/ecm na principal dire¢do do laminado, conforme ABNT NBR
14552:2012;
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CADEIRA GIRATORIA DIRETOR SEM APOIO DE CABECA.

Descrigdo: Cadeira de escritorio: Cadeira Giratoria Operacional, no minimo do
tipo B, com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR 13962 com, no minimo,
espaldar médio. Encosto com estrutura em resina de engenharia termoplastica
injetada, de alta resisténcia e com acabamento da superficie em material
elastico (tela), sem utilizagdo de espuma e similares. Largura util minima do
encosto de 430 mm ¢ extensdo vertical do encosto minima de 460 mm,
provido de regulagem de altura por sistema de cremalheira interna com curso
ninimo de 60 mm e 10 pontos de parada. Assento com chassi interno em
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polipropileno texturizado e bordas arredondadas, sem uso de perfis de PVC“ l PROAD [1902/2024. DOC 62.
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mm e largura util minima do assento de 460 mm. Revestimento em tecido tipo
crepe, em poliéster em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Mecanismo de contato permanente para ajustes independentes de inclinagdo e
altura do encosto, com indefinidos pontos de parada e ajuste de altura do
assento através do acionamento da coluna e estruturagdo do tipo ladmina.
Coluna com regulagem de altura por acionamento a gas com curso de
regulagem de 100 mm em conformidade com a norma EN DIN 16955:2017,
versdo normativa similar posterior, dotado de sistema de amortecimento de
impactos. Base giratoria de formato piramidal com cinco patas injetadas em
Poliamida 6 (nylon) com reforgos estruturais interiores em formato de treliga.
Rodizios tipo W ou tipo H com rodas de 65mm de diametro, fabricadas em
poliamida, com eixo de fixagdo e giro fabricado em ago. Apoia Bragos com
regulagem vertical e curso minimo de 60 mm, acionado por meio de botdo.
Estrutura dos apoia bragos em material injetado com suporte em resina de
engenharia termoplastica injetada ou em aco, em ambos 0s casos, com
carenagem termoplastica injetada em PP. Dimensdes minimas do apoia bragos
de 230 de comprimento ¢ 50 mm de largura.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado ou Laudo ou Relatério de Avaliagdo de Conformidade com todos
os requisitos normativos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 emitido por
Laboratorio de Testes acreditado pelo Inmetro.

- Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidio
profissional;

- Certificado de Regularidade com o Cadastro Técnico Federal para Atividade
Potencialmente Poluidoras do IBAMA dentro da validade em nome do
fabricante.

- Certificagdo para Cadeia de Custédia dos derivados de madeira
(compensados) utilizados no assento (quando aplicavel), emitido por Entidade
Certificadora Acreditada ou pelo Programa Florestal Brasileiro (Cerflor) ou
pelo Programa Internacional (FSC), em nome do fabricante ou do licitante.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
demonstrando que a for¢a média absoluta maxima de alongamento de no
minimo 500 N em ambos os sentidos e alongamento médio absoluto na forga
maxima de, no minimo, 50%, para a tela do encosto, conforme Norma ABNT
NRB ISO 13934-1:2016 ou versao posterior.

R$ 173.055,8
47 |POLTRONA PRESIDENTE unidade |38 R$ 4.554,10

Poltrona Giratoria com assento reclinavel com bragos fixos e de espaldar alto
com apoio de cabega.

Oferta minima de ajustes e funcionalidades: ajustes de reclinagdo
simultanea de assento e encosto, com possibilidade de travamento em, no
minimo, 03 posi¢des, de altura do assento, rodizios de duplo giro, rotagdo de
360 graus do assento/encosto.

Especificacdes gerais: Poltrona giratoria, espaldar alto, padrdo presidente,
com espumas de assento e encosto independentes ou unicas, porém
estruturadas em chassi de assento e encosto de formato monobloco, sendo a
concha de compensado em formato monobloco, com apoio de cabeca
integrado ao estofado. Assento e encosto estruturado em compensado
multilaminado de no minimo 15 mm de espessura. Almofadas para assento e
para encosto de espuma de poliuretano flexivel injetada (moldada), com alta
densidade e dimensdes minimas do assento: largura de superficie de 500 mm x
460 mm de profundidade da superficie ¢ 60 mm de espessura, dimensdes
minimas do encosto de largura 500 mm x 700 mm extensao

vertical total ja considerando ao apoio de cabeca e 60 mm de espessura da
espuma.

Espumas de assento e encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, ha faixas nas
duas laterais, no sentido longitudinal para o assento e vertical para o encosto,
|ue apresentam ressalto em relagdo a area frontal das espumas. Acabamento de

ento e encosto além do revestlmento com ut111 ao de manta de espuma
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sintético, popularmente conhecido como couro ecoldgico. Mecanismo para l PROAD [1902/2024. DOC 62.
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assento com subplataforma manufaturada em liga de aluminio injetada em alta
pressdo, com posterior aplicacdo de pintura epdxi pé na cor preta, com
plataforma para fixacdo do assento em chapa de ago carbono com espessura
minima de 4,0 mm, apresentando furagdes hibridas para ancoragem do
assento. Possui ponto de articulagdo deslocado para frente em relagdo ao eixo
de rotagdo da poltrona, apresentando reclinagdo do tipo excéntrica.
Acionamento do pistdo a gas e do sistema de reclinag@o através de alavancas
independentes. Classificagdo de qualidade e durabilidade do pistdo em
consonancia com Norma Internacional EN DIN 16955:2017. Base de cinco
patas injetada em liga aluminio, com acabamento polido, de formato arcado
com rodizio de duplo giro de cor preta com banda de rodagem de PU sem a
utilizagdo de buchas plasticas com didmetro de roda de, no minimo, 48 mm.
Par de bracos fixos, manufaturados em aluminio fundido ou injetado em alta
pressdo, com acabamento polido, ancorados ao assento e ao encosto, unindo-os
e, portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do monobloco.

Certificacoes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental: - Certificado de Conformidade emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 13962:2018.

- Relatoério de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro
para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.

- Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
demonstrando que o esgarcamento padrio da costura do revestimento do
assento, do encosto e do apoio de cabeca ndo excede a 5 mm conforme ABNT
INBR 9925:2009 ou versdo posterior.

] RS$ 212.299,52
48 |CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR BAIXO, COM BRACOS|unidade |122 RS 1.740,16
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Cadeira Giratéria Operacional, no minimo do tipo B, com bragos regulaveis,
conforme ABNT NBR 13962 com, no minimo, espaldar médio. Encosto com
estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada, de alta resisténcia e
com acabamento da superficie em material elastico (tela), sem utilizacdo de
espuma e similares. Largura til minima do encosto de 430 mm e extensao
vertical do encosto minima de 460 mm, provido de regulagem de altura por
sistema de cremalheira interna com curso minimo de 60 mm e 10 pontos de
parada. Assento com chassi interno em resina de engenharia termoplastica
injetada com alta resisténcia mecanica ou compensado multilamindo com
formato anatémico. Espuma injetada em poliuretano flexivel com densidade
minima de 50 kg/m® e espessura média de 40 mm. Capa de protecdo e
acabamento injetada sob o assento em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas, sem uso de perfis de PVC para arremate de bordos.
Profundidade de superficie minima do assento de 460 mm e largura til
minima do assento de 460 mm. Revestimento em tecido tipo crepe, em
poliéster em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo de
contato permanente para ajustes independentes de inclinacdo e altura do
encosto, com indefinidos pontos de parada e ajuste de altura do assento através
do acionamento da coluna e estrutura¢do do tipo ladmina. Coluna com
regulagem de altura por acionamento a gas com curso de regulagem de 100
mm em conformidade com a norma EN DIN 16955:2017, versdo normativa
similar posterior, dotado de sistema de amortecimento de impactos. Base
giratoria de formato piramidal com cinco patas injetadas em Poliamida 6
(nylon) com reforgos estruturais interiores em formato de treliga. Rodizios tipo
W ou tipo H com rodas de 65mm de didmetro, fabricadas em poliamida, com
eixo de fixagdo e giro fabricado em ago. Apoia Bragos com regulagem vertical
e curso minimo de 60 mm, acionado por meio de botdo. Estrutura dos apoia
bracos em material injetado com suporte em resina de engenharia
termoplastica injetada ou em aco, em ambos 0s casos, com carenagem
termoplastica injetada em PP. Dimensdes minimas do apoia bragos de 230 de
comprimento ¢ 50 mm de largura.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado ou Laudo ou Relatério de Avaliagdo de Conformidade com todos
os requisitos normativos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 emitido por
.aboratorio de Testes acreditado pelo Inmetro.
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Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidao
profissional; (Juntado po

- Certificado de Regularidade com o Cadastro Técnico Federal para Atividade
Potencialmente Poluidoras do IBAMA dentro da validade em nome do
fabricante.

- Certificagdo para Cadeia de Custédia dos derivados de madeira
(compensados) utilizados no assento (quando aplicavel), emitido por Entidade
Certificadora Acreditada ou pelo Programa Florestal Brasileiro (Cerflor) ou
pelo Programa Internacional (FSC), em nome do fabricante ou do licitante.

- Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
demonstrando que a for¢a média absoluta méaxima de alongamento de no
minimo 500 N em ambos os sentidos e alongamento médio absoluto na forca
maxima de, no minimo, 50%, para a tela do encosto, conforme Norma ABNT
NRB ISO 13934-1:2016 ou versao posterior.
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CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS, PARA OBESO

Cadeira de espaldar diretor, com dimensdes especiais para pessoas nao
contempladas pela ABNT NBR 13962/06, sendo que o assento ¢ o encosto
apresentam linhas sobrias, com design contemporaneo. Apresenta resisténcia
maiores, para biotipo especifico, com uso de carga de até 150 kg ou maior.

Assento e encosto manufaturados em espumas flexiveis de poliuretano
injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média
predominante de 48 mm para ambos, sendo estes estruturados em compensado
anatomico, multilaminado, resinado e prensado, com espessura minima de 20
mm. Conjunto de assento e encosto com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformagdo na base do assento, garantindo devida alternincia postural e
borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos
membros inferiores do usuario, Revestimento de assento, encosto e contra
encosto em couro ecoldgico, provido de costuras perimetrais ou laterais para
perfeita modelagem dos estofados.

Caracteristicas dimensionais:

Extensao vertical do encosto: 575 mm (+ 15 mm)

Largura do encosto na porg¢do superior: 595 mm (+ 15 mm)
Largura do encosto na porgao inferior: 580 mm (+ 15 mm)
Largura do assento: 580 mm (£ 15 mm)

Profundidade de Superficie do assento: 510 mm (+ 15 mm)

Assento e encosto unidos por meio de chapa de aco de espessura minima de
7,00 mm, do tipo lamina, largura de aproximadamente 39,5 mm, com
tratamento de superficie por meio de pintura epéxi pd preta, através do
processo de deposicdo eletrostatica, fixada ao assento por meio de 08 pontos.
Possui travessa, de juncdo, como reforgo estrutural metéalico interno fabricado
em ago SAE 1010/1020 integrado a 1dmina que suporta o encosto dando maior
resisténcia contra fraturas nas madeiras.

Mecanismo com plataforma com furagdo universal 160 x 200 mm / 125 x 125
mm, espessura minima da chapa de 2,65 mm, com vincos e conformagdes que
aumentam sua performance mecanica. Com ajuste milimétrico de altura do
assento em relagdo ao piso com minimo de 430 mm e maxima de 505 mm, por
meio de alavanca de aproximadamente 30 mm de comprimento.

Pistdo a gis com coluna apresentando tratamento de superficie, através de
pintura eletrostatica a p6 na cor preta com classificagdo de desempenho no
minimo em conformidade com classe 04, de acordo com Norma Internacional
DIN 4550, com curso minimo de ajuste vertical de 80 mm, com conificagdo
superior de 1° 26’ 16” para acoplamento ao mecanismo através de cone morse,
com tamanho vertical reduzido, usualmente empregado na composi¢do de
cadeiras e poltronas de grande porte. Possui na parte superior da camisa um
anel metalico, preto, que promove refor¢co para o curso do pistdo, gerando
melhor desempenho mecanico.

Base cinco patas, apresentando design contemporaneo, de formato arcado,
:om parede minima de 1,5 mm, com barra de refor¢o interna de 200 mm de
PIRDAD ALITR/ 2924 3DE eMInade/difgata RECRMERIANA BB, resisténcia
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reforco estrutural na regido interior das patas, soldada de forma a apresentar
maior resisténcia devido ao corddo de solda ser com por¢ao maior n@witade do
tubo. Apresenta aspecto eliptico de 45 mm de altura e 20 mm de largura, com
tratamento de superficie por meio de pintura a pd, pelo processo de deposi¢do
eletrostatica de cor preta. Para cada pata da base supra especificada, em sua
terminacdo existe um casulo de alojamento para fixacdo do pino do rodizio
produzido em ago carbono, dispensando a utilizagdo de bucha plastica, no
mesmo, acoplar-se-4 um rodizio de duplo giro de cor preta, com capacidade de
suportar carga de até 80 kg cada, manufaturado em nylon injetado de alto
desempenho (PA6), com pino de alojamento a base cilindrico produzido em
aco SAE 1010/1020 zincado, com 11 mm de didmetro no minimo e anel
metalico para fixacdo a base sem a utilizagdo de buchas plasticas.

Apoia bragos manufaturados em poliuretano integral skin, fixo com textura, de
excelente resisténcia ao alongamento e ruptura, bem como fator conforto e alta
densidade. Borda frontal curvada para baixo. Comprimento total do apoio de
250 mm e largura de 45 mm.

Corpo estrutural do brago composto por aco carbono com tratamento de
superficie com tratamento de superficie por meio de pintura a p6 de cor preta,
através de deposicdo eletrostatica, com por¢do frontal da base eliptica de
estruturacdo do brago com angulo de 65 graus em relagdo a vertical e fixado
no assento e encosto por meio de seis parafusos, sendo trés em cada lado,
dividindo- se em dois na parte inferior, assento, ¢ um no reforco metalico
externo que percorre todo o perimetro posterior do encosto, com largura de 25
mm, espessura de 5 mm e comprimento minimo de 590 mm para melhor
performance estrutural do produto.

Documentag@o Técnica Exigida para o Item, a ser apresentada juntamente com
a Proposta Comercial:

- Certificado de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela Cgcre/Inmetro
para a Norma ISO/IEC 17025:2005 e com notoria competéncia no escopo de
assentos, evidenciando performance do produto conforme para ensaios
referentes a simulagdo de uso para pessoa de 150 kg ou mais pesada, com
lastro na Norma Internacional ISO 21015:2007;

- Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidio
profissional;

- relatorios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentagdo média a 25% entre 200 ¢ 300 N - método utilizado
ABNT NBR 9176:2016.

- Forga de Indentag@o média a 65%: no minimo de 750 N
— método utilizado ABNT NBR 9176:2015.

- Fator conforto minimo derivado das forgas de indentagdo de 25% e 65%
maior do que 3,0 método utilizado ABNT NBR 9176:2015.

- Fadiga dinamica da espuma flexivel de poliuretano com perda de espessura
maxima de 3%, e perda de for¢a de indentagdo méxima de 20% em todas as
faixas de forgas para indentagdo aplicadas (25%, 40% e 65%), conforme
ABNT NBR 9177/2015.

- Resisténcia minima ao rasgamento de 1000 N/m - método utilizado: ABNT
NBR 8516/2015.

Resisténcia a tragdo de, no minimo, de 210 kPa para o valor da for¢a nominal
no ponto de ruptura e alongamento minimo nominal de 75%, conforme ABNT
NBR 8515:2016

- Densidade minima de 55 kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2015.

- Resiliéncia minima de 60% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015.

- Deformag@o permanente média & Compressdo a 90% de, no maximo, 8% -
nétodo utilizado ABNT NBR 8797/2015.
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- Para corpos de prova, em nome do fabricante, que representem os materiais
metalicos pintados empregados na construgdo do movel: (Juntado po

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de
relatorio de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro,
demonstrando conformidade com exposi¢@o a névoa salina, conforme ABNT
NBR 8094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0
(ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro,
evidenciando Grau de aderéncia Gr( para a pelicula de tinta, conforme Norma
ABNT NBR 11003:2009

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro,
evidenciando espessura de pelicula de tinta conforme ABNT NBR 10443:2008
de minimo 60 ¢ 90 pm (micrometros);

*podera ser apresentado em substitui¢do aos laudos/relatérios emitidos por
laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, o certificado de atendimento
conforme a PE-289 emitido pela ABNT.

-Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do revestimento de assento e
encosto, constando os seguintes indices de performance:

- Solidez da cor ao suor (4cido e alcalino), conforme ABNT NBR ISO
105E04:2014, no minimo, classe 5;

- Solidez da cor a fric¢ao (seco e umido), conforme ISO 105 X12:2016 ou
AATCC TM 8:2013, no minimo, classe 5; e

- Esgarcamento maximo de 4 mm em ambos os sentidos do tecido (trama e
urdume) para a costura quando exposta ao ensaio de esgarcamento em costura
padrdo conforme ABNT NBR 9925:2009.
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CADEIRA CAIXA

Cadeira de escritério: Giratoria alta do tipo caixa/ascensorista, sem bragos,
com regulagens minimas compativeis com classificagdo do tipo B de cadeira
operacional, conforme tabela 1 da ABNT NBR 13962:2018 com, no minimo,
espaldar baixo. Ajustes minimos para os movimentos independentes para
altura do assento, giro de 360 graus do assento/encosto, altura e inclinagdo do
encosto.

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média predominante de, no minimo, 30 mm e dotado
de carenagem para contracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe
inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto no
chassi do espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o aparente
durante o curso operacional de ajuste vertical. Largura minima do encosto de
400 mm, extensdo vertical minima do encosto de 350 mm, ajuste de altura do
encosto em no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60
mm.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais ou em compensado multilaminado anatémico de espessura
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com
contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica sem uso de perfis de bordo
extrutuados em PVC.

Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo crepe de fios de poliéster,
ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de
acordo com a cartela do fabricante. Largura minima de 460 mm e
profundidade de superficie minima de 450 mm.

Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que
possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto
e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira independente entre si. Plataforma

g% E] lo assento com, no minimo, chapa de ago carbono estampada com espessura
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proporcione o contato permanente quando o mesmo estiver destravado.“ l PROAD [1902/2024. DOC 62.
Mecanismo do tipo monobloco, ou seja, a por¢do do encosto deve Ehuataginidal 20720483204 - REGINA UCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)
permanentemente ¢ ndo de modo a desacopla-la do assento. O usuario é capaz
de travar o encosto em qualquer posicdo ao longo do curso angular de
inclinagdo de 25 graus (minimo). Extensor do encosto do mecanismo
executado em ago carbono com espessura minima de parede de 3 mm. Tal
suporte do encosto € obrigatoriamente provido de carenagem pléstica de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno, porém nao ser corrugada
(sanfonada), para preservar seguranca do usudrio contra elementos ocos,
conforme ja especificado supra quando do detalhamento do encosto e contra
encosto. Elementos metalicos do mecanismo construidos em chapa de aco e/ou
expostos apresentam tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica
a po6, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizagdo em
estufa.

Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da
Norma EN DIN 16955/2017.

Base cinco patas: confeccionada em aco tubular de se¢do retangular ou semi-
oblonga cujas dimensoes do perfil tubular sejam, no minimo, de 20 x 30 x 1,50
mm, soldadas por eletrofusio e com reforco em Metal Inert Gas em dois anéis
centrais estampados que formam o conico de alojamento do pistdo. Nao é
admitido o uso de bucha plastica ou solda para fixacdo do pino dos eixos
verticais das sapatas fixas, para facilitar eventuais manutengdes, as mesmas
deverdo ser fixadas através de anel metalico. Sapatas fixas injetadas em
termoplastico de cor preta com eixo superior em ago zincado, com anel
metalico expansivo, sem o didmetro minimo do eixo vertical de fixacdo das
sapatas de 10 mm. Altura do assento ao piso mais alta do que uma cadeira
convencional, sendo a altura minima superior a 500 mm em relagdo ao piso.
Aro ou suporte de apoio de pés regulavel em altura e acoplado a coluna da
cadeira.

Certificacoes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

R$ 61.396,80
51 |CADEIRA FIXA INTERLOCUTOR COM BRACO unidade |60 RS 1.023,28

Descri¢do do Produto: Cadeira fixa de didlogo ou reunido com encosto médio
em tela com bragos. Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado
em quadro injetado em resina termoplastica do alto desempenho. O encosto
em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a perspiracao,
que ¢ a troca térmica do usudrio com o ambiente, aumentando o fator conforto.
Encosto interligado ao mecanismo através de uma lamina em chapa de ago,
com espessura minima de 6,35 mm e vincos de refor¢o com acabamento
pintura eletrostatica e carenagem injetada em PP. Espaldar de encosto médio,
cuja extensdo vertical ¢ de 460 mm e largura de 430 mm (medidas minimas).
Assento: estruturado em compensado multilaminado anatomico de espessura
minima predominante de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média minima de 40 mm, dotado
de carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento ¢ bordos. Largura do assento de 470 mm e
profundidade de superficie de 460 mm (medidas minimas). Revestimento em
tecido tipo crepe, em poliéster em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Suporte do encosto em peca em ldmina de aco com espessura
minima de 6,35 mm, vincos de reforgo estrutural e largura minima
predominante de 50 mm, sendo o suporte pintado em pintura eletrostatica de
cor preta e dotado de carenagem plastica injetada em polipropileno (ndo sao
capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto apresenta resisténcia
compativel com as preconizagdes da ABN NBR 13962:2018, no minimo.
Estrutura fixa do tipo balango ou balancim, ou “S” ou “C”, onde o assento fica
em suspensdo ou “balango”, para reunides, interlocucdo, espera, sendo a
plataforma do assento no formato de flange universal estampada em chapa de
aco de 2,20 mm e armagdo em ago tubular de se¢do circular com bitola externa
de 25,40 mm e parede de 2,25 mm. Dotada de no minimo 04 sapatas injetadas
em termoplastico preto e tratamento dos elementos metalicos por pintura
eletrostatica a pd. Solda dos elementos metalicos da estrutura no minimo do
tipo MIG/MAG.

3racos com corpo injetado em resina de engenharia de alta performance com
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- Certificado ou Laudo ou Relatorio de Avaliacdo de Conformidade com todos
os requisitos normativos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 efdutiddcpow
Laboratorio de Testes acreditado pelo Inmetro.

- Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidao
profissional;

- Certificado de Regularidade com o Cadastro Técnico Federal para Atividade
Potencialmente Poluidoras do IBAMA dentro da validade em nome do
fabricante.

- Certificagdo para Cadeia de Custodia dos derivados de madeira
(compensados) utilizados no assento (quando aplicavel), emitido por Entidade
Certificadora Acreditada ou pelo Programa Florestal Brasileiro (Cerflor) ou
pelo Programa Internacional (FSC), em nome do fabricante ou do licitante.

- Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
demonstrando que a forca média absoluta maxima de alongamento de no
minimo 500 N em ambos os sentidos e alongamento médio absoluto na forga
maxima de, no minimo, 50%, para a tela do encosto, conforme Norma ABNT
NRB ISO 13934-1:2016 ou versao posterior.
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Cadeira Giratoria Operacional com bracos

Cadeira Giratoria Operacional, com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR
13962/2018, com, no minimo, espaldar médio. Ajustes minimos para os
movimentos independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro
de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto e
inclinagdo simultanea de assento e encosto.

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média predominante minima de 35 mm. Dotado de
carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno que deixe
inacessivel e ndo aparente os pontos de fixacdo do extensor de encosto no
chassi do espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o aparente
durante o curso operacional de ajuste vertical, implicando na ndo existéncia de
partes ocas ao longo da regulagem oferecida pela cremalheira ou sistema
similar de ajuste de altura do encosto. Nao sera tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de encosto.
Aspectos dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura (minima):430
mm.

Extensdo vertical (minima): 470 mm. Ajuste de altura do encosto: em no
minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm.

Faixa de inclinacdo minima do encosto: 25 graus. Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatdémico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de espessura
média predominante minima de 35 mm, dotado de carenagem de contra capa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos
de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento. Aspectos
dimensionais e de funcionalidades do assento: Largura (minima): 470 mm.
Profundidade de superficie (minima): 460 mm.

Mecanismo de reclinagdo de assento e encosto fabricando em ago comercial
estampado e/ou soldado ou aluminio injetado ou em aco ou aluminio injetado
com elementos injetados em resinas termoplasticas de alto desempenho.
Pintura eletrostatica a pd, permite reclinagdo de assento e encosto de maneira
independente com multiplos (pelo menos 3) pontos de parada, travamento por
sistema freio fric¢do ou similar ou superior. Permite também ajuste de altura
do encosto em pelo menos 6 pontos e ajuste de altura do assento através do
acionamento da coluna a gas. Quanto a flutuagdo do assento e encosto esta
pode ser travada ou agir em livre flutuagdo ou contato permanente, conforme
proposito de uso, para se adequar as necessidades ergondmicas do trabalho e
promover adequado apoio ao usudrio. Bragos com regulagem de altura, com
astrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com
ibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de,
1BRARR0(RA2 42 ROGHR2 oT2AdRI i4a" Shap@icidagecdpntaioRifh minima de
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dimensdes minimas de 70 mm de largura e 240 mm de comprimento, além de
apresentar ajuste de altura dos bragos acionado por botdo, frontal (duniaderph
com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de
parada. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas,
com classificacdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4
da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo,
100 mm, dotada opcionalmente de telescOpio para acabamento e protegdo da
coluna. Base de cinco patas manufaturada em resina de engenharia poliamida
injetada com reforco de aletas estruturais na por¢ao frontal da base, de formato
arcado, com didmetro minimo de 680 mm. Rodizios: de duplo giro do tipo
“W” ou “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico
metalico para fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda,
diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Revestimento do assento e do encosto: Revestimento do assento e do encosto
em tecido de poliéster trama crepe ou laminado sintético espalmado sobre
malha, ambos de primeira qualidade e de cor a definir de acordo com a cartela
do fabricante.

Certifica¢des de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado ou Laudo ou Relatorio de Avaliacdo de Conformidade com todos
os requisitos normativos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 emitido por
Laboratorio de Testes acreditado pelo Inmetro ou por OCP acreditado pelo
Inmetro em modelo 5 de Certificacdo.

- Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidio
profissional;

- Certificado de Rotulagem Ecoldgica de Produto emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro em sistema 5 para ABNT NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR
ISO 14022:2004.

- Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras em nome do fabricante e dentro da
validade.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratdério acreditado pelo Inmetro para
densidade da espuma conforme ABNT NBR 8537:2015.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para
isencdo de CFC da espuma.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
evidenciando resiliéncia da espuma de no minimo 50% conforme ABNT NBR
8619:2015 ou versao posterior.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
evidenciando perda de espessura da espuma pelo ensaio de fadiga dindmica de
no maximo 10% conforme ABNT NBR 9177:2015 ou versao posterior.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
evidenciando teor de cinzas de no maximo 1% conforme ABNT NBR
14961:2019.
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Cadeira Giratdéria Operacional sem bracos

Cadeira de escritorio: Giratoria Operacional, no minimo do tipo B, sem bragos,
conforme ABNT NBR 13962, com, no minimo, espaldar baixo. Ajustes
minimos para os movimentos independentes para altura do assento, rodizios de
duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura do encosto, inclinagido
do encosto.

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média predominante de, no minimo, 35 mm e dotado
de carenagem para contracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe
inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto no
chassi do espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o aparente
durante o curso operacional de ajuste vertical. Largura minima do encosto de

gaswm] 40 mm, extensdo vertical minima do encosto de 400 mm, ajuste de altura do
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Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais ou em compensado multilaminado anatémico déJspegeural
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com
contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil
de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contracapa de assento.
Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, ou
em laminado sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com
a cartela do fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas de 470
mm.

Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que
possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto
e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira independente entre si.

Plataforma do assento com, no minimo, oferta de furacdo mais espagada
conforme padréo nacional (160 x 200 mm), plataformas com furagdo universal
serdo aceitas, porém ndo serdo aceitas plataformas com furacdo menos
espacadas (apenas 125 x 125 m). Tal plataforma deve ser executada em chapa
de aco carbono estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos
demais elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou eletrofusio.

Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de retorno automatico
que proporcione o contato permanente quando o mesmo estiver destravado. O
mecanismo deve ser do tipo monobloco, ou seja, a por¢do do encosto deve
estar unida permanentemente ¢ ndo de modo a desacopla-la do assento. O
usudrio deve ser capaz de travar o encosto em qualquer posicdo ao longo do
curso angular de inclinagdo de 25 graus (minimo). Extensor do encosto do
mecanismo executado em chapa de ago estampada com espessura minima de 3
mm. Tal suporte do encosto devera obrigatoriamente ser provido de carenagem
plastica de protecdo e acabamento injetada em polipropileno, porém ndo ser
corrugada (sanfonada), para preservar seguranga do usuario contra elementos
ocos, conforme ja especificado supra quando do detalhamento do encosto e
contra encosto. Elementos metalicos do mecanismo construidos em chapa de
aco e/ou expostos devem apresentar tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostatica a pd, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e
polimerizagdo em estufa.

Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da
Norma DIN 4550. Base cinco patas: confeccionada em ago tubular de segdo
retangular ou semi-oblonga cujas dimensdes do perfil tubular sejam, no
minimo, de 20 x 35 x 1,50 mm, soldadas por eletrofusdo ¢ com refor¢o em
Metal Inert Gas em dois anéis centrais estampados que formam o conico de
alojamento do pistdo. Nao sera admitido o uso de bucha plastica ou solda para
fixagdo do pino do rodizio, para facilitar eventuais manuten¢des, 0 mesmo
devera ser fixo através de anel metélico. Rodizios: de duplo giro do tipo “H”,
com banda de rodagem em nylon e dimensionais conforme o preconizado
pelos requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962/06, com eixo vertical de, no
minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixacdo do rodizio a base sem
0 uso de bucha plastica ou solda.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental:

- Relatério de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro
evidenciando a conformidade da cadeira com todos os requisitos aplicaveis da
ABNT NBR 13962:2006 ou versdo vigente, podendo ser aceito relatorios do
modelo com ou sem bracos.

- Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidio
profissional;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forga de Indentag@o a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750
N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagcdo maior que 2,3
.onforme método ABNT NBR 9176/2016;
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- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de forga l PROAD [1902/2024. DOC 62.
de indentacdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%; (Juntado poll 20720483204 - REGINA WCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)

- Densidade da espuma minima de 50 kg/m> conforme ABNT NBR
8537:2015;

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de
relatorio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro,
demonstrando conformidade com exposi¢do a névoa salina, conforme ABNT
NBR 8094:1983 por, pelo menos, 500 horas com avaliagdo de corrosdo Ri0
(ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015.

*podera ser apresentado em substitui¢do aos laudos/relatérios emitidos por
laboratorios acreditados pela Cgcre/Inmetro, o certificado de atendimento
conforme a PE-289 emitido pela ABNT.

- Aderéncia da tinta X0/Y0 ou Gr0 conforme ABNT NBR 11003 versdo
corrigida 2010.

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de revestimento,
constando os seguintes indices de performance:

- gramatura minima do tecido crepe poliéster de 270 g/m2 conforme ABNT
NBR 10591:2008;

- percentual minimo de alongamento de 30% e forca média nominal de ruptura
de 100 daN para ambos os sentidos testados sob tragdo conforme ABNT NBR
11912:2016;

- gramatura minima do laminado sintético de 400 g/m2 conforme ABNT NBR

14554:2016, sendo a gramatura minima da malha/forro de tecido de 15% da
gramatura do laminado espalmado sobre a malha;

- percentual minimo de alongamento de 30% e resisténcia a tracdo minima de
100 N/em na principal dire¢do do laminado, conforme ABNT NBR
14552:2012;

Banco Premium em madeira plastica 2000 mm

Dimensdes: LARGURA 2000mm ALTURA: 780mm ESP. DO PE: 0,1m
LARG. ASSENTO: 420mm ALT. ASSENTO: 440mm.

BANCO PREMIUM COM APOIO DE BRACOS Confeccionada com
polimeros plasticos diversos, especialmente polietileno e polipropileno e fibras
vegetais (PP reciclado). Pés confeccionada com polipropileno injetado na cor
preta, laterais parcialmente fechado com fendas vazadas para escoamento da
54 |agua da formada por 04 pecas de tabuas , medindo 136x30mm, na cor marrom|unidade (|67 R$ 3.613,75 R$ 242.121,25
ipé . Confeccionada em madeira plastica, fabricado a partir de reciclagem de
varios tipos de plasticos. Composi¢do de fibras vegetais, polimeros plasticos.
A matéria prima do revestimento externo ¢ uma liga de polietileno (2/3) e
polipropileno (1/3). O revestimento externo ¢ produzido no mesmo instante da
produgdo da base, fazendo com que os dois materiais estejam ligados
fisicamente. Fixadas, A madeira plastica ndo exige envernizamento, nio
enferruja, ndo sofre com rachaduras, resiste a umidade, é imune a pragas e
fungos, ndo libera farpas, oferece conforto térmico e tem a mesma aparéncia
da madeira comum 94% Plastico, 6% Aditivos

R$ 311.835,60
55 |Cadeira Premium em Madeira plastica 600 mm unidade ||180 RS 1.732,42

Dimensdes:LARGURA 600 mm ALTURA: 788 ESP. DO PE: 10 cm LARG.
ASSENTO: 420 milimetros ALT. ASSENTO:440 milimetros.

Confeccionada com polimeros plésticos diversos, especialmente polietileno e
polipropileno e fibras vegetais (PP reciclado). Pés confeccionada com
polipropileno injetado na cor preta, laterais parcialmente fechado com fendas
vazadas para escoamento da dgua da formada por 04 pecas de tabuas ,
medindo 136x30mm, na cor marrom ip€ . Confeccionada em madeira plastica,
fabricado a partir de reciclagem de varios tipos de plasticos. Composicao de
fibras vegetais, polimeros plasticos. A matéria prima do revestimento externo ¢
“1ma liga de polietileno (2/3) e polipropileno (1/3). O revestimento externo é
g m roduzido no mesmo instante da produgdo da base, fazendo com que os dois
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imune a pragas e fungos, nao libera farpas, oferece conforto térmico e tem a
mesma aparéncia da madeira comum 94% Plastico, 6% Aditivo. (Juntado po
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Banco 3 tabuas em madeira plastica:

1,50m LARGURA:1,5m ALTURA:0,40m ESP. DO PE:0,Im LARG.
ASSENTO:0,43m ALT. ASSENTO: 0,40m

Confeccionada com polimeros plasticos diversos, especialmente polietileno e
polipropileno e fibras vegetais (PP reciclado). Pés confeccionada com
polipropileno injetado na cor preta, laterais parcialmente fechado com fendas
vazadas para escoamento da dgua da formada por 03 pecas de tabuas ,
medindo 136x30mm, na cor marrom ip€ . Confeccionada em madeira plastica,
fabricado a partir de reciclagem de varios tipos de plasticos. Composi¢ao de
fibras vegetais, polimeros plasticos. A matéria prima do revestimento externo ¢
uma liga de polietileno (2/3) e polipropileno (1/3). O revestimento externo é
produzido no mesmo instante da produgao da base, fazendo com que os dois
materiais estejam ligados fisicamente. Fixadas, A madeira plastica ndo exige
envernizamento, ndo enferruja, ndo sofre com rachaduras, resiste a umidade, é
imune a pragas e fungos, ndo libera farpas, oferece conforto térmico e tem a
mesma aparéncia da madeira comum 94% Plastico, 6% Aditivos

unidade

75

R$ 1.544,76

R$ 115.857,00

57

Lixeira em Madeira plastica 99 L medida : 7S0mm

Lixeira: para coleta seletiva e lixo comum,75cm de altura, 50cm de didmetro,
capacidade de 99 litros, ecologica. Formato redondo. Confeccionada com
polimeros plasticos diversos, especialmente polietileno e polipropileno e fibras
vegetais (PP reciclado). Base inferior: confeccionada com polipropileno
injetado na cor preta, fundo parcialmente fechado com fendas vazadas para
escoamento da agua da chuva e 14 orificios para encaixe das tabuas que
formarao a lateral/corpo da lixeira, medindo 1,460mm de diametro. Lateral:
formada por 14 pegas de tabuas, com formato trapézio, medindo 87x22mm, na
cor marrom. Confeccionada em madeira pléstica, fabricado a partir de
reciclagem de varios tipos de plasticos. Composicao de fibras vegetais,
polimeros plasticos. A matéria prima do revestimento externo ¢ uma liga de
polietileno (2/3) e polipropileno (1/3). O revestimento externo ¢ produzido no
mesmo instante da produgdo da base, fazendo com que os dois materiais
estejam ligados fisicamente. Fixadas, A madeira plastica ndo exige
envernizamento, ndo enferruja, ndo sofre com rachaduras, resiste a umidade, é
imune a pragas e fungos, ndo libera farpas, oferece conforto térmico e tem a
mesma aparéncia da madeira comum 94% Plastico, 6% Aditivos.

unidade

132

R$ 1.666,33

R$ 219.955,56

58

Mesa de AMBIENTE EXTERNO Ecologica com bancos integrados em
madeira plastica,

Confeccionada com polimeros plasticos diversos, especialmente polietileno e
polipropileno e fibras vegetais (PP reciclado). Pés confeccionada com
polipropileno injetado na cor preta, laterais parcialmente fechado com fendas
vazadas para escoamento da agua, Composta por 04 pés de Coluna 90x90 em
Madeira Plastica e 02 Pés Centrais com Tabuas 90x30mm em Madeira
Plastica, na cor ipé, 09 pegas de tabuas 150X40MM , medindo, na cor marrom
ipé . Confeccionada em madeira plastica, fabricado a partir de reciclagem de
varios tipos de plasticos. Composigdo de fibras vegetais, polimeros plasticos.
A matéria prima do revestimento externo ¢ uma liga de polietileno (2/3) e
polipropileno (1/3). O revestimento externo ¢ produzido no mesmo instante da
produgdo da base, fazendo com que os dois materiais estejam ligados
fisicamente. Fixadas, A madeira plastica ndo exige envernizamento, ndo
enferruja, ndo sofre com rachaduras, resiste a umidade, ¢ imune a pragas e
fungos, ndo libera farpas, oferece conforto térmico e tem a mesma aparéncia
da madeira comum 94% Plastico, 6% Aditivos Dimensdes 2000 mm MEDIDA
TAMPO: 2000x720mm.

unidade

75

R$ 6.680,10

R$ 501.007,50

59

Sy

Ponto de onibus ¢/ fundo medida: 320cm

Ponto de 6nibus Ecologico em Madeira Plastica, Confeccionada com
polimeros plasticos diversos, especialmente polietileno e polipropileno e fibras
vegetais (PP reciclado), A estrutura é composta por telhado Rotomoldado:
Barra Chata 2"x3/16" , 04 Colunas Estruturais 120x120mm de 3,00mt com
ferragens internas na chapa#14 , 04 Colunas 90x90 com ferragens Internas , 04

w2 ’ecas da Tabua 180x73mm de 2,94 de comprimento , O revestimento externo
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unidade

R$ 50.006,43

R$ 250.032,15




imune a pragas e fungos, nao libera farpas, oferece conforto térmico e tem a
mesma aparéncia da madeira comum 94% Plastico, 6% Aditivos ~ (Juntado po
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Suporte para lixeira em madeira plastica

MEDIDA: 1500mm

60 lconfeccionada com polimeros plasticos diversos, especialmente polietileno e unidade 125 RS 748,76 R$ 93.595,00
polipropileno e fibras vegetais (PP reciclado) composta por 02 colunas
90x90mm em madeira plastica, 01 coluna 90x90x465mm em madeira plastica,
acompanha os parafusos para instalagdo.
R$ 181.905,05
61 |Cadeira com prancheta lateral. unidade 215 R§ 846,07

Cadeira Escolar com prancheta lateral para destro ou canhoto em resina
termoplastica ABS, capaz de comportar uma folha de papel A4 na horizontal /
vertical sendo acoplada a cadeira e fixada através de 05 parafusos auto
atarrachantes invisiveis, dotada de porta lapis na posicdo vertical com
capacidade de armazenar 05 lapis ou canetas. Prancheta medindo: 56cm X
33,5cm (+/- 5%). Porta livros confeccionado em resina termoplastica de alto
impacto, polipropileno, fechado nas partes traseira e laterais cobrindo parte da
estrutura que interliga a base do assento aos pés com capacidade de 20 litros
aproximadamente.

Porta mochila retratil confeccionado em polipropileno. Assento e encosto,
confeccionados em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de inje¢ao
termoplastico. Assento medindo 400mm de largura por 460mm de
profundidade, com espessura minima de 4mm, fixado por parafusos. Altura
assento ao chio 460mm. Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de
extensdo vertical, espessura minima de 4,5mm e com al¢a para facilitar o
carregamento da cadeira, com marca injetada, fixados por meios de parafusos,
(+/-5mm).

Estrutura refor¢ada em peca unica com pés e 02 colunas laterais em material
plastico, evitando corrosdo e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada por duas
bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de
11mm, com alojamento para passagem do tubo de interligagdo com o assento
com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixa¢do das colunas ao
tubo de forma Uinica e invisivel através de pino metalico roscado.

Pés com espessura minima de 5 mm e contendo no minimo 2 aletas na base
menor e 3 aletas na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em suas
extremidades contendo ponteiras para prote¢do, medindo 160mm x 45mm e
75mm x 45mm. Medida do pé 480mm x 40mm a 45mm nas extremidades.
Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm
com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas que liga a base do
assento aos pés.

Apresentar junto a proposta certificado emitido por OCP de acordo com a
Norma NBR 16671/2018. Em atengdo ao publico P.O. (pessoas obesas), este
item deverd ter até 5% do seu quantitativo ajustado as medidas minimas de
750mm x 500mm para o assento e medidas minimas de 750mm x 350mm para
o espaldar, confeccionadas em resina plastica mantendo o mesmo o design.

Apresentar junto a proposta:

- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera umida saturada NBR
8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com ensaio feito a
partir de tubo de aco reto com solda, tubo este que deve fazer parte do
mobilidrio a ser comercializado. - Relatorio de ensaio da determinagdo do teor,
de chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas metalicas dos méveis, conforme
Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricacdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares.

- Laudo emitido por laboratério técnico para confirmagdo da veracidade da
resina  ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila), com ensaio atestando a
resisténcia ao impacto izod de 250 j/m;

- Laudo emitido por laboratorio quando a atividade anti-viral de acordo com a
ISO 21702:2019 em produtos porosos € ndo porosos (Prolipopileno e ABS),
»ara a familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com logaritmos maior ou igual

L2,
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ﬁ??ég&ﬁﬁew%ﬁ’ dereco eletrdnico e informe o cédigo 2024.WXBM.FRNW:
tps://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml




(Juntado po

Imagem ilustrativa do objeto.

O produto devera ser entregue montado.
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Conjunto Bi-trapézio Adulto.

Mesa com tampo em formato de Bi-Trapézio confeccionado em resina
termoplastica ABS medindo 660mm x 440mm x 435mm, possibilitando a
formacdo de circulos para uso coletivo ou hibrido, porta lapis, fixadas a
estrutura através de 04 parafusos autoatarrachantes invisiveis, injetado em
resina termoplastica ABS, altura tampo ao chdao 760mm, marca do fabricante
injetada em auto-relevo devera estar no encosto ¢ no tampo da mesa. Sob
tampo confeccionado em resina termoplastica de alto impacto, fechado nas
partes traseira e laterais com orificios para ventilagdo, medindo 620mm X
85,0mm, com 330mm de profundidade. Base do tampo formada por 01 tubo
oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura minima de 1,5mm e 02 tubos
retangulares medindo 20mm x 30mm, 02 colunas verticais laterais unindo o
tampo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x 40mm com espessura
minima de 1,2mm. Base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm
com espessura de 1,5mm em forma de arco com raio medindo no maximo
800,0mm. Uma barra de sustentagdo do sob tampo em tudo oblongo de 16mm
x 30mm com 1,5mm de espessura fixadas entre as colunas. Suporte para
mochila escamoteavel possibilitando ficar invisivel quando ndo estiver sendo
utilizado confeccionado em polipropileno.Sapatas calandradas antiderrapantes
envolvendo totalmente as extremidades dos tubos que compdem os pés,
desempenhando a fungdo de protecdo da pintura, aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo aproximadamente 162mm x
55mm x 52mm e 100mm x 55mm x 52mm com tolerancia de +/- 1,00mm,
fabricadas em polipropileno virgem, podendo ser injetadas na mesma cor do
tampo e presa a estrutura por meios de rebites.

Cadeira com assento e encosto, confeccionados em resina plastica PP
(Polipropileno) virgem, fabricados pelo processo de inje¢do termoplastico.
Assento medindo 400mm de largura x 460mm de profundidade, com espessura
minima de 4mm. Altura do assento ao chdo 460mm. Encosto medindo 400mm
de largura x 300mm de extensdo vertical, espessura minima de 4,5mm e com
alca para facilitar o carregamento da cadeira e logomarca do fabricante
injetada em auto relevo, fixado por parafuso. Tubo de aco carbono medindo
16x30mm, encaixando a base do assento ao encosto, colocado por dentro das
bases laterais do encosto, ndo ficando o tubo exposto. Estrutura refor¢ada em
peca Unica com pés e 02 colunas laterais em material plastico, evitando
corrosdo e desgaste, sendo que cada coluna ¢ formada por duas bases paralelas
com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 11mm, com
alojamento para passagem do tubo de interligacdo com o assento com 125mm
de profundidade e espessura de 3 mm. Fixagdo das colunas ao tubo de forma
Unica e invisivel através de pino metalico roscado. Pés com espessura minima,
de Smm e contendo no minimo 2 aletas na base menor e 3 aletas na base maior
com espessura 2,5mm para reforco. Em suas extremidades contendo ponteiras
para prote¢do, medindo 160x45mm e 75x45mm. Medida do pé 480x40mm e
45mm nas extremidades. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo
medindo 16x30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas que
liga a base do assento aos pés.

Apresentar junto a proposta: Catalogo

PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta copia,
acesse 0 seguinte endereco eletrénico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:
https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml

unidade

460

R$ 1.366,76

R$ 628.709,60
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CARTEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA BASE FIXA 4 PES

Assento: em polipropileno virgem estruturado, com pigmento e aditivo anti-
UV (solidez 8), resistente ao esforco mecanico de até 580Kg, no minimo, por
impulso vertical de queda, e moldado anatomicamente conforme Normas da
ABNT; Devera conter respiradores quadrados medindo 12x12mm, formado
uma fileira com no minimo 08 furos distanciados entre si, no minimo, 40mm,
para melhor aerag@o e transpiragdo do usudrio; Fixado na estrutura por meio de
04 rebites de aluminio 3,8x21mm, proporcionando maior resisténcia a
qualquer tipo de esfor¢o ndo convencional; Largura de 460 mm, profundidade
de 410mm, no minimo.

Encosto: em polipropileno virgem estruturado, com pigmento ¢ aditivo anti-
UV (solidez 8), resistente ao esfor¢o mecanico de até 420 Kg. Por impulso na
diagonal de até¢ 90° e moldado anatomicamente conforme Norma da ABNT,;
devera conter respiradores quadrados medindo 12x12mm, na quantidade
minima de 08 por fileira e possuir no minimo 04 fileiras, distancia entre os
furos devera ser de no minimo 40mm, para melhor aeragdo e transpiracdo do
usuario.

A estrutura € encaixada nas laterais no encosto, que possui sistema de
travamento por meio pino de trava; Largura de 460mm, extensdo vertical de
250 mm, no minimo.

Estrutura: Suporte do encosto constituido por dois tubos de ago #18, com
seccao oval, medindo 30x16mm, soldados nas travessas superiores e
encaixados nas laterais do encosto; Base fixa composta por quatro pés,
confeccionada em tubo de aco #18 com sec¢do oval, medindo 30x16mm. Os
pés sdo constituidos em pega Unica a cada par; Possui duas travessas inferiores
e duas superiores unindo e travando as estruturas trapezoidais, impedindo a
abertura da estrutura por movimento rigido. As travessas superiores sao
fechadas com ponteiras plasticas; As travessas superiores seguem formando
pecas continuas que fazem a estruturag@o vertical, com angulo de 90°, do
suporte para a prancheta, auxiliado por um pedestal frontal soldado a 65° na
diagonal, confeccionados em tubo de aco #16 com sec¢do oval, medindo
30x16mm. O pedestal frontal terd um suporte confeccionado em chapa de ago,
soldado, para apoiar sacolas ou bolsas; Porta livros aramado de % liso
perfilado mecanico, macico, soldados individualmente com solda MIG e
constituida por 7 vergalhdes soldados nas travessas inferiores, que sdo
confeccionadas em tubo de ago #18, com secc¢do oval, medindo 30x16mm; Na
parte inferior da base devera possuir 04 sapatas injetadas em polipropileno
fixadas por rebites 4x19mm de aluminio.

Prancheta: confeccionada em madeira multilaminada com espessura minima
de 20mm, moldada anatomicamente a quente com pressio de 10Kgf/cm?
conforme a NBR 14006 e a NR17. Utilizando l1aminas oriundas de florestas
renovaveis e/ou de projetos rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza,
espessura maxima de 2 mm cada, intercaladas sempre em nimero impar com
cola a base de ureia formol baixa emissdo; Revestimento em formica branca
lisa com 6mm de espessura, no minimo; Fixada a base através de 03 parafusos
PHILIPS tipo panela e buchas metalicas embutidas na madeira; Largura de
370mm e profundidade de 610mm, no minimo.
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Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de l PROAD [1902/2024. DOC 62.
carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fos¢untado pof| 20720483204 - REGINA WCHOA DE AZEVEEDO em 27/06/2024)

Devera apresentar juntamente com a proposta sob pena de desclassificagdo os
seguintes documentos:

-Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome
do fabricante do mobilidrio, que comprove a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento.
Documentos, quando emitidos em lingua estrangeira, devera apresentar
tradugcdo para lingua portuguesa, efetuada por Tradutor Juramentado, e
devidamente consularizados ou registrados no Cartério de Titulos e
Documentos. (Documentos de procedéncia estrangeira, mas emitidos em
lingua portuguesa, também deverdo ser apresentados devidamente
consularizados ou registrados no Cartério de Titulos e Documentos);

-Devera apresentar Certificado de Regularidade de cadastro de atividade
potencialmente poluidor emitido pelo IBAMA devidamente registrado com a
razdo social da empresa, a mesma poderd ser consultada online a sua
veracidade;

-Laudo de ensaio emitido por um OCP acreditado pelo INMETRO,
demostrando a aderéncia da tinta de acordo com NBR 11003;

-Relatorio de ensaio, emitido por laboratorio, determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - métodos de ensaio de acordo com a
norma 10443:2008, com no minimo 200microns de espessura;

- Deve apresentar certificado/parecer de comprovagdo de atendimento a
Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista.

- Deve apresentar certificado e/ou relatério e/ou laudo de conformidade
técnica conforme a ABNT NBR 8094 realizado por laboratério acreditado pelo
INMETRO. Minimo de 1000Hh com grau

- Deve apresentar certificado e/ou relatério e/ou laudo de conformidade
técnica conforme a ABNT NBR 8095 realizado por laboratério acreditado pelo
INMETRO. Minimo de 1500Hh com grau

- R$ 205.150,88
64 |CONJUNTO ESCOLAR PROFESSOR MESA MADEIRA COMunidade |82 R$ 2.501,84
CADEIRA FIXA

conjunto para professor ¢ composto de: 1 (uma) mesa com tampo em MDP ou
MDF. Estrutura tubular de ago. 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e
encosto em polipropileno injetado. Estrutura tubular de aco. Normas e
documentos complementares: NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual. Mesa: Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18 mm, revestido em laminado melaminico de alta resisténcia
0,8mm de espessura na cor CINZA, acabamento texturizado e cantos
arredondados. Bordas retas, com perfil de acabamento 3,0mm de espessura,
contendo raio da borda 2,5mm, a quente na mesma cor do tampo; Aplicagdo de
porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes
acabadas 1200 mm (largura) x 650 mm (comprimento) (tolerancia de +ou-
2mm), altura da mesa 760mm (tolerancia de +ou- 10mm). Painel frontal em
MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido em laminado melaminico
de alta resisténcia 0,8mm de espessura na cor CINZA, acabamento texturizado
e cantos arredondados. Bordas retas, com perfil de acabamento 3,0mm de
espessura, contendo raio da borda 2,5mm, a quente na mesma cor do tampo.
Estrutura composta de: montantes verticais confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em
chapa 16 (1,5 mm); travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secg¢ao circular
de @ =31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); pés confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular de @ = 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm); travessa longitudinal confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do semi-oblonga de 25 x 60
mm, em chapa 16 (1,5 mm); Fixa¢do do tampo a estrutura através de porcas
garra e parafusos com rosca métrica M6, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm
(+ou- 2 mm), cabeca panela ou oval, fenda Phillips. A defini¢ao dos processos
de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
sstrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a
?erf cie %%%orca arra ¢ o laminado de alta pressao Fixacdo do painel a
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de rebites de “repuxo”, @ 4,8mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em l PROAD [[1902/2024. DOC 62.
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cqduGtNZpaf) 20720483204 - REGINA UICHOA DE AZEVEEDO em 27/06/2024)
fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacdo “modelo FDE-FNDE” e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo
300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. Cadeira: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente,
pigmentados na cor CINZA. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacdo “modelo FDE-FNDE” e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo
300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. Altura do assento ao chdo 460mm (tolerancia de
+ou- 10mm); Encosto: Largura 396mm; Altura 198mm. Assento: Largura
400mm; Profundidade 430mm. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas; esmerilhadas juntas e arredondados os cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes,
(tolerdncias dimensionais especificadas em projeto). As texturas em
componentes injetados, conforme detalhamento constante nos projetos,
deverdo apresentar profundidade méaxima de 45 micrometros. Ndo podem ser
utilizados componentes plasticos de fornecedores diferentes na montagem de
um conjunto professor, mesmo que o0s componentes sejam aprovados.
Tolerancias dimensionais: Asseguradas as condigdes de montagem dos moévesis,
sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo
admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir: a) Tolerancias
dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes; b) +/- 2mm para
partes estruturais, ¢) +/- lmm para furagdes e raios, e 1° para angulos quando
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes; d)
+/- 1,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes. Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as
tolerancias especificadas na alinea “d”. Sem prejuizo das tolerancias definidas
em anteriormente, serdo admitidas tolerancias normativas de fabrica¢do para
os seguintes materiais: laminado melaminico, chapas de MDP e MDF, tubos de
aco carbono laminado a frio. Identificacdo do fornecedor: A etiqueta a ser
fixada no mobiliario devera ser auto adesiva vinilica ou de aluminio com
informacdes impressas de forma permanente, a ser fixada na parte inferior do
tampo e do assento, contendo: Nome do fornecedor; Nome do fabricante;
Logomarca do fabricante; Endereco/ telefone do fornecedor; Data de
fabricagdo (més/ano); Codigo do Produto. Manual de Uso e Conservacdo: Os
itens de mobiliario devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservacao,
Anexo III, Impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4),
01 pagina frente e verso em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em
um dos seguintes processos: laser color/eletrostatica em cores (xerox)/off set
quadricromia. Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com
fita adesiva do lado externo da embalagem, observando o especificado nos
itens. O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres:
“CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”. O manual devera ser
fixado a parte superior do tampo de cada mesa. Embalagem: As mesas deverao
ser embaladas conforme especificado abaixo: a) Recobrir cada tampo com
papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou pléstico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente
e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno; b) Proteger os
pés com papel crepe sem goma, plastico bolha, ou com elementos de
polietileno expandido. As cadeiras deverdo ser embaladas conforme
especificado abaixo: a) Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo

issento e encosto com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou
am Hlastico bolha b Pro e er os pés com papel crepe sem goma, plastico bolha,
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sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. Nao serd admitida a embalagem de l PROAD [[1902/2024. DOC 62.
partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldddetddmspaf 20720483204 - REGINA UICHOA DE AZEVEEDO em 27/06/2024)
remocao. Nao sera admitida a embalagem de partes do produto com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos. Nao
deverio ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Devera apresentar juntamente com a proposta sob pena de desclassificacdo os
seguintes documentos:

-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome
do fabricante do mobiliario, que comprove a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsdvel ou de reflorestamento.
Documentos, quando emitidos em lingua estrangeira, deverd apresentar
traducdo para lingua portuguesa, efetuada por Tradutor Juramentado, e
devidamente consularizados ou registrados no Cartério de Titulos e
Documentos. (Documentos de procedéncia estrangeira, mas emitidos em
lingua portuguesa, também deverdo ser apresentados devidamente
consularizados ou registrados no Cartoério de Titulos e Documentos);

-Deverd apresentar Certificado de Regularidade de cadastro de atividade
potencialmente poluidor emitido pelo IBAMA devidamente registrado com a
razdo social da empresa, a mesma poderd ser consultada online a sua
veracidade;

-Laudo de ensaio emitido por um OCP acreditado pelo INMETRO,
demostrando a aderéncia da tinta de acordo com NBR 11003;

-Relatério de ensaio, emitido por laboratorio, determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - métodos de ensaio de acordo com a
norma 10443:2008, com no minimo 200microns de espessura;

- Deve apresentar certificado/parecer de comprovagdo de atendimento a
Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista.

- Deve apresentar certificado e/ou relatério e/ou laudo de conformidade
técnica conforme a ABNT NBR 8094 realizado por laboratério acreditado pelo
INMETRO. Minimo de 1000Hh com grau

- ) RS 153.481,92
65 |CADEIRA EMPILHAVEL unidade |348 RS 441,04

Assento: Moldado anatomicamente em Polipropileno homopolimero reciclado,
sendo um material ecologicamente correto, de facil higienizag@o, na cor a
definir. Os acabamentos das bordas nao apresentam saliéncias que podem o
acumular sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir o fluxo sanguineo
normal do usuario;

Devera conter respiradores, para melhor aeragdo e transpiracdo do usudrio;
Fixado na estrutura por meio de 04 rebites de aluminio 4,8x35mm ou por
parafusos, proporcionando maior resisténcia a qualquer tipo de esfor¢o ndo
convencional; Medidas aproximadas: Largura 467 mm e profundidade 410
mm, podendo ter variagdo de 5% para mais ou para menos.

Encosto: Moldado anatomicamente em Polipropileno homopolimero reciclado,
sendo um material ecologicamente correto, de facil higienizagdo, na cor a
definir. Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem
acumular sujeira; Deverd conter respiradores, para melhor aeracdo e
transpiracdo do usuario. A fixacdo do encosto na estrutura serd por meio de
encaixe moldado no proprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um
em cada lado da estrutura. Plug de fixacdo injetado em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto;

Medidas aproximadas: Largura 470 mm e extensdo vertical do encosto 340
mm, podendo ter variagdo de 5% para mais ou para menos.

Estrutura: Composta por 04 pés, confeccionada em tubo de ago carbono 1020,
com formato oblongo medindo 16x30 mm, espessura da parede de 1,20 mm,
utilizado na fabricacdo dos pés e estrutura do encosto; A ligagao e estruturacao
das pecas em tubo oblongo serdo confeccionadas em tubo de ago carbono %,
espessura da parede de 1,50mm; A estrutura de unido do assento ao encosto
possui na parte sob o assento seis furos com didmetro de 7mmm, trés em cada
lado. O primeiro furo distanciado 35 mm da parte frontal do tubo e os outros
distanciados, respectivamente, 98mm e 88mm considerando o primeiro furo.
Possui também dois furos com didmetro de 8mm, um de cada lado, na parte
AT AE]  uperior da estrutura a 63mm da extremidade, para fixar o encosto;

pvaacdt  PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta copia,
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pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais dduntadnim
fosfatizagdo, passivacdo e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada
seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as
pecas metalicas deverfio receber pintura epoxi-p6, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento
fosco.

Devera apresentar juntamente com a proposta sob pena de desclassificagdo os
seguintes documentos:

-Deverd apresentar Certificado de Regularidade de cadastro de atividade
potencialmente poluidor emitido pelo IBAMA devidamente registrado com a
razdo social da empresa, a mesma poderd ser consultada online a sua
veracidade;

-Laudo de ensaio emitido por um OCP acreditado pelo INMETRO,
demostrando a aderéncia da tinta de acordo com NBR 11003;

-Relatério de ensaio, emitido por laboratorio, determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - métodos de ensaio de acordo com a
norma 10443:2008, com no minimo 200microns de espessura;

- Deve apresentar certificado/parecer de comprovagdo de atendimento a
Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista.

- Deve apresentar certificado e/ou relatério e/ou laudo de conformidade
técnica conforme a ABNT NBR 8094 realizado por laboratério acreditado pelo
INMETRO. Minimo de 1000Hh com grau
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CADEIRA COM PRANCHETA

Cadeira fixa para treinamento e capacitagdo, com prancheta lateral
escamoteavel. Estrutura manufaturada em barra redonda trefilada de ago
carbono, de diametro externo minimo 7/16”(11,11 mm), do tipo trapezoidal,
possuindo interligagdo de reforco transversal na por¢do frontal da estrutura,
estando este reforgo distante do piso de maneira tal que ndo impega ou
atrapalhe os movimentos dos membros inferiores do usuério. Estrutura fixa
com tratamento de superficie por meio de pintura a p6 na cor preta, através do
processo de deposicao eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe,
estabilizacao, tratamento antiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200
— 250 °C. A estrutura também dispde de sapatas para atrito com o piso
manufaturadas em polipropileno copolimero injetadas em alta pressdo que
podem promover o encaixe lateral entre varias cadeiras, alinhando-as
transversalmente. Encosto de cor a definir de acordo com o catalogo
disponivel do fabricante, provido de diversos orificios para ventilacdo das
costas do usuario, possibilitando a perspiragao (troca térmica com o ambiente)
e manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta pressdo,
pigmentado, material reciclavel, com espessura minima de parede de 3,0 mm.
O encosto ¢ independente do assento e é encaixado a estrutura por dois pontos,
em suas laterais, na regido inferior da peca. Aspectos dimensionais do encosto:
Largura: Minimo de 440 mm. Extensdo vertical: Minimo de 400 mm. Assento
e contra assento na mesma cor do encosto, manufaturados em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, material reciclavel, sendo o
contra assento fixo ao assento e as partes da estrutura que compdem a
plataforma de assento através de encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente
embutidos a referida contra capa, ndo se apresentando salientes a superficie
inferior do contra assento. Aspectos dimensionais do assento: Largura:
Minimo de 440 mm.

Profundidade de superficie: Minimo 460 mm. Assento dotado de almofada
em espuma flexivel de poliuretano revestida em tecido de Poliéster ou em
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro de cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Prancheta lateral escamotedvel e anti panico,
estrutura em perfis macigos e chapas de ago, fixa, com tampo em MDF ou
MDP com revestimento em ambas as faces em laminado melaminico e
arremate dos bordos com perfil polimérico extrudado.

Certificacoes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
4024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.
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Assento e encosto injetado em polipropileno. encosto independente do assento,
com curvatura que permite maior conforto na regido lombar, estiurgadogto
possui diversos orificios que permite a troca térmica do usuario com o
ambiente. assento com capa de protegdo .

Estrutura alta manufaturada em barra redonda trefilada de ago carbono macico,
de diametro externo de 11mm, com pintura eletrostatica a pd, que permite
maior durabilidade pois passa por um processo ant ferruginoso.

Certifica¢des de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado de Conformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro para
todos os requisitos da ABNT NBR 13962:2018.

- Relatorio de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro
para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.

- Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidao
profissional;

- Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.
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SOFA COM 01 LUGAR

MEDIDAS: Largura Total:1100mm

Altura Total: 860mm

Altura do assento ao chdo: 480mm

Medidas assento: 600 x 180x 500 (L x A x P)
Medidas Encosto: 600x800 (L x A)

Medidas do Brago: 250x580x800 (L x A x P)
Medidas rodapé: 600x 240x500 (L x A x P)

Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base em madeira maciga
vedada com chapa de papeldo. Possui molas do tipo percintas de borrachas sob
assentos e encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez e
durabilidade para a espuma; Assento composto por trés almofadas em espuma
laminada, densidade minima D45 e espessura minima de 100 mm, formando
uma peca Unica, marcado com detalhes na costura do revestimento. Encosto
com almofada em espuma laminada, densidade minima D38 e espessura
minima de 80 mm, formando uma peca Unica; Revestimento em couro
ecologico. Bragos: Estrutura do brago em madeira maciga vedada com chapa
de papeldo. Possui espuma laminada com espessura de 10 mm. Revestimento
em couro ecoldgico.

Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidio
profissional;

Apresentar Catalogo ou imagem técnica dos respectivos itens, com
identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao,
devera informa-lo para comprovagdo com a especificagio técnica e
documentagdo apresentada. No serdo aceitos catalogos comerciais.

Apresentar Declaragdo de garantia especifica para este processo licitatorio, de
no minimo 05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricacdo, assinada
por responsavel devidamente acreditado.

unidade

22

R$ 4.376,93

R$ 96.292,46
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SOFA COM 02 LUGARES

Medidas aproximadas:
Largura Total:1700mm
Altura Total: 860mm
Altura do assento ao chio: 480mm
Medidas assento: 1200 x 180x 500 (L x A x P)
vledidas Encosto: 1200x800 (L x A)
VRIRIQINS 480312024 TI0LIB)k808 (EritickraRtenticidade desta copia,

ACERIAS 66 pIBte 2008 AORISTOTEKEANOPYe 0 codigo 2024.WXBM.FRNW:
https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml
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R$ 5.249,22

R$ 120.732,06




Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base em madeira maciga
vedada com chapa de papeldo; Possui molas do tipo percintas de borfthcitagaspb
assentos e encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez e
durabilidade para a espuma; Assento composto por trés almofadas em espuma
laminada, densidade minima D45 e espessura minima de 100 mm, formando
uma peca Unica, marcado com detalhes na costura do revestimento; Encosto
com almofada em espuma laminada, densidade minima D38 e espessura
minima de 80 mm, formando uma pega Unica; Revestimento em couro
ecologico.

Bragos: Estrutura do brago em madeira maciga vedada com chapa de papeldo;
Possui espuma laminada com espessura de 10 mm; Revestimento em couro
ecologico.

Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidio
profissional;

Apresentar Catalogo ou imagem técnica dos respectivos itens, com
identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao,
devera informa-lo para comprovagdo com a especificagio técnica e
documentagao apresentada. Nao serdo aceitos catalogos comerciais.

Apresentar Declaragdo de garantia especifica para este processo licitatorio, de
no minimo 05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagdo, assinada
por responsavel devidamente acreditado.
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SOFA COM 03 LUGARES

Medidas aproximadas:

Largura Total:2300mm

Altura Total: 860mm

Altura do assento ao chdo: 480mm

Medidas assento: 1800 x 180x 500 (L x A x P)
Medidas Encosto: 1800x800 (L x A)

Medidas do Brago: 250x580x800 (L x A x P)
Medidas rodapé: 1800x 240x500 (L x A x P)

Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base em madeira maciga
vedada com chapa de papeldo; Possui molas do tipo precintas de borrachas sob
assentos e encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez e
durabilidade para a espuma; Assento composto por trés almofadas em espuma
laminada, densidade minima D45 e espessura minima de 100 mm, formando
uma peca unica, marcado com detalhes na costura do revestimento; Encosto
com almofada em espuma laminada, densidade minima D38 e espessura
minima de 80 mm, formando uma pec¢a Unica; Revestimento em couro
ecologico.

Bracos: Estrutura do brago em madeira maci¢a vedada com chapa de papelao;
Possui espuma laminada com espessura de 10 mm; Revestimento em couro
ecologico.

Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do
Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidao
profissional;

Apresentar Catalogo ou imagem técnica dos respectivos itens, com
identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificacao,
devera informa-lo para comprovagao com a especificagao técnica e
documentagio apresentada. Nao serdo aceitos catalogos comerciais.

Apresentar Declaragdo de garantia especifica para este processo licitatorio, de
10 minimo 05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagao, assinada

)%ﬂﬂ) ?@65?!&%"’56‘8%?%%6%%% a autentludade desta copia,

ligo 2024 WXBM EFRNW.:
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R$ 7.204,14

R$ 187.307,64
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sofa modular 1 lugar, cor preta,

unidade
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R$ 5.910,71

R$ 171.410,59




com as seguintes dimensdes aproximadas: altura de 86cm, largura de 1,08m, l PROAD [1902/2024. DOC 62.
profundidade de 73cm, encosto com altura de 38cm e largura de 69ctIuntgsisnpol 20720483204 - REGINA UCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)
com largura de 69cm e profundidade 52cm situado a 49cm de altura, em
conformidade com o padrdo de mobilidrio ja usado atualmente pelo 6rgao.
Caracteristicas:

Base: Estrutura confeccionada em ago tubular 20x20x1, 5 mm cortados em 45°
e soldados pelo sistema de solda TIG, que permite um fechamento total sem
respingos e bolhas com perfeito acabamento(polimento), todo estrutura com
sistema de fixagdo através de parafusos métricos com revestimento cromado,
sapatas em nylon fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso.
Encosto: Almofadas em espuma lamina D33, com revestimento em forma de
“bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixacao soltas presas
através de encaixe na estrutura.

Assento: Estrutura do assento Chassi confeccionado em madeira aglomerada
com 15 mm de espessura, porcas garras embutidas com alta resisténcia
mecanica. Provida de superficie estofada em espuma expandida com 200 mm
de espessura ¢ densidade D33, manta superior com camada sofa de espuma
expandida com costuras nas bordas para maior acabamento, criando desenhos
e design da linha.

Revestimento: Material Courvin com costuras duplas e acabamento que
dispensa uso de perfil nas bordas.

Bragos: Apoia bragco em almofadas em espuma lamina D33, com revestimento
em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixacao
soltas presas através de encaixe na estrutura.

Referéncia: Modelo Sofa Modular Mondial C60SOF1L, Marca Caderode

imagem ilustrativa

R$ 256.170,54
72 |Sofa modular 2 lugares, cor preta, unidade |38 R$ 6.741,33
com as seguintes dimensoes aproximadas: altura de 86¢cm, largura de 1,79m,
profundidade de 73cm, encosto com altura de 38cm e largura de 1,42m,
assento com largura de 1,42m e profundidade 52cm situado a 49cm de altura,
em conformidade com o padrdo de mobiliario ja usado atualmente pelo drgdo.
Caracteristicas:

Base: Estrutura confeccionada em aco tubular 20x20x1,5 mm cortados em 45
e soldados pelo sistema de solda TIG, que permite um fechamento total sem
respingos e bolhas com perfeito acabamento(polimento), todo estrutura com
sistema de fixacdo através de parafusos métricos com revestimento cromado,
sapatas em nylon fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso.
Encosto: Almofadas em espuma lamina D33, com revestimento em forma de
“bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixagao soltas presas
através de encaixe na estrutura.

Assento: Estrutura do assento Chassi confeccionado em madeira aglomerada
com 15 mm de espessura, porcas garras embutidas com alta resisténcia
mecanica. Provida de superficie estofada em espuma expandida com 200 mm
de espessura e densidade D33, manta superior com camada sofa de espuma
expandida com costuras nas bordas para maior acabamento, criando desenhos
e design da linha. Conjunto com 02 lugares modulares

Revestimento: Material Courvin com costuras duplas e acabamento que
dispensa uso de perfil nas bordas.

Bragos: Apoia brago em almofadas em espuma lamina D33, com revestimento
em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixago
soltas presas através de encaixe na estrutura.

Referéncia: Modelo Sofa Modular Mondial C60SOF2L, Marca Caderode

o

imagem ilustrativa:

PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta copia,
acesse 0 seguinte endereco eletrénico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:
https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml
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Sofa modular 3 lugares, cor preta,

com as seguintes dimensoes aproximadas: altura de 86¢cm, largura de 2,46m,
profundidade de 73cm, encosto com altura de 38cm e largura de 2,10m,
assento com largura de 2,10m e profundidade 52cm situado a 49cm de altura,
em conformidade com o padrdo de mobiliario ja usado atualmente pelo drgdo.
Caracteristicas:

Base: Estrutura confeccionada em aco tubular 20x20x1, 5 mm cortados em 45°
e soldados pelo sistema de solda TIG, que permite um fechamento total sem
respingos e bolhas com perfeito acabamento(polimento), todo estrutura com
sistema de fixacdo através de parafusos métricos com revestimento cromado,
sapatas em nylon fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso.
Encosto: Almofadas em espuma lamina D33, com revestimento em forma de
“bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixagao soltas presas
através de encaixe na estrutura.

Assento: Estrutura do assento Chassi confeccionado em madeira aglomerada
com 15 mm de espessura, porcas garras embutidas com alta resisténcia
mecanica. Provida de superficie estofada em espuma expandida com 200 mm
de espessura e densidade D33, manta superior com camada sofa de espuma
expandida com costuras nas bordas para maior acabamento, criando desenhos
e design da linha. Conjunto com 03 lugares modulares

Revestimento: Material Courvin com costuras duplas e acabamento que
dispensa uso de perfil nas bordas.

Bragos: Apoia brago em almofadas em espuma lamina D33, com revestimento
em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixago
soltas presas através de encaixe na estrutura.

Referéncia: Modelo Sofa Modular Mondial C60SOF3L, Marca Caderode

imagem ilustrativa

unidade

25

R§ 235.155,25
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Bancada de Laboratoério de Informatica educacional,

medindo 0,75 m x 5,73 m x 0,66 m cada, em MDF cor: Atenas/marfim
(madeira)/ branca, pés em madeira maciga na cor tabaco, portas com chave,
passagem para cabos e fechamentos vazados para ventilagdo, bordas
arredondadas, refor¢o de metal no chanfro da fechadura para dificultar o
vandalismo, suporte interno no compartimento do gabinete, abertura da porta
de 270°. A bancada deve ser de seis lugares, possuir seis repartimentos para
acomodar computadores desktops, trancados por portas com fechaduras e
respectivas chaves. Os repartimentos para passagens de fios também devem
nossuir portas com fechaduras e respectivas chaves. Todas as fechaduras

wi@E levem possuir chaves com o mesmo segredo. A bancada deve ser entregue

HORERIR. 19831282¢hRIA 62. Rawa verificar a autenticidade desta copia,

acesse 0 seguinte endereco eletrénico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:

\PRESERTAR YONPOCONFA PRUFISTARLANOS TADA:

unidade

113

R$ 3.199,27

R$ 361.517,51




Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal
certificagdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comjpionvadpal
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca Linha/modelo e caso haja codigo de certificacdo,
deverd informé-lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e
documentagio apresentada.
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Imagem ilustrativa do layout do objeto.
Cor padrio do IFTO: Atena Marfim. (ou definida pelo IFTO)

O produto devera ser entregue montado.

20720483
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Mesa de laboratorio de informatica educacional, medindo 1.80m de
comprimento, 610cm de profundidade, por 77cm de altura, com espago atras
da mesa para esconder os cabos, em MDF cor branca, pés em madeira macica
na cor tabaco, portas com chave, passagem para cabos e fechamentos vazados
para ventilagdo, bordas arredondadas, refor¢o de metal no chanfro da
fechadura para dificultar o vandalismo, suporte interno no compartimento do
gabinete, abertura da porta de 270°. A bancada deve ser de seis lugares, possuir
seis repartimentos para acomodar computadores desktops, trancados por portas
com fechaduras e respectivas chaves. Os repartimentos para passagens de fios
também devem possuir portas com fechaduras e respectivas chaves. Todas as
fechaduras devem possuir chaves com o mesmo segredo. A bancada deve ser
entregue montada. Com garantia de 1 ano.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, tal
certificagdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de

reflorestamento;

\proantaoakebaachode2Craratieriispeaifivenpsiads idegiroedsisy licitatorio,
siessk omaguispamsteret aleletdimivened nfmmradicacdigte 2834 MY BNOFBN{Einco)
R8PS HRIPAGUER{UARS (¥ AsidRpge FsoRRAtadncumento.xhtml
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Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, comu l PROAD [[1902/2024. DOC 62.
identificacdo de marca Linha/modelo e caso haja codigo de céitifiedofmi 20720483204 - REGINA WCHOA DE AZEVEEDO em 27/06/2024)
devera informa-lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentagdo apresentada.

== | ‘Ten o et el (s

Imagem ilustrativa do layout do objeto.
Cor padrio do IFTO: Atena Marfim. (ou definida pelo IFTO)

O produto devera ser entregue montado.

Nicho hexagonal, estilo colmeia, em MDF, cor branca, com as seguintes
dimensdes: Comprimento 30cm (Comprimento de cada parte do hexdgono
15cm), Largura/profundidade 10cm, Altura 26,5cm, Espessura 20mm, com
respectivos parafusos e buchas para instalagdo. Inclusos instalagdo e fixacao.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagdo,
deverd informé-lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e
documentagio apresentada.

26,5 cm +~—10¢m_
- 76 unidade ||155 R$ 333,88 R$ 51.751,40
7 //’/\/5(,"':
—"
Imagem ilustrativa do layout do objeto.
Cor padrio do IFTO: Atena Marfim. (ou definida pelo IFTO)
O produto devera ser entregue montado.
- ) RS 3.622,09| [R$ 286.145,11
77 |MESA REFEITORIO 06 LUGARES unidade |79

Tampo: com formato retangular, em madeira MDP, com espessura minima de
25mm, formando uma peca Unica; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu
nerimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
AT A E] 1,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da

2 eiRIaAD t602420201DOG1824RaracerificanH rauen fcidade, dastdmina NBR 13966
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tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de l PROAD [1902/2024. DOC 62.
fixacdo do tampo a estrutura metalica da mesa. (Juntado poll 20720483204 - REGINA WCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)

Estrutura da mesa e banco: Estrutura composta por 04 pés e travessas laterais;
Os pés e as travessas sdo confeccionados em tubo de ago (SAE 1010/1020)
com secgdo retangular S0X30MM, com espessura de 1,2mm no minimo,
soldada pelo processo MIG, sem arestas cortantes.

Assento: seis cadeiras Assento: Moldado anatomicamente em Polipropileno
homopolimero reciclado, sendo um material ecologicamente correto, de facil
higienizacdo, na cor a definir.

Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem o acumular
sujeira ou determinar a postura incorreta ¢ impedir o fluxo sanguineo normal
do usuario;

Devera conter respiradores, para melhor aeragdo e transpira¢do do usuario;

Fixado na estrutura por meio de 04 rebites de aluminio 4,8x35mm ou por
parafusos, proporcionando maior resisténcia a qualquer tipo de esfor¢o ndo
convencional,

Medidas aproximadas: Largura 467 mm e profundidade 410 mm, podendo ter
variacdo de 5% para mais ou para menos.

Encosto: Moldado anatomicamente em Polipropileno homopolimero reciclado,
sendo um material ecologicamente correto, de facil higienizacdo, na cor a
definir.

Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular
sujeira;

Devera conter respiradores, para melhor aeragio e transpiragdo do usuario.

A fixagdo do encosto na estrutura sera por meio de encaixe moldado no
proprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado da
estrutura. Plug de fixagdo injetado em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto;

Medidas aproximadas: Largura 470 mm e extensdo vertical do encosto 340
mm, podendo ter variagdo de 5% para mais ou para menos.

Estrutura: Composta por 04 pés, confeccionada em tubo de ago carbono 1020,
com formato oblongo medindo 16x30 mm, espessura da parede de 1,20 mm,
utilizado na fabricagdo dos pés e estrutura do encosto;

A ligacdo e estruturacdo das pegas em tubo oblongo serdo confeccionadas em
tubo de aco carbono ¥, espessura da parede de 1,50mm;

A estrutura de unido do assento ao encosto possui na parte sob o assento seis
furos com didmetro de 7mmm, trés em cada lado. O primeiro furo distanciado
35 mm da parte frontal do tubo e os outros distanciados, respectivamente,
98mm e 88mm considerando o primeiro furo. Possui também dois furos com
didmetro de 8mm, um de cada lado, na parte superior da estrutura a 63mm da
extremidade, para fixar o encosto;

Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os
locais onde houver solda;

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9
banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,
decapagem acida, refinador de sais de titdnio, fosfatizagdo, passivagdo e
secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem,
preparando a superficie para receber a pintura;

Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de
buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressdo;

Acabamento e montagem: Todas as pecas metalicas utilizadas deverao receber
pré-tratamento quimico por imersdo e lavagem, preparando a superficie para
receber a pintura.

Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-p9, fixada por meio de
~arga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

% EBQ&%ﬂ%ﬁ%j&%ﬁ%ﬁBa@yﬁﬂfmﬁf@o@t&eﬁ%?ﬁ%dﬁétéésma%siﬁcagao 0s
; mg&sgﬂiﬁt&ﬁaggrego eletrnico e informe o codigo 2024. WXBM.FRNW:
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-Devera apresentar Certificado de Regularidade de cadastro de atividade
potencialmente poluidor emitido pelo IBAMA devidamente registréldmtadonpal
razdo social da empresa, a mesma poderd ser consultada online a sua
veracidade;

-Laudo de ensaio emitido por um OCP acreditado pelo INMETRO,
demostrando a aderéncia da tinta de acordo com NBR 11003;

-Relatério de ensaio, emitido por laboratorio, determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - métodos de ensaio de acordo com a
norma 10443:2008, com no minimo 200microns de espessura;

- Deve apresentar certificado/parecer de comprovagdo de atendimento a
Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista.

- Deve apresentar certificado e/ou relatério e/ou laudo de conformidade
técnica conforme a ABNT NBR 8094 realizado por laboratério acreditado pelo
INMETRO. Minimo de 1000Hh com grau

- Deve apresentar certificado e/ou relatério e/ou laudo de conformidade
técnica conforme a ABNT NBR 8095 realizado por laboratério acreditado pelo
INMETRO. Minimo de 1500Hh com grau
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78

Quadro branco liso, escolar, 310 x 120 c¢m, lousa profissional com moldura
de aluminio. Especifica¢gdes: Quadro confeccionado em MDF 9mm,
sobreposto por laminado melaminico (Férmica ou Pertech); Moldura em
aluminio nas cores Anodizado (Fosco), Branco ou Preto; Espessura da
moldura: 15mm lateral e 25mm de frente; pode ser fixado na Horizontal ou
Vertical; Acompanha kit para instalagdo (kit com parafusos e buchas para
fixagdo em parede de alvenaria) e suporte em aluminio para marcador e
apagador de 20 a 50cm de acordo com o comprimento do quadro.

Inclusos instalacio e fixagdo.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagdo,
devera informa-lo para comprovagdo com a especificagdo técnica e
documentagdo apresentada.

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal
certificagcdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

Comprovante de Registro do fabricante do produto no Cadastro Técnico
Federal do Ibama, acompanhado do respectivo Certificado de Regularidade
valido com chave de Autenticagdo.

unidade

106

|R$ 1.502,04|

R$ 159.216,24

79

Ea-i[m]

Quadro Branco mével e magnético, com Cavalete em Aluminio 1,80 X 1,20.
Quadro Branco com Cavalete em Aluminio. Quadro Branco com Rodizios.
Cavalete em aluminio composto por duas barras, possui 04 rodizios com trava
nos dois rodizios dianteiros ealtura de 1,68m (total do chdo de 1,74m).
Moldura do quadro em aluminio, espessura total da moldura de 17mm, sua
superficie em formica. Exclusivo sistema de regulagem de altura do quadro.
Utiliza marcadores proprios para Quadro Branco. Fundo com protegdo anti-
umidade. Facil para escrever e apagar. Grande durabilidade. Insergido de chapa
metalica sob a superficie branca, possibilitando a escrita e fixa¢ao de imas.

Inclusos instalacio e fixagdo.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

\presentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
denbiiensdozdomayor banharngsiilearca satenibriadodign cdsiacertificacio,
lecesse ordeguiatd @ndeaeto elemimicvagidoroen céligospezafiwx@a. Fidenica ¢
lbttpayémrogd o @prssbritidad/pages/consultadocumento.xhtml

unidade

49

|R$ 1.502,04|

R$ 73.599,96




80

Quadro em vidro temperado com as seguintes dimensdes: 2m de [dugtadopoo!
1,20 m de altura, com espessura de 6 milimetros. Com pelicula de fundo
branco para possibilitar a escrita, com seis orificios proximos as bordas e seus
respectivos suportes metalicos para fixacdo na parede, inclusos instalacio e
fixacdo.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA REAJUSTADA:

Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca Linha/modelo e caso haja codigo de certificacdo,
deverd informé-lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e
documentagio apresentada.

20720483

unidade
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CONJUNTO INFANTIL 01 MESA OITAVADA COM 08 CADEIRAS DE
MADEIRA COLORIDAS

TAMPO MDF; BASE; MDF / CADEIRA: ENCOSTO: MDF; ASSENTO:
MDF; PES; FERRO. ALTURA 57

LARGURA 104 PROFUNDIDADE 104 CM.
LARGURA 26 PROFUNDIDADE 35

CM.

CADEIRA: ALTURA 58

unidade

R§ 2.738,37

R$ 30.122,07

82

Poltrona Amamentacio + puff bau
76 cm de largura

60 cm profundidade

1,02 cm de altura

variagdo (+-10 cm)

Peso suportado: até 120 kg

Balanco suave

Encosto e assento fixos

Revestimento em corino

Sustentagdo com percintas elasticas de alta resisténcia;

Espuma em tratamento anti-mofo e densidade D-23 no assento e D-20 no
encosto com percintas elésticas;

Estrutura em madeira de pinus e eucalipto de reflorestamento com imunizagdo
contra mofo, cupim e microrganismos

Puff:
33cm larg. x 38cm prof. x 33cm alt.
variagdo (+-10 cm)

Cor preferencial: cinza

unidade

R$ 970,77

R$ 10.678,47

&3

Idem ao item 41 - Cota reservada 5%

unidade

30

RS 2.440,12

R$ 73.203,60

84

Idem ao item 66 - Cota reservada 20%

unidade

54

R$ 1.001,59

R$ 54.085,86

&5

Idem ao item 67 - Cota reservada 20%

unidade

39

R$ 685,03

R$ 26.716,17

86

Idem ao item 74 - Cota reservada 20%

unidade

23

R$ 3.199,27

R$ 73.583,21

87

Idem ao item 75 - Cota reservada 20%

unidade

34

R$ 1.089,45

R$ 37.04130

88

Idem ao item 77 - Cota reservada 20%

unidade

16

R$ 3.622,09

R$ 57.953,44

Idem ao item 63 - Cota reservada 19%

unidade

95

RS$ 802,82

R$ 76.267,90

:‘ ] RRPAPILEPREN24- XQEcReraia P@ificar a autenticidade desta copia,
=

acesse 0 seguinte endereco eletrénico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:

unidade

21

R$ 2.501,84

R$ 52.538,64

https:/fproad:trt8-jus:br/proadipagesiconsuitadocumento-xhtmt
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- 92 |[Idem ao item 35 - Cota reservada 20% unidade |28 R$ 1.797,96 R$ 50.342,88

1.2. Para todos os itens o licitante devera apresentar Catadlogo dos produtos cotados, em
lingua portuguesa, com nivel de informagdo suficiente para avaliagdo do Pregoeiro e sua
Equipe, demonstrando a adequacgdo da linha de mobilizado da licitante as especificages
requeridas neste Termo de Referéncia, podendo inclusive, a critério da Administragao,
solicitar amostra para melhor avaliagdo do(s) produto(s) sob pena de desclassificagdo.

1.3. Todas as medidas mencionadas nos itens licitados (CxLxH) sdo estimativas, podendo
ocorrer uma variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

1.4. Estimativas de consumo individualizadas, do 6rgdo gerenciador e 6rgao(s) e entidade(s)
participante(s):

, . |Colinasdo|,,. ., .. . Paraiso do I Avancado Avancado Lagoa | Avancado
Item|Araguaina|Araguatins Tocantins Dianépolis|Gurupi| Palmas Tocantins Reitoria Formoso.do da Confusio | Pedro Afonso
Araguaia
1 2 6 0 0 6 10 5 15 2 0 10
2 2 15 20 6 3 12 5 20 5 5 6
3 3 12 0 10 7 10 3 10 5 4 10
4 0 17 6 6 7 31 5 4 10 5 15
5 1 3 6 0 0 10 7 0 0 0 10
6 1 3 0 0 3 8 6 5 3 0 5
7 0 10 10 0 6 26 0 5 5 3 10
8 1 3 0 0 3 3 1 5 2 2 4
9
10 0 0 0 0 0 15 0 5 5 5 0
11 0 2 0 0 0 8 0 5 0 0 8
12 0 3 0 0 4 11 0 5 2 2 5
13 0 5 6 0 4 10 2 0 3 3 6
14 0 3 0 0 0 10 0 0 3 2 5
15 0 3 0 0 4 15 2 0 3 2 4
16 0 2 0 2 0 10 0 0 0 0 6
17 0 3 0 0 6 15 5 0 3 0 6
18 0 3 0 0 15 8 8 0 2 3 10
19 0 2 0 0 5 8 0 0 3 3 6
20 0 0 0 0 0 5 0 0 3 0 5
21 0 12 0 0 0 26 4 5 0 0 5
22 0 3 2 0 3 5 2 10 3 3 2
23 0 2 0 0 0 5 0 5 2 0 2
24 0 3 0 0 2 8 0 5 0 0 0
25 0 3 0 0 0 8 0 0 0 0 0
26 0 2 0 0 16 8 12 0 0 0 10
27 0 0 20 0 0 11 4 5 0 0 6
28 0 0 0 0 11 2 5 0 0 6
29 8 4 15 7 12 12 30 5 10 5 10
30 0 4 5 0 0 12 0 0 0 5
31 3 7 5 0 4 17 8 5 3 3 5
32 0 8 0 0 6 15 2 2 2 5
33 2 5 0 0 0 5 0 0 0 6
34 2 5 10 0 0 13 10 0 15 0 8
35 - 25 - - 16 15 6 - 10 10 30
36 5 0 0 0 14 11 4 5 5 0 5
37 0 30 20 0 0 70 30 25 60 120 12
38 0 15 0 0 0 55 10 12 5 8 15
39 0 5 0 0 24 15 20 10 2 0 10
40 0 35 100 0 0 156 15 15 20 20 15
41 0 40 0 0 180 150 10 0 50 50 80
42 5 5 3 0 0 15 4 5 5 5 8
5 3 0 0 20 0 5 0 0 5
o PRQAD 19@r/2024. DO®62. Pgra veifficar alautéhticiadeXfesta copial 5 20 0 0 8
'._:} j:t:f:se [0 S%?UIFI[..G ,\g.0h£m|4'WXBM.}ORNW: 15 0 0 6
0 0 45 0 10 2 0 12
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48 40 5 0 0 0 45 dJuntadlo pong) 720 33204 -6QEGINA CHOA DB AZEVEDQD em 271’96/2024
49 0 3 0 0 1 15 8 5 5 0 5
50 0 10 0 0 0 45 0 0 0 0 10
51 0 5 0 0 0 30 0 10 5 0 10
52 0 0 0 0 0 45 0 30 60 120 10
53 40 10 0 0 0 30 0 30 60 50 10
54 0 0 0 0 0 25 0 2 10 10 20
55 0 20 0 0 24 100 24 2 0 0 10
56 0 5 10 5 10 20 5 0 0 0 20
57 0 15 0 0 20 35 5 2 15 20 20
58 0 0 12 0 5 25 6 0 5 2 20
59 0 0 0 0 1 0 0 0 2 2 0
60 0 10 0 0 20 35 5 0 15 20 20
61 0 20 0 0 0 45 0 0 0 0 150
62 0 300 0 0 0 60 0 0 0 0 100
63 0 15 0 0 90 50 0 0 150 0 100
64 0 30 0 0 0 4 15 0 10 10 13
65 0 30 0 0 0 73 15 10 100 20 100
66 0 0 0 0 0 36 0 0 50 80 50
67 0 0 0 0 40 35 0 0 21 50 10
68 0 0 0 0 0 10 0 6 0 0 6
69 0 0 0 0 0 15 0 2 2 2 2
70 0 5 0 0 0 10 0 2 3 4 2
71 0 0 0 0 2 10 2 5 2 2 6
72 0 5 3 0 2 15 2 5 2 2 2
73 0 5 1 0 2 10 1 0 2 2 2
74 0 5 26 0 0 12 6 0 24 17 0
75 0 0 10 6 26 30 0 0 24 40 0
76 0 10 5 0 10 15 5 40 20 30 20
77 0 10 5 0 0 24 0 0 10 2 12
78 0 10 15 0 33 25 3 0 10 0 10
79 0 0 5 2 2 15 1 2 10 4 8
80 0 0 3 0 64 12 6 8 4 3 12
81 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
82 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
&3 30

84 54

85 39

86 23

87 34

88 16

89 95

90 21

91 87

92 2 20 4 2

1.5. Of(s) bens objeto desta contratagdo sdo caracterizados como comum(ns), conforme
justificativa constante do Estudo Técnico Preliminar.

1.6. O prazo de vigéncia da contratacdo é de 12 (doze) meses contados da assinatura da ata
de registro de preco prorrogdvel na forma do art. 105 da Lei n° 14.133 de 2021.

1.7. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a
vigéncia da contratagdo.
2. FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

2.1. A Fundamentagdo da Contratagdo e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada
em toépico especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de
Referéncia.

2.2. O objeto da contratagdo estd previsto no Plano de Contrata¢des Anual 2023, conforme
detalhamento a seguir:

w3 |DPCAnoPNCP: 10742006000198-0-000001/2023

acesse d seguinti ereco ele orme o cadigo 2024.WXBM.FRNW:
lati@e: ranre &riBgus. bEproad/pages/consultadocumento.xhtml

14' Szﬁ(a)'%i% 1%%%{%5)%5@%%(&@%&?@ @ymg autenticidade desta copia,
P




IV-  Classe/Grupo: 7125 - ARMARIOS E ESTANTES PROAD 1902/2024. DOC 62.
Juntad 20720483204 - REGINA UCHOA DE AZEVEDO 27/06/2024
V- Identificador da Futura Contratagdo: 158131-14/2022 (Juntado por em )

3. DESCRICAO DA SOLUGAO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE VIDA DO
OBIJETO

3.1. Adescricdo da solugdo como um todo encontra-se pormenorizada em tépico especifico
dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

4.  REQUISITOS DA CONTRATACAO

Sustentabilidade

4.1. Além dos critérios de sustentabilidade eventualmente inseridos na descrigdo do objeto,
devem ser atendidos os seguintes requisitos, que se baseiam no Guia Nacional de
Contratagdes Sustentdveis:

4.1.1. Nas aquisicdes e contratacdes governamentais, deve ser dada prioridade para
produtos reciclados e reciclaveis e para bens, servicos e obras que considerem critérios
compativeis com padrdes de consumo sustentaveis (artigo 79, XI, da Lei n. 12.305/2010 —
Politica Nacional de Residuos Sdlidos), devendo ser observados, o Decreto n. 7.746/2012
(Regulamenta o art. 32 da Lei n. 8.666, de 21 de junho de 1993, para estabelecer critérios e
praticas para a promogao do desenvolvimento sustentdvel nas contratacGes realizadas pela
administracdo publica) e as Instru¢cdes Normativas SLTI/MP ns. 01/2010 (Disp&e sobre os
critérios de sustentabilidade ambiental na aquisicdo de bens, contratagdo de servigos ou
obras pela Administragdo Publica) e 02/2014 (DispGe sobre regras para a aquisicdo ou
locagdo de maquinas e aparelhos consumidores de energia pela Administracdo Publica
Federal direta, autarquica e fundacional, e uso da Etiqueta Nacional de Conservagdo de
Energia (ENCE) nos projetos e respectivas edificagdes publicas federais novas ou que
recebam retrofit), bem como os atos normativos editados pelos 6rgdos de prote¢do ao meio
ambiente.

4.2. Devera ser atendido aos requisitos ambientais dispostos na descricdo do item, disposto
no item 1.1 deste termo de referéncia.

4.3. O Licitante deve atender, no que couber:

4.3.1. Apresentar atesta¢do (certificados FSC-Conselho de Manejo Florestal ou CERFLOR-
Certificado de Manejo Florestal) da madeira na condigdo de consumidor final, que comprove
0 uso sustentdvel das florestas brasileiras, como forma garantir o cumprimento do objetivo
de a administracdo efetuar contratagdo sob os critérios mais avancados de sustentabilidade,
nos termos da Lei n? 12.349/2010 ao art. 32 da Lei de Licitagdes, que coloca a
sustentabilidade como parte do problema a ser considerado nas contratagGes publicas.

4.3.2. Para os itens cuja atividade de fabricagdo ou industrializacdo é enquadrada no
Anexo | da Instru¢cdo Normativa IBAMA n° 6, de 03 de margo de 2013, s6 sera admitida a
oferta de produto cujo fabricante esteja regularmente registrado no Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de Recursos Ambientais,
instituido pelo artigo 17, inciso Il, da Lei n° 6.938, de 1981.

4.3.2.1. Para os itens de moéveis para escritério - armarios: o Pregoeiro solicitard ao
licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar que apresente ou envie
imediatamente, o certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR
13.961:2010 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO;

4.3.2.2. Para os itens de moveis para escritorio - mesas: o Pregoeiro solicitard ao licitante
provisoriamente classificado em primeiro lugar que apresente ou envie imediatamente,
o certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966:2008 ou
versdo posterior, emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO;

4.3.2.2.1. No mesmo intento, para o grupo de mobiliario certificado com as normas da
ABNT 13.961 e 13.966 sera exigido o certificado de conformidade com a NBR-14020:2002 e
NBR-14024:2004.

4.3.2.3. Para os itens de mdveis para escritério - cadeiras e poltronas: o Pregoeiro
solicitara ao licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar que apresente ou envie
imediatamente, o certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR
13.962:2018 ou versao posterior, emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO;

4.3.2.4. Para os itens de mdveis para escritorio - estacbes de trabalho: o Pregoeiro
solicitara ao licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar que apresente ou envie
imediatamente, o certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR
13.967:2011 ou versdo posterior, emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO;

4.3.2.5. Para os itens que possuam estofados: o Pregoeiro solicitara ao licitante
provisoriamente classificado em primeiro lugar que apresente ou envie imediatamente,
~ ~navtificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 15164:2004 ou

pi-L-im] osterior, emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO;
cpvaacdt  PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta copia,

el aPagse wsegiters erdrramohilidnieo denfaie@s o eodigegoeiray @iciRrN:a0 licitante
e ercetaktiBdad drpmogoragesicongaltagoeuseseriteou envie imediatamente, o
» conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 8.096:1983/ INMETRO




ASTM D 3359:09 / NR-17, NBR 9.209:86 / NBR 10.443:08 / NBR 11.003:2009, ou PROAD 1902/2024. DOC 62.
versdes posteriores, emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; (Juntado por 20720483204 - REGINA UCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)

4.3.2.6.1. As normas supramencionadas para mobilidrio de aco avaliam a resisténcia,
durabilidade e estabilidade do produto como um todo, passando pelos ensaios técnicos.
Desta forma, faz-se o melhor uso do erdrio. Desta forma, faz-se o melhor uso do erario.
ASTM D 3359/17 com resultado igual ao grau 52, em caso de avarias acidentais a tinta ndo
destaca da superficie em que estd aplicada. Laudo 9209/86 atesta a preparagdo da superficie
de pintura, tratamento necessdrio para se obter a resisténcia a corrosao e a minimizacao das
porosidades deixadas pela fosfatizacdo. Laudo NBR 8095/2016 atesta a corrosdo por
exposi¢cdo atmosfera Umida saturada, laudos importantes devido ser uma regido equatorial
quente e Umida. Laudo NBR 8094/83. Laudo NBR 8096/1983 atesta o material metalico
revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposicdo ao didxido de enxofre, Laudo NBR
5841/2015 estabelece escalas designativas da densidade de distribuicdo e do tamanho das
bolhas constatadas em superficies pintadas. Laudo NBR ISO 4628-3/2015 Avaliacdo da
degradacdo de revestimento, designa a quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade
de mudangas uniformes na aparéncia e avaliagdo do grau de enferrujamento.

4.3.2.7. As normas supramencionadas para mobilidrio de madeira e estofados avaliam a
resisténcia, durabilidade e estabilidade do produto como um todo, passando pelos ensaios
técnicos definidos pela ABNT. Desta forma, faz-se o melhor uso do erario.

4.3.2.8. Eventual relatério de Ensaio devera vir acompanhado de informag¢do necessaria
e suficiente para perfeita identificagio do modelo/linha do ensaiado(a). Os relatérios
deverdao demonstrar a constituicio do produto, mencionando os materiais usados na
fabricagdo, bem como suas caracteristicas e desempenho

4.3.2.9. Também sera necessaria a comprovacdo de atendimento de que a preparagdo da
pintura do mobilidrios possuam qualidade pretendida. Sugere-se o laudo de corrosao
atmosférica, considerando niveis de umidade do ar e, principalmente, contado com agua
durante processos de limpeza, considerando que os moveis sdo de dificil locomogdo ou tal
impossibilidade dos mesmos. Para tanto, a certificagdo de processo de pintura coadunam-
se bem com as necessidades.

4.3.29.1. Todos os laudos/certificados devem ser emitidos por laboratério acreditado
pelo INMETRO ou pelo CGCRE, ou certificado de atendimento conforme a PE-289 emitido
pela ABNT.

4.3.2.10. Deve constar no Edital a exigéncia de laudo de ergonomia em conformidade com
a NR-17 do (MTE), emitido por engenheiro de seguranca do trabalho, médico de seguranga
do trabalho ou profissional com especializagdo em ergonomia ou outro competente
devidamente habilitado para tal finalidade. O laudo deve ser entregue acompanhado dos
demais documentos técnicos.

4.3.2.11. Quanto aos requisitos de sustentabilidade tem que a Certificacdo Florestal sdo
certificagbes voluntdrias que atestam a identificacdo de critérios e indicadores de
sustentabilidade do manejo florestal relativo a toda a cadeia de custédia da matéria-prima.

4.3.2.12. O Rétulo Ecoldégico ABNT é um programa de rotulagem ambiental (Ecolabelling),
que é uma metodologia voluntaria de certificacdo e rotulagem de desempenho ambiental
de produtos ou servigos que vem sendo praticada ao redor do mundo.

4.3.3. Para os itens enquadrados no Anexo | da IN n2 06/2013, de 15 de marco de 2013
IBAMA/MMA: o Pregoeiro solicitard ao licitante provisoriamente classificado em primeiro
lugar que apresente ou envie imediatamente, sob pena de ndo aceitagdo da proposta,
o CTF/APP (Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras ou
Utilizadoras de  Recursos Ambientais) acompanhado pelo Certificado de
Regularidade VALIDO, do fabricante ou licitante enquadrado pelo Art. 22, V da IN n®
06/2013 IBAMA/MMA, nos termos do ANEXO | da mesma Instru¢io Normativa, e
conforme o Art. 17, da Lei n2 6.938/1981, e legislagdo correlata.

4.3.3.1. A apresenta¢do do Certificado de Regularidade serad dispensada, caso o Pregoeiro
logre éxito em obté-lo mediante consulta online ao sitio oficial do IBAMA, imprimindo-o e
anexando-o ao processo;

4.3.3.2. Caso o fabricante seja dispensado de tal registro, por forga de dispositivo legal, o
licitante deverd apresentar o documento comprobatério ou declaragdo correspondente, sob
as penas da lei.

Subcontratagdo
4.4, N3o é admitida a subcontratacdo do objeto contratual.
Garantia da contratagao

4.5. N3o havera exigéncia da garantia da contratacdo dos artigos 96 e seguintes da Lei n2
14.133, de 2021, pelas razoes constantes do Estudo Técnico Preliminar.

Bodesexecrgdmte endereco eletronico e informe o codigo 2024 WXBM.FRNW:
https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml




5.1. O prazo de entrega dos bens é de 60 dias, contados do(a) recebimento da nota de PROAD 1902/2024. DOC 62.
empenho, em remessa Unica. (Juntado por 20720483204 - REGINA UCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)

5.2. Os bens deverdo ser entregues no seguinte endereco:

ORGAO |[UNIDADE Endereco
Av. Teotonio Segurado, Lote 08, Conjunto 01, Quadra 202,
Reitoria ACSU-SE20, Plano Diretor Sul, Palmas-TO - CEP: 77.020-

IFTO

450. TEL: (63)-3229-2200/2257

Campus Avangado
Lagoa da Confusao

Rua Jodo Maximino de Alencar, n® 728, centro
Lagoa da Confusao - TO

CEP: 77.493-000

Telefone: (63) 99942-6257 | E-mail:
lagoadaconfusao@ifto.edu.br

Campus Avangado
Formoso do Araguaia

Rua do Acude/Lago Municipal, s/n, Centro, proximo ao Lago
Municipal

Formoso do Araguaia - TO, CEP: 77.470-000

Telefone: (63) 3357-1982 | E-mail: formoso@ifto.edu.br

Campus Avangado
Pedro Afonso

Avenida das mongubeiras, Setor aeroporto, n° 410, CEP N°
77.710-000.

Campus Dianopolis

Rodovia TO 040, KM 349, LOTE 01, Loteamento Rio
Palmeira, Diandpolis — TO. (fone: 63 - 9992-5276)

Campus Paraiso do
Tocantins

BR 153, KM 480, Distrito Agroindustrial

Paraiso do Tocantins - TO

CEP: 77.600-000, Caixa Postal 151

Telefone: (63) 3361-0300 | E-mail: paraiso@ifto.edu.br

Campus Araguaina

Rua Paraguai, n° 01, Quadra 56, CEP N° 77.827-050, Setor
Simba, Araguaina-TO. TEL: (63)3414-0446.

Campus Araguatins

Povoado Santa Teresa - Km 05, Zona Rural

CEP 77.950-000 Araguatins - TO

(63) 3474-4800/4828

portal.edu.br/araguatins - araguatins@ifto.edu.br

Campus Colinas do
Tocantins

Av. Bernardo Saydo, Lote 29B, Setor Santa Maria, Chacara
Raio de Sol - lote 29B - Colinas doTocantins -TO, CEP n°:
77.760-000

(63) 99972-2908

Campus Palmas

Enderego: AE 310 Sul, Avenida LO 05, s/n, Plano Diretor Sul
Palmas - TO CEP: 77.021-090
Telefone: (63) 3236-4009/4000 | E-mail: palmas@ifto.edu.br

Campus Gurupi

Alameda Madri Esquina com a Rua Saragoga, n® 545, Jardim
Sevilha, CEP N° 77.410-470. TEL N° (63) 3311-5400/5410

Garantia, manutencdo e assisténcia técnica

5.3. O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, sera de, no
minimo 5 anos, ou o definido na descri¢do do objeto, disposto no item 1.1 deste Termo de
Referéncia, sendo valido o maior entre os dois. E deve ser contado a partir do primeiro dia
util subsequente a data do recebimento definitivo do objeto.
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6. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

PROAD 1902/2024. DOC 62.

(Juntado por 20720483204 - REGINA UCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)

6.1. O contrato deverd ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas
avencadas e as normas da Lei n? 14.133, de 2021, e cada parte responderd pelas
consequéncias de sua inexecugdo total ou parcial.

6.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisagdo ou suspensdo do contrato, o
cronograma de execuc¢do sera prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente,
anotadas tais circunstancias mediante simples apostila.

6.3. As comunicagdes entre o 6rgdo ou entidade e a contratada devem ser realizadas por
escrito sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrdnica
para esse fim.

6.4. O 6rgdo ou entidade podera convocar representante da empresa para adog¢do de
providéncias que devam ser cumpridas de imediato.

6.5. ApOs a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o érgdo ou entidade podera
convocar o representante da empresa contratada para reunido inicial para apresentagao do
plano de fiscalizacdo, que conterd informagbes acerca das obrigacdes contratuais, dos
mecanismos de fiscalizagdo, das estratégias para execugdo do objeto, do plano
complementar de execu¢do da contratada, quando houver, do método de afericdo dos
resultados e das sangdes aplicaveis, dentre outros.

Fiscalizagdo
6.6. A execugdo do contrato deverd ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do
Fiscalizagdo Técnica

6.7. O fiscal técnico do contrato acompanhara a execugdo do contrato, para que sejam
cumpridas todas as condigdes estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores
resultados para a Administragdo. (Decreto n? 11.246, de 2022, art. 22, VI);

6.7.1. O fiscal técnico do contrato anotara no histdrico de gerenciamento do contrato
todas as ocorréncias relacionadas a execu¢do do contrato, com a descricio do que for
necessario para a regularizacdo das faltas ou dos defeitos observados. (Lei n2 14.133, de
2021, art. 117, §192, e Decreto n? 11.246, de 2022, art. 22, 11);

6.7.2. Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato
emitird notificagBes para a corre¢do da execug¢do do contrato, determinando prazo para a
corregdo. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22, 1ll);

6.7.3. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a
situagdo que demandar decisdo ou adogdo de medidas que ultrapassem sua competéncia,
para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for o caso. (Decreto n2 11.246, de
2022, art. 22, 1V);

6.7.4. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execu¢ao do contrato nas datas
aprazadas, o fiscal técnico do contrato comunicara o fato imediatamente ao gestor do
contrato. (Decreto n? 11.246, de 2022, art. 22, V);

6.7.5. O fiscal técnico do contrato comunicard ao gestor do contrato, em tempo habil, o
término do contrato sob sua responsabilidade, com vistas a tempestiva renovagdo ou a
prorrogacdo contratual (Decreto n? 11.246, de 2022, art. 22, VII).

Fiscalizacdo Administrativa

6.8. O fiscal administrativo do contrato verificarda a manutencdo das condi¢bes de
habilitagdo da contratada, acompanhara o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a
formalizagdo de apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer documentos
comprobatdrios pertinentes, caso necessario (Art. 23, 1 e ll, do Decreto n 11.246, de 2022).

6.8.1. Caso ocorram descumprimento das obriga¢Ges contratuais, o fiscal administrativo
do contrato atuara tempestivamente na solu¢do do problema, reportando ao gestor do
contrato para que tome as providéncias cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia;
(Decreto n? 11.246, de 2022, art. 23, 1V).

Gestor do Contrato

6.9. O gestor do contrato coordenard a atualizacdo do processo de acompanhamento e
fiscalizacdo do contrato contendo todos os registros formais da execu¢do no histérico de
gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem de servigo, do registro de ocorréncias, das
alteragbes e das prorrogagGes contratuais, elaborando relatério com vistas a verificagdo da
necessidade de adequagdes do contrato para fins de atendimento da finalidade da
administracdo. (Decreto n? 11.246, de 2022, art. 21, IV).

6.10. O gestor do contrato acompanhara os registros realizados pelos fiscais do contrato, de
todas as ocorréncias relacionadas a execu¢do do contrato e as medidas adotadas,
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obstem o fluxo normal da liquidagdo e do pagamento da despesa no relatério de riscos PROAD 1902/2024. DOC 62.
eventuais. (Decreto n? 11.246, de 2022, art. 21, Il1). (Juntado por 20720483204 - REGINA UCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)

6.12. O gestor do contrato emitirda documento comprobatério da avaliagdo realizada pelos
fiscais técnico, administrativo e setorial quanto ao cumprimento de obriga¢Ses assumidas
pelo contratado, com menc¢do ao seu desempenho na execugdo contratual, baseado nos
indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais penalidades aplicadas,
devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de obrigacGes. (Decreto n? 11.246,
de 2022, art. 21, VIII).

6.12.1. O gestor do contrato tomara providéncias para a formalizagdo de processo
administrativo de responsabilizagdo para fins de aplicagdo de sangGes, a ser conduzido pela
comissdo de que trata o art. 158 da Lei n? 14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor com
competéncia para tal, conforme o caso. (Decreto n? 11.246, de 2022, art. 21, X).

6.13. O fiscal administrativo do contrato comunicard ao gestor do contrato, em tempo habil,
o término do contrato sob sua responsabilidade, com vistas a tempestiva renovagdo ou
prorrogacgdo contratual. (Decreto n? 11.246, de 2022, art. 22, VII).

6.14. O gestor do contrato deverd elaborar relatério final com informagGes sobre a
consecuc¢do dos objetivos que tenham justificado a contratagdo e eventuais condutas a
serem adotadas para o aprimoramento das atividades da Administracdo. (Decreto n? 11.246,
de 2022, art. 21, VI).

6.15. O gestor do contrato devera enviar a documentacgdo pertinente ao setor de contratos
para a formalizagdo dos procedimentos de liquidagdo e pagamento, no valor dimensionado
pela fiscalizagdo e gestdo nos termos do contrato.

7. CRITERIOS DE MEDICAO E PAGAMENTO
Recebimento

7.1. Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumdria, no ato da entrega,
juntamente com a nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente, pelo(a) responsavel
pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua
conformidade com as especificagGes constantes no Termo de Referéncia e na proposta

7.2. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento
provisdrio, quando em desacordo com as especificacdes constantes no Termo de Referéncia
e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 30 (trinta) dias, a contar da notificagdo
da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.

7.3. O recebimento definitivo ocorrerda no prazo de 30 (trinta) dias Uteis, a contar do
recebimento da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente pela Administragao,
apos a verificacdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitacdo mediante
termo detalhado

7.4. Para as contrata¢Oes decorrentes de despesas cujos valores nao ultrapassem o limite
de que trata o inciso Il do art. 75 da Lei n? 14.133, de 2021, o prazo maximo para o
recebimento definitivo sera de até 30 (trinta) dias Uteis

7.5. O prazo para recebimento definitivo poderd ser excepcionalmente prorrogado, de
forma justificada, por igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a
afericdo do atendimento das exigéncias contratuais.

7.6. No caso de controvérsia sobre a execucdo do objeto, quanto a dimensao, qualidade e
quantidade, devera ser observado o teor do art. 143 da Llei n? 14.133, de 2021,
comunicando-se a empresa para emissdo de Nota Fiscal no que pertine a parcela
incontroversa da execuc¢do do objeto, para efeito de liquida¢do e pagamento.

7.7. 0O prazo para a solugdo, pelo contratado, de inconsisténcias na execugdo do objeto ou
de saneamento da nota fiscal ou de instrumento de cobranga equivalente, verificadas pela
Administragdo durante a andlise prévia a liquida¢do de despesa, ndo serd computado para os
fins do recebimento definitivo.

7.8. O recebimento provisério ou definitivo ndo excluirda a responsabilidade civil pela
solidez e pela seguranga dos bens nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita
execucdo do contrato.

Liquidagcdo

7.9. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente, correrd o prazo de dez
dias Uteis para fins de liquidagdo, na forma desta se¢do, prorrogdveis por igual periodo, nos
termos do art. 72, §32 da Instrucdo Normativa SEGES/ME n2 77/2022.

7.9.1. O prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade, mantendo-se a
possibilidade de prorrogagdo, no caso de contratagdes decorrentes de despesas cujos valores
nao ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art. 75 da Lei n? 14.133, de 2021.
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7.10.2. adata da emissdo;

7.10.3. os dados do contrato e do 6rgdo contratante;

7.10.4. o periodo respectivo de execugdo do contrato;

7.10.5. o valor a pagar; e

7.10.6. eventual destaque do valor de retengdes tributarias cabiveis.

7.11. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura, ou circunstancia que impeca a
liguidagdo da despesa, esta ficara sobrestada até que o contratado providencie as medidas
saneadoras, reiniciando-se o prazo apds a comprovagdo da regulariza¢do da situagdo, sem
onus a contratante;

7.12. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovagao da
regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade
de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletronicos oficiais ou a

documentagdo mencionada no art. 68 da Lei n® 14.133/2021.

7.13. A Administragdo devera realizar consulta ao SICAF para: a) verificar a manutengdo das
condi¢bes de habilitagdo exigidas no edital; b) identificar possivel razdo que impeca a
participacdao em licitagdo, no ambito do érgao ou entidade, proibicdo de contratar com o
Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas (INSTRUCAO NORMATIVA N2 3,
DE 26 DE ABRIL DE 2018).

7.14. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagdo de irregularidade do contratado, sera
providenciada sua notificagdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis,
regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser
prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do contratante.

7.15. Nao havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o
contratante deverd comunicar aos 6rgdos responsaveis pela fiscalizagdo da regularidade
fiscal quanto a inadimpléncia do contratado, bem como quanto a existéncia de pagamento a
ser efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir o
recebimento de seus créditos.

7.16. Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as medidas necessarias a
rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao
contratado a ampla defesa.

7.17. Havendo a efetiva execug¢do do objeto, os pagamentos serao realizados normalmente,
até que se decida pela rescisdo do contrato, caso o contratado ndo regularize sua situagdo
junto ao SICAF.

Prazo de pagamento

7.18. O pagamento serd efetuado no prazo de até 10 (dez) dias Uteis contados da finalizagdo
da liquidacdo da despesa, conforme se¢do anterior, nos termos da Instrucdo Normativa

SEGES/ME n? 77, de 2022

7.19. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serdao atualizados
monetariamente entre o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva
realizagdo, mediante aplicagdo do indice IPCA de corre¢do monetdria.

Forma de pagamento

7.20. O pagamento serd realizado por meio de ordem bancdria, para crédito em banco,
agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

7.21. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancaria para pagamento.

7.22. Quando do pagamento, serd efetuada a retencdo tributaria prevista na legislagdo
aplicdvel.

7.22.1. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver,
serdo retidos na fonte, quando da realizagdo do pagamento, os percentuais estabelecidos na
legislagdo vigente.

7.23. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n? 123, de 2006, ndo sofrerd a retengdo tributdria quanto aos impostos e
contribuicOes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a
apresentacdo de comprovagdo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento
tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

Cessdo de crédito

7.24. E admitida a cess3o fiduciaria de direitos crediticios com instituicdo financeira, nos
termos e de acordo com os procedimentos previstos na Instru¢ido Normativa SEGES/ME n®
53, de 8 de julho de 2020, conforme as regras deste presente tdpico.

o 4 [a] As cessOes de crédito ndo fiduciarias dependerdo de prévia aprovagdo do

TAEEE RROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta copia,

cesse 0 seguinte endereco eletronico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW: - B
"Heps'a a&m&%%&aﬁa égﬂe%amﬁammo&mméacao a Administracdo, esta

nada a celebragao de termo aditivo ao contrato administrativo.

PROAD 1902/2024. DOC 62.

(Juntado por 20720483204 - REGINA UCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)



7.26. Sem prejuizo do regular atendimento da obrigagdo contratual de cumprimento de PROAD 1902/2024. DOC 62.
todas as condigdes de habilitagio por parte do contratado (cedente), (Jurtaktbpar26788483204 - REGINA UCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)
aditamento de cessdo de crédito e a realizagdo dos pagamentos respectivos também se

condicionam a regularidade fiscal e trabalhista do cessionario, bem como a certificagdo de

que o cessiondrio ndo se encontra impedido de licitar e contratar com o Poder Publico,

conforme a legislagdo em vigor, ou de receber beneficios ou incentivos fiscais ou crediticios,

direta ou indiretamente, conforme o art. 12 da Lei n? 8.429, de 1992, tudo nos termos do

Parecer JL-01, de 18 de maio de 2020.

7.27. O crédito a ser pago a cessionaria é exatamente aquele que seria destinado a cedente
(contratado) pela execugdo do objeto contratual, restando absolutamente incélumes todas
as defesas e exceg¢les ao pagamento e todas as demais clausulas exorbitantes ao direito
comum aplicaveis no regime juridico de direito publico incidente sobre os contratos
administrativos, incluindo a possibilidade de pagamento em conta vinculada ou de
pagamento pela efetiva comprovagdo do fato gerador, quando for o caso, e o desconto de
multas, glosas e prejuizos causados & Administragdo. (INSTRUCAO NORMATIVA N¢ 53, DE 8
DE JULHO DE 2020 e Anexos)

7.28. A cessdo de crédito ndo afetara a execugdo do objeto contratado, que continuard sob a
integral responsabilidade do contratado.

8. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR E FORMA DE FORNECIMENTO

Forma de selegdo e critério de julgamento da proposta

8.1. O fornecedor serd selecionado por meio da realizagdo de procedimento de LICITACAO,
na modalidade PREGAO, sob a forma ELETRONICA, com adog¢do do critério de julgamento
pelo MENOR PRECO.

Forma de fornecimento
8.2. 0 fornecimento do objeto serd parcelado.

Exigéncias de habilitacao

8.3. Para fins de habilitagao, devera o licitante comprovar os seguintes requisitos:
Habilitagdo juridica

8.4. Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da
Junta Comercial da respectiva sede;

8.5. Microempreendedor Individual - MEl: Certificado da Condigdo de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacdo ficara condicionada a verificagdo da
autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br/empreendedor;

8.6. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade
identificada como empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscrigdo do
ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de Empresas Mercantis, a
cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento comprobatério
de seus administradores;

8.7. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizagdo de funcionamento no
Brasil, publicada no Diario Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade
federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a qual sera
considerada como sua sede, conforme Instrucdo Normativa DREI/ME n.2 77, de 18 de marc¢o
de 2020.

8.8. Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas
do local de sua sede, acompanhada de documento comprobatério de seus administradores;

8.9. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricdo do ato
constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria,
respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de Empresas
Mercantis onde opera, com averbag¢do no Registro onde tem sede a matriz;

8.10. Sociedade cooperativa: ata de fundagdo e estatuto social, com a ata da assembleia que
o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das
Pessoas Juridicas da respectiva sede, além do registro de que trata o art. 107 da Lei n2 5.764,
de 16 de dezembro 1971.

8.11. Agricultor familiar: Declaragcdo de Aptidao ao Pronaf — DAP ou DAP-P vélida, ou, ainda,
outros documentos definidos pela Secretaria Especial de Agricultura Familiar e do
Desenvolvimento Agrario, nos termos do art. 42, §22 do Decreto n? 10.880, de 2 de
dezembro de 2021.

8.12. Produtor Rural: matricula no Cadastro Especifico do INSS — CEl, que comprove a
qualificagdo como produtor rural pessoa fisica, nos termos da Instrucio Normativa RFB n.
. _“'E.l 13 de novembro de 2009 (arts. 17 a 19 e 165).

seamier02/2Q2¢sDAadDs Hanevadfiestar audentipaiakadestdedpidas as alteragGes ou
REAESD PEqsitfondereco eletronico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:
https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml

:ao fiscal, social e trabalhista




8.14. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de PROAD 1902/2024. DOC 62.
Pessoas Fisicas, conforme o caso; (Juntado por 20720483204 - REGINA UCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)

8.15. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagdo de
certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela
Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios
federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a
Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n? 1.751, de 02 de outubro de 2014, do
Secretdrio da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

8.16. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

8.17. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante
a apresentacgdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo
VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n? 5.452, de 12 de
maio de 1943;

8.18. Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes [Estadual/Distrital] ou
[Municipal/Distrital] relativo ao domicilio ou sede do fornecedor, pertinente ao seu ramo de
atividade e compativel com o objeto contratual;

8.19. Prova de regularidade com a Fazenda [Estadual/Distrital] ou [Municipal/Distrital] do
domicilio ou sede do fornecedor, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

8.20. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos [Estadual/Distrital] ou
[Municipal/Distrital] relacionados ao objeto contratual, devera comprovar tal condigio
mediante a apresenta¢do de declaragdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede, ou
outra equivalente, na forma da lei.

8.21. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir
os beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006,
estard dispensado da prova de inscri¢do nos cadastros de contribuintes estadual e municipal.

Qualificagao Econémico-Financeira

8.22. Certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede
do licitante, caso se trate de pessoa fisica, desde que admitida a sua participagdo na licitagdo
(art. 59, inciso I, alinea “c”,_da Instrucdo Normativa Seges/ME n? 116, de 2021), ou de
sociedade simples;

8.23. certiddao negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor - Lei n?

8.24. Balango patrimonial, demonstragéo de resultado de exercicio e demais demonstragées
contdbeis dos 2 (dois) Ultimos exercicios sociais, comprovando:

8.24.1. indices de Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), e Solvéncia Geral (SG)
superiores a 1 (um);

8.24.2. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as
exigéncias da habilitacdo e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de
abertura.

8.24.3. Os documentos referidos acima limitar-se-do ao ultimo exercicio no caso de a
pessoa juridica ter sido constituida hd menos de 2 (dois) anos;

8.24.4. Os documentos referidos acima deverdo ser exigidos com base no limite definido
pela Receita Federal do Brasil para transmissdao da Escrituragdo Contdbil Digital - ECD ao
Sped.

8.25. Caso a empresa licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer
dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), serd exigido
para fins de habilitagdo [patrimOnio liquido minimo] de 1% do [valor total estimado da
parcela pertinente].

8.26. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as
exigéncias da habilitagcdo e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de
abertura. (Lei n2 14.133, de 2021, art. 65, §19).

8.27. O atendimento dos indices econ6micos previstos neste item deverd ser atestado
mediante declaragdo assinada por profissional habilitado da area contabil, apresentada pelo
fornecedor.

Qualificagao Técnica

8.28. Comprovacdo de aptiddo para execugdo de servico de complexidade tecnoldgica e
operacional equivalente ou superior com o objeto desta contratagdo, ou com o item
pertinente, por meio da apresentacdo de certiddes ou atestados, por pessoas juridicas de
direito publico ou privado, para a qual a interessada ja tenha fornecido o objeto.
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8.28.2. Serd admitida, para fins de comprovagdo de quantitativo minimo, a apresentagdo e PROAD 1902/2024. DOC 62.
o somatdrio de diferentes atestados executados de forma concomitante.  (Juntado por 20720483204 - REGINA UCHOA DE AZEVEDO em 27/06/2024)

8.28.3. Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz
ou da filial do fornecedor.

8.28.4. O fornecedor disponibilizara todas as informagdes necessarias a comprovacgdo da
legitimidade dos atestados, apresentando, quando solicitado pela Administragdo, copia do
contrato que deu suporte a contratagdo, enderego atual da contratante e local em que foi
executado o objeto contratado, dentre outros documentos.

8.29. Caso admitida a participacdo de cooperativas, serd exigida a seguinte documentagao
complementar:

8.29.1. A relagdo dos cooperados que atendem aos requisitos técnicos exigidos para a
contratagdo e que executardo o contrato, com as respectivas atas de inscricdo e a
comprovagdo de que estdo domiciliados na localidade da sede da cooperativa, respeitado o
disposto nos arts. 42, inciso XI, 21, inciso l e 42, §§2% a 62 da Lei n. 5.764, de 1971;

8.29.2. A declaragdo de regularidade de situag¢do do contribuinte individual — DRSCI, para
cada um dos cooperados indicados;

8.29.3. A comprovacao do capital social proporcional ao nimero de cooperados necessarios
a prestagdo do servico;

8.29.4. O registro previsto na Lein. 5.764, de 1971, art. 107;

8.29.5. A comprovacdo de integracdo das respectivas quotas-partes por parte dos
cooperados que executarao o contrato; e

8.29.6. Os seguintes documentos para a comprovag¢do da regularidade juridica da
cooperativa: a) ata de fundagdo; b) estatuto social com a ata da assembleia que o aprovou; c)
regimento dos fundos instituidos pelos cooperados, com a ata da assembleia; d) editais de
convocacdo das trés Ultimas assembleias gerais extraordindrias; e) trés registros de presenca
dos cooperados que executardo o contrato em assembleias gerais ou nas reunides
seccionais; e f) ata da sessdo que os cooperados autorizaram a cooperativa a contratar o
objeto da licitagdo;

8.29.7. A ultima auditoria contabil-financeira da cooperativa, conforme dispde o art. 112 da
Lei n. 5.764, de 1971, ou uma declaracdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi
exigida pelo drgao fiscalizador

9.  ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO

9.1. O custo estimado total da contratacdo é de RS 16.215.891,49 (Dezesseis milhdes,
duzentos e quinze mil, oitocentos e noventa e um reais com quarenta e nove centavos),
conforme custos unitdrios apostos no item 1.1 deste Termo de Referéncia.

10. ADEQUACAO ORGAMENTARIA

10.1. As despesas decorrentes da presente contratagdo correrdo a conta de recursos
especificos consignados no Orcamento Geral da Unido.

10.2. A contratacdo sera atendida pela seguinte dotagéo:
- Gestdo/Unidade: 26424/158489;

I - Fonte de Recursos: 1051000000;

I - Programa de Trabalho: 170845;

IV - Elemento de Despesa: 449052-42;

V- Plano Interno: L20RLP3552N;

Paraiso do Tocantins, 2 de agosto de 2023

Equipe responsavel pela elaboragdo do Termo:

Fabricio Barbosa da Costa
Bruno Almeida Ribeiro Candido
Naylon Barroso Gomes
Equipe de planejamento da contratac¢do
PORTARIA PSO/REI/IFTO N2 74/2023, DE 03 DE MARCO DE 2023

Aprovado por:

Hosana Maria Ribeiro
Diretora-geral substituta do Campus Paraiso do Tocantins

PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta copia,
acesse 0 seguinte endereco eletrénico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:
https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml
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PODER JUDICIARIO

TRIBUNAL REGIONAL DO TRABALHO DA 82 REGIAO o
COORDENADORIA DE MATERIAL E LOGISTICA O i
TERMO DE REFERENCIA TRT8/COMAT/DIPAT n° 03/2024 &l Gmaba™

SLVA
22/05/2024 15:43

1. DEFINICAO DO OBJETO

Aquisicdo de MOBILIARIOS, a serem utilizados no Férum Trabalhista de Santarém, conforme especificacdes
técnicas, condicoes e prazos definidos neste Termo de Referéncia.

2. FUNDAMENTAGCAO DA CONTRATACAO
2.1 JUSTIFICATIVA

2.1.1 A presente aquisicdo visa atender a demanda do novo Férum Trabalhista de Santarém.

2.1.2 Além da necessidade citada acima, a adesao serd necessaria devido ao vencimento da Ata de Registro
de Precos TRT8 n° 41/2022, em 22/12/2023, e necessidade de padronizacdo do ambiente do Férum, visto
que ja foram adquiridos parte dos méveis por essa Ata.

2.1.3 Nao foi utilizado o sistema de registro de precos por conta de se tratar de demanda especifica,

conforme consta no item 6.1 do Estudo Técnico Preliminar, ndo havendo mais demandas desse tipo de
material por parte do Tribunal, na presente data.

2.2 NATUREZA DOS SERVICOS

O objeto a ser contratado ndo possui natureza continuada, portanto, apés a entrega e aceite do material,
encerra-se a vigéncia do contrato, sem prejuizos aos servicos de garantia.

2.3 NORMATIVOS QUE DISCIPLINAM OS SERVICOS A SEREM CONTRATADOS, DE ACORDO COM A SUA
NATUREZA

Lein® 14.133/2021, Instru¢cdo Normativa SEGES/ME n° 65/2021.
3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMOUMTODO

3.1. A aquisicdo dos mobilidrios serd orientada a partir dos seguintes requisitos, referentes a especificacoes
técnicas e condicoes de fornecimento:

ITEM | UN. ESPECIFICAGAO DO MATERIAL QUANTIDADE

POSTO DE TRABALHO COM 01 LUGAR PARA SERVIDOR, com as seguintes
especificacoes:

a) Medidas e composicao:
Composto por mesa autoportante, em formato "L', medindo

PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta copia,
acesse 0 seguinte endereco eletrénico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:
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1400x1400x600x600x740 mm, com angulo utilizdvel, em Formato organico,
que possibilite a composicao de ilhas de trabalho de 02 e 04 lugares e
instalacdo de painéis de resguardo em épocas oportunas. Permitida variacao
de até 5% nas medidas.

b) Base metalica:

Torres em chapa metalica estampada e dobrada em formato semi eliptico
medindo aproximadamente 210 mm de largura x 650 mm de altura em chapa
n° 18. Tampas frontal e traseira removiveis medindo aproximadamente 80
mm de largura x 650 de altura. Parte inferior da base em chapa metdlica n® 14
soldada em perfil estrutural executado em chapa n° 18. Medindo
aproximadamente 520 mm x 65 mm. Haste superior para fixacdo do tampo
em cantoneiras tipo L, medindo, aproximadamente, 450 mm x 60 mm chapa
(minima) n° 13. Montagem da base através de processo de solda.

Tratamento das superficies com desengraxe, fosfatizacdo e pintura epéxi em
p6 com espessura minima de 35 microns, acabamento texturizado.

Nas areas de contato com o piso, terdo sapatas antiderrapantes de polietileno
de alta densidade que sirvam como niveladores para eventuais desniveis de
piso.

Passagem de cabos com opcoes de subida através das bases, que terao
tampas removiveis para acesso e manutencao e aberturas inferior e superior
para passagem de fiacao.

Acesso ao tampo através de orificios de diametro minimo de 50 mm,
acabamento em plastico injetado de alta resisténcia da mesma cor do
laminado, com tampa removivel.

c) Planos de trabalho (Tampos)

Confeccionado em madeira termo estabilizada de alta densidade com
espessura minima de 25 mm. Com cortes internos convexos (intersecdo
convexa / angular do tampo, para aproximacao do usudario). Revestimento em
laminado melaminico texturizado, dupla face.

Acabamento das bordas em perfis de pvc de 1 mm de espessura.

Cor: marfim

d) 2 (dois) painéis (frontal x lateral - longitudinal x transversal) estruturais de
privacidade:

Em madeira termo estabilizada com espessura minima de 18 mm.
Revestimento em laminado melaminico texturizado, dupla face.

Acabamento das bordas em perfis de pvc de 1 mm de espessura.

3 (trés) orificios de didametro minimo de 50 mm, para acessos as calhas e bases
aos tampos, com acabamento em plastico injetado de alta resisténcia da
mesma cor do laminado, com tampa removivel.

e) Suporte a cabeamento e instalacdo de tomadas

Nas partes inferiores (longitudinal e transversal) dos tampos, fixados aos
painéis estruturais de privacidade, devem ser instaladas 2 (duas) calhas
metdlicas, feitas em chapa dobrada (espessura minima) n° 22, para passagem
independente de fiacdo elétrica, telefénica e logica com acesso para
instalacdo de pelo menos 4 (quatro) tomadas em cada calha.
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f) Este material devera possibilitar a composicdo de estacoes de trabalho de
02 e 04 lugares.

g)Cor: bege / marfim, no mesmo padrao do TRTS.

h) Garantia minima de 05 (cinco) anos.

4. DOS ESTUDOS PRELIMINARES

4.1 A aquisicdo dos mobiliarios visa atender a demanda descrita no item 6.1 do Estudo Técnico Preliminar.

4.2 Optou-se pela adesdo de alguns itens de um grupo devido a necessidade de atendimento do projeto
especifico do TRTS8, ndo havendo necessidade de aderir ao grupo integralmente.
4.3 As especificacoes técnicas estdo de acordo com os padroes de contratacdes de outros 6rgdos publicos,

para este objeto, para ndo prejudicar a eficiéncia, de modo ao Tribunal adquirir bem com a qualidade
razodvel, evitando que os mesmos venham a apresentar defeito, atendendo assim o principio da
sustentabilidade, deixando de serem usadas as especificacbes constantes no catdlogo eletrénico de
padronizacdo do Poder Executivo.

5. REQUISITOS DA CONTRATACAO
5.1 NiVEL DE QUALIDADE DO SERVICO
5.1.1 Normas de salde e seguranca do trabalho:

A) Norma considerada: NR 17 — MTE (Ergonomia).
Escopo / Objeto da andlise do laudo e/ou certificado (descricdo minima): Mesas em geral

B) Norma considerada: NBR 13966:2008 (ou versdo posterior) - Méveis para escritério - Mesas - Classificacao
e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio.

Escopo / Objeto da andlise do laudo e/ou certificado (descricdo minima):

Mesas em geral

Para a alinea “a)” somente serd aceito Laudo e/ou Certificado de Conformidade emitido por profissional ou
instituto legalmente autorizados, contendo descricao técnica do produto analisado, emitido em nome da
licitante.

5.2. REQUISITOS DE CAPACITACAO

a) A proponente devera apresentar, juntamente com a proposta de precos, os catalogos e/ou folders, em
versdo digitalizada (escaneada), do objeto indicado na proposta comercial.
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a.1) Nos catdlogos e/ou folders devem constar os layouts (desenhos ilustrativos) e as especificacoes técnicas
completas, em portugués, do objeto cotado.

b) O envio de catdlogos e/ou folders ndo serd necessario para os casos em que as especificacoes técnicas
completas e layouts do objeto estiverem disponiveis em sitio do fabricante na internet. Nesses casos, a
proponente deverd informar, na proposta comercial, o endereco do sitio do fabricante na internet no qual as
especificacoes técnicas e layouts do objeto possam ser visualizadas e conferidas.

¢) Andlise do atestado de capacidade técnica, contendo bens semelhantes aos licitados.

d) DA APRESENTACAO DO LAY OUT

d.1 “Layout” de todos os itens, observadas as dimensodes e caracteristicas técnicas definidas neste Termo de
Referéncia, em forma de desenho técnico com planta baixa, cortes transversais e longitudinais, vista
superior e frontal e perspectiva, em arquivos com extensao “.pdf”, em escala adequada a formato A4.

d.2 O “layout” deverd ser apresentado em arquivo eletronico, através do endereco eletronico
colic@trt8.jus.br com cdpia para comat@trt8.jus.br.

d.3 Os “layouts” serdo objeto de andlise por parte da Coordenadoria de Material de Logistica/COMAT para
verificar a compatibilidade dos desenhos técnicos com os mobilidrios definidos no Termo de Referéncia.
Caso sejam identificadas eventuais desconformidades, a COMAT indicard, por correspondéncia eletronica, os
ajustes a serem efetivados. Caberd ao licitante efetivar os ajustes indicados no prazo de até 24 (vinte e
quatro) horas, sob pena de desclassificacdo da proposta comercial.

d.4 Os “layouts” aprovados pela Coordenadoria de Material e Logistica serdo utilizados como desenhos
técnicos para verificacdo de conformidade dos mobilidrios a ser entregues nas execucoes contratuais.

5.2.1 JUSTIFICATIVA QUANTO AS EXIGENCIAS DE QUALIFICACAO TECNICA OU ECONOMICA

S3o exigidos atestados de capacidade técnica da empresa para comprovar que a empresa vencedora de uma
licitacdo tem competéncia para cumprir o objeto do edital.

5.3 REQUISITOS LEGAIS
Lein®14.133/2021, Instru¢do Normativa SEGES/ME n° 65/2021.

5.4. INSTRUMENTO DE MEDICAO DE RESULTADOS

5.4.1 Percentual de bens que apresentaram avaria no 1° ano de uso:

Qualidade Percentual
Otimo 0a10%
Bom 11a20%
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Regular 21a30%
Ruim 31a40%
Péssimo acima de 40%

5.4.2 Nimero de dias para servicos de assisténcia técnica, durante a vigéncia da garantia do bem, contados a
partir da notificacdo até a entrega do bem consertado:

Qualidade Dias
Otimo 0a5s
Bom 5a10
Regular 11a20
Ruim 21a30
Péssimo acima de 30

5.5 CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE

5.5.1 Normativos aplicados:
a) Resolucdo CSJT n° 103/2012 - “Aprova o Guia Pratico para inclusao de critérios de sustentabilidade nas
contratagoes de bens e servicos no ambito da Justica do Trabalho de primeiro e segundo graus”.

5.5.2 Requisitos de sustentabilidade exigidos:

A) A Contratada devera fornecer bens que ndo contém substancias perigosas em concentracdo acima da
recomendada na diretiva Roas (Restriction of Certain Hazardous Substances), tais como mercurio (Hg),
chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(VI)), cddmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs), éteres
difenil-polibromados (PBDEs), conforme definido na Instrucdo Normativa MPOG n° 001/2010.

B) A Contratada devera acondicionar os bens em embalagem individual adequada, com o menor volume
possivel, que utilize materiais reciclaveis, de forma a garantir a maxima protecdo durante o transporte e o
armazenamento.

C) A Contratada, sempre que possivel e/ou desde que exigidos em regulamento de norma especifica, devera
observar os seguintes procedimentos em relacdo aos produtos:

C.1) Os produtos deverdao ser constituidos, no todo ou em parte, por material reciclado, atoxico,
biodegradavel, conforme ABNT NBR - 15448-1 e 15448-2.

C.2) Fornecer produtos fabricados com observacdo dos requisitos ambientais e de conformidade para a
obtencdo de certificacdo do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial —
INMETRO como produtos sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relacdo aos seus similares, como
também, em conformidade com os normativos (normas técnicas brasileiras) de certificacdo de qualidade do
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material.
D) DAS CERTIFICACOES DE SUSTENTABILIDADE:

D.1 Comprovacao de que os mobilidrios Fabricados pela contratada possuem certificacdo de pelo menos um
dos seguintes programas sobre o manejo florestal do produto e a rastreabilidade da cadeia de custédia:

(1) CEFLOR / INMETRO (Programa Brasileiro de Certificacdo Florestal); e/ou,(2) FSC™ (Forest Stewardship
Council TM - Conselho de Manejo Florestal); e/ou (3) Outro equivalente, emitido por organismo de
reconhecida e irrestrita competéncia e confiabilidade na area de certificacdo de manejo florestal.

5.6 CERTIFICACAO DE ENQUADRAMENTO

Certifico que os servicos a serem contratados se enquadram como as atividades materiais acessérias,
instrumentais ou complementares aos assuntos que constituam area de competéncia legal do érgdo ou da
entidade.

5.7 AVALIACAO QUANTO AO GRAU E PRAZO DE SIGILO

O objeto em questdo ndo se enquadra nos termos do Art. 23 da Lein® 12527/2011, sendo assim, ndo ha grau
ou prazo de sigilo, podendo a adesao e os documentos que dela decorrerem serem divulgados.

6. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR
6.1 ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS.
6.2. CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR

Menor preco por item, atendidas as especificacdes técnicas e demais requisitos técnicos definidos neste
Termo.

7. MODELO DE EXECUGCAO DO OBJETO E DO REGIME DE FORNECIMENTO DE BENS

7.1 DA ENTREGA DO OBJETO:
7.1.1 DOS PROCEDIMENTOS PREVIOS POR PARTE DA CONTRATADA PARA ENTREGA DO OBJETO

7.1.1.1 Cabera a Contratada, comunicar a Divisdo de Controle Patrimonial do Tribunal, com antecedéncia
minima de 2 (dois) dias Uteis, a data e horarios previstos para a entrega do objeto.

7.1.1.2 A comunicacdo acerca da previsdo da data e hordrio de entrega do objeto deverd ser efetivada
através de correspondéncia eletronica, e-mail comat@trt8.jus.br.

7.1.1.3 O recebimento da correspondéncia eletrénica com a comunicacdo acerca do agendamento da
entrega poderd ser confirmado através do telefone da Divisdo de Controle Patrimonial / COMAT, Depésito
de Bens da Tv. Manoel Evaristo: (91) 3244-5866, (91) 3342-6775, no horario de 9h00 as 14h00.

PROAD 1902/2024. DOC 62. Para verificar a autenticidade desta copia,
acesse 0 seguinte endereco eletrénico e informe o codigo 2024.WXBM.FRNW:
https://proad.trt8.jus.br/proad/pages/consultadocumento.xhtml




i (Juntado por 20720483204 - REGINA UCHOA DE AZEVE

PODER JUDICIARIO
TRIBUNAL REGIONAL DO TRABALHO DA 82 REGIAO
COORDENADORIA DE MATERIAL E LOGISTICA

7.2 DOS LOCAIS E HORARIO DE ENTREGA

7.2.1 Os itens do objeto deverdo ser entregues no Novo Férum Trabalhista de Santarém, localizado na Av.
Mendonca Furtado, 3280, Fatima - Santarém-PA, CEP: 68040-050, em dias Uteis, no horario das 8h00 as
14h00.

7.2.2 O Tribunal, em razdao de eventual indisponibilidade de espaco adequado para o recebimento podera
indicar outro local para a entrega do objeto, em instalacoes do Tribunal localizadas na cidade de Belém ou
Ananindeua (municipio localizado na drea metropolitana de Belém).

7.2.2.1 No caso de indisponibilidade de espaco para o recebimento do material, a Contratada sera
comunicada, no momento da formalizacdo contratual, acerca do local adequado para a entrega, em
conformidade com o subitem anterior.

7.3. DA FORMA DE ENTREGA DO OBJETO

7.3.1 Os bens deverdo ser entregues acondicionados em embalagem individual adequada, com o menor
volume possivel, de preferéncia com utilizacdo de materiais recicladveis, de forma a garantir a maxima
protecdo durante o transporte e o armazenamento.

7.4. DOS PRAZOS DE ENTREGA

7.4.1 O prazo maximo para a efetivacdo de cada uma das entregas serd de até 60 (sessenta) dias, contados a
partir do recebimento da notificacdo que encaminhara a Nota de Empenho.

7.5. DA GARANTIA DOS PRODUTOS

7.5.1 O prazo de garantia, para os mobiliarios, devera ser de no minimo 5 (cinco) anos, contados a partir do
recebimento definitivo emitido pelo Tribunal.

7.5.2 Na ocasidao da entrega do material, os mobilidrios deverdo vir acompanhados dos respectivos
certificados de garantia e manuais de operacionalizacdo e regulagem.

7.5.3 A CONTRATADA oferecera plena garantia do perfeito funcionamento dos mobilidrios, obedecidas as
especificacoes técnicas, assim compreendida:

7.5.3.1 A CONTRATADA se encarrega, por si ou pela rede credenciada do fabricante, dos servicos de
assisténcia técnica de manutencdo e reparos dos mobilidrios, substituindo todas as pecas defeituosas,
identificadas como tal pelos técnicos da CONTRATADA. A manutencdo inclui, além das pecas trocadas, toda
a mao-de-obra necessaria a execucdo dos servicos.
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7.5.3.2 A CONTRATADA prestard os servicos de assisténcia técnica, sem 6nus para o Tribunal, durante o
periodo de garantia, nas seguintes localidades:

a) Santarém (PA).

7.5.3.3 A assisténcia técnica deverd ser prestada mediante manutencdo corretiva (por intermédio da
CONTRATADA ou de sua credenciada, se for o caso) de acordo com as normas técnicas especificas, a fim de
manter os mobilidrios em perfeitas condicdoes de uso, sem qualquer 6nus adicional para o Tribunal.

7.5.3.4 A Contratada deverd disponibilizar meio para abertura de chamado técnico "ON SITE" e através de
telefone 0800 e/ou e-mail para abertura de chamado, devendo, necessariamente, ocorrer o fornecimento de
numero de controle de chamado aberto, para que seja possivel acompanhar o andamento dos servicos.

7.5.3.5 Entende-se por manutencdo corretiva aquela destinada a remover os defeitos apresentados pelos
mobilidrios compreendendo, nesse caso, a substituicdo de pecas, ajustes, reparos e correcoes necessarias.

7.5.3.6 A manutencdo corretiva devera ser realizada em dias Gteis, no hordrio de expediente 08 as 18 horas.

7.5.3.7 O inicio do atendimento ndo poderd ultrapassar o prazo maximo de 7 (sete) dias Gteis contadas da
solicitacdo efetuada.

7.5.3.8 O término do atendimento, considerando a colocacado dos mobilidrios em perfeito estado de uso, ndo
poderd ultrapassar 15 (quinze) dias Uteis, contados do atendimento. Para efeito deste item, deve ser
considerado, ainda, o seqguinte:

a) inicio do atendimento: a hora de chegada do técnico ao local onde estd instalado o equipamento; e
b) o término do reparo do equipamento: a sua disponibilidade para uso em perfeitas condicoes.

7.5.3.9 Havendo necessidade de troca de pecas, o término do atendimento ndo podera ultrapassar o prazo
de 10 (dez) dias Uteis, contados da informacao da Contratada a Fiscalizacdo sobre a necessidade de troca

da(s) peca(s).

7.5.3.10 A CONTRATADA aplicard no mobilidrio, quando necessaria a substituicdo, partes e pecas originais,
adequadas, novas, que mantenham as especificacoes técnicas do fabricante, para o que fica, desde logo,
autorizada pelo TRIBUNAL.

7.5.3.11 As pecas substituidas pertencerdo a CONTRATADA.

7.5.3.12 Decorridos os prazos estabelecidos nas alineas acima, sem o atendimento devido, fica o Tribunal
autorizado a contratar esses servicos de outra empresa e a cobrar da CONTRATADA os custos respectivos,
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sem que tal fato acarrete qualquer perda quanto a garantia dos mobilidrios ofertados, sem prejuizo da
aplicacdo de penalidades previstas neste Instrumento.

7.5.3.13 Cabera a Contratada trocar o equipamento ofertado no prazo maximo de 20 (vinte) dias Gteis, se no
periodo de 15 (quinze) dias corridos ocorrerem defeitos sistematicos que nao sejam corrigidos nos prazos
definidos neste Termo.

7.5.3.14 Os servicos de assisténcia técnica serdo prestados ON SITE, nas cidades definidas como locais de
montagem dos mobilidrios ou na sede da empresa de assisténcia técnica autorizada, pela CONTRATADA,
localizadas nessas cidades.

7.5.3.15 Serdo da exclusiva responsabilidade da Contratada as despesas decorrentes do deslocamento do
seu pessoal incumbido da substituicao do mobilidrio, bem como das despesas relacionadas com a assisténcia
técnica dentro do periodo de garantia.

8. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

8.1 A gestdo contratual sera exercida pelo Chefe da Divisdo de Controle Patrimonial, nomeado por meio de
Portaria da Diretoria-Geral.

8.2 DAS SANCOES CONTRATUAIS

8.2.1 Pelo descumprimento das condicOes previstas neste Termo, a CONTRATADA fica sujeita a aplicacdo das
penalidades previstas no Edital do Pregao Eletronico e anexos.

8.3 O modelo de gestdo de contratos do TRT8 esta definido no Manual de Gestao e Fiscalizacdo de
Contratos do TRT 82 Regiao, aprovado pela Portaria PRESI n°® 636/2018.

8.4 A atribuicdo esta prevista no Ato PRESI n° 92/2023, item 2.3.4.1, inciso |, conforme abaixo:
“planejar e executar as atividades para o adequado suprimento de

materiais permanentes, considerados usuais para o funcionamento das
unidades do Tribunal.”

9. CRITERIOS DE MEDICAO E PAGAMENTO

9.1 Apds o recebimento definitivo dos bens, na integralidade e especificidade do pedido, os mesmos serdao
pagos por nota de empenho.

9.2 Certifico que a aquisicdo e pagamento observardo condicoes semelhantes as do setor privado.
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10. ESTIMATIVA DE PRECOS

10.1 O valor estimado com a contratacao foi definido a partir da Ata de

Registro de Precos IFTO n° 83/2023, resultante do Pregdo SRP n° 15/2023, formalizada pelo Instituto
Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia do Tocantins com a empresa Tecno2000 Industria e Comércio
LTDA.

10.2 Os valores constantes da Ata de Registro de Precos mencionada demonstraram-se mais vantajosos para
a Administracdo do Tribunal, conforme Mapa Demonstrativo em anexo ao Termo de Referéncia, obtido a
partir de ampla pesquisa de precos, materializada em conformidade com a metodologia definidas na
Instrucdo Normativa SEGES/ME n° 65/2021.

ITEM DESCRIGAO DO OBJETO UN | QUANT.TOTAL | VALOR UNITARIO | VALOR TOTAL

1 POSTO DE TRABALHO UN 28 R$ 1.250,00 R$ 35.000,00

10.3 Adequagao orcamentaria

ORIGEM DO cODIGO DESCRICAO DO ITEM NO SIGEO VALOR ESTIMAD_O DA
RECURSO SIGEO CONTRATACAO
RETIRA 111 Construcao do novo Forum Trabalhista de Santarém RS 35.000,00
APLICA Mobiliarios em Geral R$ 35.000,00

10.4 CERTIFICACAO DE COMPATIBILIDADE DE VALORES

Certifico que o valor previamente estimado da contratacdo estd compativel com os valores praticados pelo
mercado, considerados os precos constantes de bancos de dados puUblicos e as quantidades a serem
contratadas, observadas a potencial economia de escala e as peculiaridades do local de execucdo do objeto.
11. OBRIGACGES DA CONTRATANTE

11.1 O TRIBUNAL, na vigéncia do Contrato, compromete-se a:

a)Disponibilizar a3 CONTRATADA canal de comunicacao (telefone, correspondéncia eletrénica) objetivando
retirar todas as duvidas decorrentes da contratacdo, prestar as informacoes e os esclarecimentos que

venham a ser solicitados pela CONTRATADA,;

b) Realizar o Pedido de Fornecimento (PF) do objeto mediante convocacdo do(s) Detentor(es) da Ata de
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Registro de Precos para aceitacdo / recebimento da Nota de Empenho, instrumento de formalizacao
contratual observados os prazos e condicoes de utilizacdo do Registro de Precos;

) Rejeitar qualquer objeto contratado em desacordo com as especificacdoes constantes deste Instrumento;
d) Acompanhar e fiscalizar a execucao do Contrato;

e) Manter contato com a CONTRATADA sempre que ocorrer necessidade dos servicos de assisténcia técnica
no periodo de garantia, em especial, no eventual descumprimento do que se acha estipulado entre as
obrigacoes da CONTRATADA consignados neste Instrumento;

f) Atestar as faturas correspondentes e supervisionar a entrega, bem como efetuar o respectivo pagamento;

f.1) O pagamento serd em parcela Unica, apés o pedido de fornecimento entregue pelo detentor da Ata,
decorrente do tipo ordinario de empenho.

g) Supervisionar os servicos de assisténcia técnica no periodo de garantia.
h) E vedada a intervencao indevida da Administracdo na gestdo interna do contratado.
12. OBRIGACGES DA CONTRATADA

a) Fornecer os equipamentos conforme especificado neste instrumento, de acordo com os padrdes de
qualidade disponiveis no mercado, indicando equipamentos que atendam precisamente as especificacoes
exigidas, observando rigorosamente as condicdes e os prazos estabelecidos, inclusive aqueles referentes a
garantia, bem como, observar o que for estipulado em sua proposta comercial, desde que ndo conflite com
este instrumento, ficando a CONTRATADA sujeita as penalidades, no caso de mora ou inadimplemento de
suas obrigacoes;

b)Manter, no curso da contratacdo, as condicoes de habilitacdo, comprovando essa exigéncia sempre quando
se fizer necessaria;

c)Providenciar a imediata correcao das deficiéncias apontadas pelo TRIBUNAL durante o recebimento
definitivo, observado o prazo de 10 (dez) dias Uteis, contados do recebimento de notificacdo, para correcao
dos defeitos ou falhas identificadas ou substituicdo do produto considerado inadequado;

d)Comunicar a fiscalizacdo qualquer anormalidade de cardter urgente e prestar os esclarecimentos julgados
necessarios, de preferéncia por escrito.

e) E vedada a subcontratacdo de outra empresa para a prestacdo do objeto desta Contratacdo.

13. DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS

13.1. Comete infracdo administrativa nos termos da Lei no 10.520, de 2002, a Contratada que:
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13.1.1. inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacoes assumidas em decorréncia da contratacao;
13.1.2. ensejar o retardamento da execucdo do objeto;

13.1.3. falhar ou fraudar na execucdo do contrato;

13.1.4. comportar-se de modo inidéneo;

13.1.5. cometer fraude fiscal;

13.2. Pela inexecucdo total ou parcial do objeto deste contrato, a Administracdo pode aplicar a
CONTRATADA as seguintes sancoes:

13.2.1. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que nao acarretem prejuizos significativos
para a Contratante;

13.2.2. multa moratéria de 0,033% (zero trinta e trés por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor
da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;

13.2.3. multa compensatoria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecucao
total do objeto;

13.2.4. em caso de inexecucdo parcial, a multa compensatéria, no mesmo percentual do subitem acima, sera
aplicada de forma proporcional a obrigacdo inadimplida;

13.2.5. suspensao de licitar e impedimento de contratar com o 6rgao, entidade ou unidade administrativa
pela qual a Administracdo Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

13.2.6. impedimento de licitar e contratar com érgdos e entidades da Unido com o consequente
descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;

13.2.6.1. A sancdo de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem também é aplicavel em
quaisquer das hipoéteses previstas como infracao administrativa no subitem 13.1 deste Termo de Referéncia.

13.2.7. declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a
propria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que a Contratada ressarcir a
Contratante pelos prejuizos causados;

13.3. As sancoes previstas nos subitens 13.2.1, 13.2.5, 13.2.6 e 13.2.7 poderao ser aplicadas a CONTRATADA
juntamente com as de multa, descontando-a dos pagamentos a serem efetuados.

13.4. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 156, Ill e IV da Lei no 14.133, de 2021, as empresas ou
profissionais que:
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13.4.1. tenham sofrido condenacao definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolhimento
de quaisquer tributos;

13.4.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacao;

13.4.3. demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude de atos ilicitos
praticados.

13.5. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo administrativo que
assegurara o contraditério e a ampla defesa a Contratada, observando-se o procedimento previsto na Lei n®
14.133, de 2021, e subsidiariamente a Lei n°® 9.784, de 1999.

13.6. As multas devidas e/ou prejuizos causados a Contratante serdo deduzidos dos valores a serem pagos,
ou recolhidos em favor da Unido, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando for o caso, serdo inscritos na
Divida Ativa da Unido e cobrados judicialmente.

13.6.1. Caso a Contratante determine, a multa deverd ser recolhida no prazo maximo de 30 (trinta) dias, a
contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade competente.

13.7. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta do licitante, a
Unido ou Entidade podera cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme artigo 419 do Cédigo Civil.

13.8. A autoridade competente, na aplicacdo das sancoes, levard em consideracao a gravidade da conduta do
infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administracdo, observado o principio da
proporcionalidade.

13.9. Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, se houver indicios de prética de infracao
administrativa tipificada pela Lei n°® 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo a administracdo
publica nacional ou estrangeira, cépias do processo administrativo necessarias a apuracdo da
responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a autoridade competente, com despacho
fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauracdo de investigacdo preliminar ou Processo
Administrativo de Responsabilizacdo - PAR.

13.10. A apuracao e o julgamento das demais infracdes administrativas ndo consideradas como ato lesivo a
Administracdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n° 12.846, de 1° de agosto de 2013,
seguirao seu rito normal na unidade administrativa.

13.11. O processamento do PAR nao interfere no seguimento regular dos processos administrativos
especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos a Administracdo Publica Federal resultantes de
ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participacdo de agente publico.

13.12. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

14. DA PROTEGCAO DE DADOS PESSOAIS
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A empresa nao terd acesso a dados sigilosos por conta do objeto.

Belém, 22 de maio de 2024

Luan Henrique Filgueira Meira
Chefe da Divisdo de Controle Patrimonial, em substituicdo
Responsavel pela elaboracdo do Termo de Referéncia

Aprovo este Termo de Referéncia.

Belém, 22 de maio de 2024

Claudinei Lima da Silva
Coordenador de Material e Logistica
Titular da Unidade Demandante
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